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Levyjen leikkaus levyleikkurissa: 
— vahvuus 16 mm/Fe 52 D 
leikkauspituus 6500 mm 
kitasyvyys 300 mm 
takavaste max. 1200 mm 


a. AN ji 
ve 


v ; 
TÄTI i 
PIT 
VIILEE 


Katkaisu 


— pyörötangot o 460 mm 
— palkit HE 600 B 
— vinosahaus 45? IPE 330 


— vahvuus 250 mm 
— polttopöydän koko 
3000 x 12000 mm 


Levyjen leikkaus polttokoneissa: 


— optinen seuranta tai NC-ohjaus 


Sinkopuhdistus ja suojamaalaus 


— kappaleen max. pituus 24 m 
poikkileikkaus 550 x 1500 mm 
— levyille 150 x 2500 mm 


puhdistusluokka Sa 2 1/2 
punainen rautaepoksisuojamaali 


T 
Ua 


Yrityksesi tuottavuus alkaa. 
Starckjohann-Mittatilausteräksestä. 


Miksi ostaisit pelkkää raaka-ainetta, 
kun voit saada tuottavaa, käyttöval- 
mista terästä? 

Starckjohannilla on maan laajin esi- 
käsittely- ja teräsvarastoverkosto ja 
alan uusin tekniikka. Tarjoamme nyt 
täydellistä teräksen esikäsittelypal- 

velua, jonka hyödyn voit siirtää suo- 
raan yrityksellesi. 


POISTA TURHAT KULUT. 


Tilaamalla meiltä valmista, mittojesi 
ja tuotantotarpeesi mukaan käsiteltyä 
terästä, voit siirtää omaa osaamistasi 
niille alueille, joilla olet ylivoimainen. 
Kannattaako sinun maksaa ylimää- 
räisen raaka-aineen kuljetuksesta, 
käsittelystä — ja viime kädessä suo- 
ranaisen romun siirtelystä? Henkilö- 


kuntasi pystyy varmasti päteväm- 
päänkin työhön, joka lisää yrityksesi 
kannattavuutta. 


NOSTA KÄYTTÖKATETTA. 


Tutkimustulosten mukaan yritykset 
saavuttavat varsin huomattavia sääs- 
töjä, kun ne hankkivat teräksensä 
valmiiksi esikäsiteltyinä. 

Yritysten omien arvioiden mukaan 
keskisuurissa yrityksissä esikäsitel- 
lystä teräksestä saatu säästö nostaa 
käyttökatetta noin kolme prosenttia. 
Starckjohann toimii puskurivarastona 
sinun ja raaka-aineen tuottajan välillä. 
Asiakkaanamme voit siirtää koko 
raaka-ainevarastosi meille. Säästät 
pääomaa ja tilaa, jolle varmasti löytyy 
parempaa käyttöä. 


TERÄSRYHMÄ 


Starckjohann palvelee kaikkia teräk- 
sien ja metallien käyttäjiä, niin tehdas- 
kuin varastotoimituksissa. Varas- 
tomme käsittää noin 3000 nimikettä, 
joka kattaa varmasti vaativankin 
asiakkaan tarpeen. 
Varastojakautuma: 
— pitkät teräkset 
— levyt 
— ruostumattomat teräkset 

ja metallit 
— erikoisteräkset 
— mittatilausteräs ”esikäsitelty” 


Maan kattava konttori- ja varasto- 
verkosto ja säännölliset kuljetukset 
huolehtivat oikean teräksen oikeaan 
aikaan oikeaan paikkaan. 


LAHTI 


Neljänkaivonkatu 28, PL 54, 
15101 LAHTI 10 

puh. (918) 28 911, 

telex 16389 stlmk sf 


-TELKOD OY 


HELSINKI 
Niittaajankatu 3, PL 72, 
00811 HELSINKI 81 
puh. (90) 75 501, 

telex 16143 sthki sf 


PORI TURKU 
Murskatie 4, PL 35, 
28101 PORI 10 
puh. (939) 21 311, 


telex 26140 stpor sf 


TAMPERE JOENSUU 
Kuoppamäentie 4, PL 15, 
33801 TAMPERE 80 
puh. (931) 31 330, 


telex 16193 sttam sf 


Paakarlantie 3, PL 399, 
20101 TURKU 10 

puh. (921) 403 300 
telex 62253 sttku sf 


Kaltimontie 9, PL 27, 
80101 JOENSUU 10 
puh. (973) 24 211, 
telex 46116 stjoe sf 


OULU 

Krouvintie 9, PL 119, 
90101 OULU 10 
puh. (981) 222 133, 
telex 32126 stoul sf 


KUOPIO 
Päivärinteentie 21, 
70300 KUOPIO 30 
puh. (971) 113 244, 
telex 42129 stkuo sf 


JYVÄSKYLÄ LAPPEENRANTA 
Yliopistonkatu 34 B Valtakatu 45, PL 155, 
40100 JYVÄSKYLÄ 10 53101 LAPPEENRANTA 10 
puh. (941) 216 311, puh. (953) 17 810 

telex 28103 stjkl sf telex 58292 stira sf 


RANK XEIROX 


XEROX 80 kopiopaperi on yli 20- roopan Turvallisuus- ja Yhteis- tamaan yhä parempia asiakirjoja. 
vuotisen kehittelyn tuloksena työkonferenssin kaikki tiedotuk-- ETYKissä Team Xerox merkitsi 
valmistunut merkkituote, jonka set, muistiot, puhe- erinomaisen Xerox 
laadun tasaisuutta valvotaan her- = tekstit ja pöytäkirjat. 80 paperin lisäksi 
keämättä. XEROX-paperi kestää Yhteensä lähes TeamXerox huippunopeita Xe- 
käyristymättä sekä kopiokoneis- 1.500.000 kappaletta rox Painoautomaat- 
sa että lasertulostimissa. Se ei pö- Euroopan historiaa. KYMIN PAPERITEHDAS teja, käyttöhenkilös- 
lyä ja se on erityisesti suunniteltu Team Xerox on TOI töä ja huoltoa. Suju- 
kaksipuolikopiointiin. Rank Xeroxin kokonaisvaltai- van yhteistyön tuloksena pai- 

Tälle paperille tulostettiin Eu- nen tapa auttaa asiakasta tuot- nettua eurooppalaista historiaa. 


Tälle paperille kirjoitettiin Euroopan historiaa 
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J ST 


Tuottavuus 


Tässä numerossa 


Unelma tuhannesta päätteestä .................... 10 
Keskusyksikköön voidaan liittää jopa 254 pää- 
tettä, saattaa mainos ilmoittaa, mutta mikä on- 
kaan tilanne todellisuudessa? 

Sanomme sopimuksen irti.......................... 50 
Mitenkäs sitten suu pannaan, kun ohjelmisto- 
toimittajan mielenkiinto ohjelmistonsa ylläpi- 
toon yllättäen lopahtaakin? 


Näytä vähän enemmän .............ssonssnnn ansaan a 18 
... voidaan sanoa erinäisissä tilanteissa, mut- 
ta myös näyttöpäätteellä työskenneltäessä. 

Kuka piru jätti punaisen päälle ....................20 
Värikopioinnin merkittävin sovellutus ei sitten- 
kään ole toimitusjohtajan nimen saaminen vä- 
rillisenä myyntikirjeen alle. .. 

Näyttöpäätekin punastelee ........................26 
Värien aikakauteen ollaan siirtymässä näyttö- 
päätteidenkin kohdalla, joskin kehitys on tois- 
taiseksi vielä maltillista. 


Pannaan ammattimies asialle .....................30 
eli kannattaako pintakäsittely tehdä itse vai 
teettää alihankintana ja millaisin ehdoin. 

INO O TER SEO masse. kalium nn aa etanan aN aoaaaa van vää ain 006 DD 
.. on ydinvoimalan maalaus. 

Eitässä pilipalivehkeet kestä ......................42 
... eli mitkä ovat yleisimmät kemian teollisuu- 
den prosessilaitteiden pinnoitteet ja miten ne 
toimivat. 


Uusi syyllinen hyppytunteihin ....................62 
.. .onkouluuntulluttietokone, jolle pikku hiljaa 
koulunkin hallinnon rutiinit siirtyvät. 

Kun varasto muodostuu ihmisistä ...............76 
«. . niin silloin on kyseessä vuokratyövoimatoi- 
minta, jota muutamat yritykset Suomessa pyö- 
rittävät. 


Pannaanpa vähän skannaten..................... 70 
Skannerit ovat yleistyneet kirjapainoissa ja di- 
gitaalinen kuvankäsittelykin alkaa olla jo jois- 
sain painoissa nykypäivää. 

Milläs koneella tällainen tehdään? ............82 
Sitä pitää tietysti kysyä työstökonekauppiailta, 
jotka murikasta muokkaavat. .. 

Kokoonpanoon MARS ........<.oossssss inn nn 006 JO 


PAI PIDOT anata ea Taa Saajan a aaasa osuvan ak pakauma TÄ 
TOON saksa Keo Kan vana ei aa saa Eo dat JE 


Teknos-Maalit Oy:llä on 30 
vuoden kokemus betonipinto- 
jen maaleista ja pinnoitteista. 
Pelkkä maalituote sinällään ei 
takaa onnistunutta pinnoitus- 
ta. Työmenetelmät ja -teknii- 
kat on myös hallittava. (Valok. 
J. Vähä-Peltomäki) 


PUESEST PII LAVEN 


Pyysimme työstökonemyyjiltä 
ehdotusta ”murikka x:n” teke- 
miseksi ja vastauksia tuli. Tar- 
joukset esitellään lähemmin 
sivulta 82 alkaen. 


Kun tietokoneessa voi olla 
jopa 22 päätettä on se hienoa. pohditaan sivulta 10 alkaen. 
Kun näistä 22:sta vain kahta 

voi käyttää samaan aikaan 

tietyissä ohjelmissa, tulee 

ajatelleeksi vaikka mitä. Lu- 


Pintakäsittelyn alihankintoina 
on tyypillisesti tuotannon eri- 
koistumiseen perustuvaa ali- 
hankintaa. Lisää tästä sekto- 
rista on sivulla 30 alkavassa 
artikkelissa. 


pausten ja käytännön eroja 
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— (Yedil 75-votta 


KOTIMAAN 
PERINTÄ 


palvelut 


1984 
32 henkilöä 
2700 asiakasyritystä 
80 Milj MK perittyjä varoja 
Onnistumisprosentti 74 % 


(90) 144 O55 


Oy Credit Ab, Ilmalantori 2 
00241 Helsinki 
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MAURI SYRJÄNEN 


Yhteistyö on voimaa 


Otsikko ei ole vain fraasi vaan se 
on totta kun puhutaan tuottavuu- 
den kehittämisestä. Ainoa tapa 
päästä eteenpäin on tehdä yh- 
dessä työtä myös tuottavuuden 
eteen. Suomi on pieni, mutta mo- 
nien eri järjestöjen luvattu maa. 
Jokaiselle asialle on yleensä 
muodostettu oma järjestönsä. 
Tuottavuuteen liittyvät niin monet 
eri tekijät, että tarvitaan eri taho- 
jen saumatonta yhteistyötä. 
Pienessä maassa ei ole järke- 
vää haaskata rajallisia resursse- 
ja. Tuottavuusasioissa onkin mo- 


(00 vuus 


27. vuosikerta 


Kustantaja 
Kustannus Oy 
Talousjulkaisut 

Julkaisija 
Kustannus Oy Talousjul- 
kaisut yhteistyössä Ratio- 
nalisointiliitto ry:n ja Kont- 
torirationalisointiyhdistys 
ry:n kanssa. 


Tilaushinta 
220 mk (15 n:oa v. 1985) 


Levikki 
9451 kpl (LT 1984) 


ISSN 0355-3755 


Aikakauslehtien Liiton jäsen 


Päätoimittaja 
Mauri Syrjänen 


Toimituspäällikkö 
Maija-Liisa Saksa 


Toimitussihteeri 
Jouni Suolanen 


Ilmoitukset 
Jukka Eriksson 
Ilkka Soininen 


Osoite 
Jarrumiehenkatu 4 
00520 Helsinki 


Puhelin 
(90) 140 422 (vaihde) 


nenlaista yhteistyötä jo olemas- 
sa. Voisimmeko kuitenkin laajen- 
taa eri tahojen yhteistoimintaa ja 
koota resurssejamme mahdolli- 
simman tehokkaaseen käyttöön? 
Tätä toivon pohdittavan niissä 
monissa järjestöissä, jotka toimi- 
vat tuottavuuden edistämiseksi. 
Yritykset ja muut organisaatiot 
voisivat myös miettiä sitä, että on- 
ko parempi olla hiljaa vai olisiko 
järkevää antaa hyviä tai huonoja 
tuottavuuskokemuksia muiden- 
kin käyttöön. Kokemuksesta op- 
pii usein parhaiten. Voisimmeko 


Painatus 
IS-paino 


Toimitusneuvosto 

Mauri Syrjänen (pj) 
Rationalisointiliitto 

Veikko Aulanko 
Suomen Työnantajain 
Keskusliitto 

Markku Kalliomäki 
Suomen Rakennus- 
teollisuusliitto 

Aarne Kuittinen 
Suomen Materiaali- 
taloudellinen Yhdistys 

Antero Laaksonen 
Suomen Teknisten 
Toimihenkilöjärjestöjen 
Keskusliitto STTK 


nostaa kansallista avoimuutta 
tuottavuusasioissa, jolloin hyvien 
kokemusten nopea hyödyntämi- 
nen tehostuisi)? 

Tärkeää on varmasti yhdessä 
pohtia miten oikeilla urilla me 
tuottavuuden kehittämisessä 
olemme eli teemmekö oikeita 
tuottavuusasioita. = Olennaista- 
han ei ole tehokas työskentely 
epäolennaisten asioiden parissa 
vaan yhteinen puurtaminen oi- 
keiden asioiden kanssa. Tässä 
me tarvitsemme toisiamme ja tois- 
temme kokemuksia. 


Antti Mattila 
Suomen Ammattiliittojen 
Keskusjärjestö SAK 

Ossi Peltomaa 
Metalliteollisuuden 
Työnantajaliitto 

Jukka-Pekka Ranta 
Metsäteollisuuden 
Työnantajaliitto 

Seppo Salonen 
Uudenmaan teollisuus- 
piiri 

Tapani Karainen 
Konttorirationalisointi- 
yhdistys ry Helsinki 

Seppo Savolainen 
Johtamistaidon Opisto 

Olavi Tamminen 
Rationalisointiliitto 
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'... järjestelmä kas- 
vaa tarpeenne muka- 
na, keskusyksikköön A 
voidaan liittää jopa 
254 päätettä!””, saattaa 
mainos ilmoittaa hä- 
peilemättä. Käytän- 
nössä on kuitenkin toi- 
sin. Vastaus viipyy ja 
tulos on epäluotetta- 
va, vaikka vasta kaksi- 
sataa käyttäjää selaa 
tiedostoja. Onko meitä 
huijattu? 


MIKA HÄMÄLÄINEN 


[][]Mikä on oikea määrä 
päätteitä missäkin tietokone- 
järjestelmässä? — Ei mikään, 
vastaa =järjestelmäpäällikkö 
Jorma Niinivaara Nokialta. 

Eikähön oikea päätemäärä 
ole silloin, kun kaikki käyttäjät 
ovat tyytyväisiä saamaansa 
palveluun. Edes sopivaa pää- 
temäärää ei voida laitteisto- 
kohtaisesti määrätä, sillä yh- 
dellä sovelluksella saattaa 
parikin käyttäjää olla liikaa, 
Kun taas jossain toisessa teh- 
tävässä pystytään hoitamaan 
niin monta päätekäyttäjää 
kuin on mahdollista kytkeä 
laitteistoon. 

Tietokonekauppiaiden 
markkinoinnissaan käyttämä 
kriteeri "meidän laitteeseen 
voidaan kytkeä näin monta 
päätettä” ei suinkaan väitä, 
että kaikki toimii moitteetto- 
masti, kun maksimimäärä 
päätekäyttäjiä yhtäaikaa te- 
kee seuraavan vuoden bud- 
jettia taulukkolaskentaohjel- 
malla. Sillä pyritään ainoas- 
taan kertomaan kuinka mon- 
ta päätettä saadaan galvaa- 
nisesti kytkettyä keskusyksik- 
kOÖn. 

Se, että tietokonekaup- 
piaasi ei halua myydä pienin- 
tä laitetta johon voidaan kyt- 
keä tarvitsemasi päätemäärä 
ei johdu siitä, että hän yrittää 
huijata sinut ostamaan kal- 
limman koneen, vaan siitä, et- 
tä hän haluaa myydä sinulle 
seuraavankin koneesi. 


PULLONKAULA 


Oikea — kriteeri järjestelmän 
suorituskyvyn mittaamiseksi 
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UNELMA TUHAN 
PAATTEESTA 


käyttäjän näkökulmasta on 
keskimääräinen vastausaika, 
kuinka kauan menee keski- 
määrin aikaa ”returnin” pai- 
nalluksesta vastauksen tai 
seuraavan vaiheen ilmestymi- 
seen kuvaruudulle. Samalla 
laitteistolla ja samalla sovel- 
lusohjelmallakaan ei vastaus- 
aika ole aina sama, vaan sen 
hetkinen kuormitus vaikuttaa 
ratkaisevasti vastausaikaan. 
Kuinka monta päätettä on 
yhtäaikaa käytössä ja mitä 
milläkin päätteellä tehdään. 
Vastausaika ei ole ainut kri- 
teeri, vaikka onkin pientä 
käyttäjää lähinnä. Mittarina 
voitaisiin yhtä hyvin pitää ta- 


Vastausaika/s 
(0 


merkiksi keskusyksikön ajas- 
ta 40—50 %. Tällöin pääte- 
käyttäjien saama vastausaika 
ei kovin herkästi reagoi kuor- 
mitusmuutoksiin. Kuorman eli 
esimerkiksi päätemäärän |i- 
sääminen korottaa siis sel- 
västi tapahtumien lukumää- 
rää/aika, mutta ei juuri piden- 
nä vastausaikaa. 

Jatkuva kuormituksen |Ili- 
sääminen johtaa kuitenkin ti- 
lanteeseen, jossa jokin järjes- 
telmän ominaisuuksista käy 
riittämättömäksi, muodostuu 
pullonkaula. Tapahtumat ei- 
vät etene omalla maksimino- 
peudellaan, koska jokin vaihe 
on ylikuormittunut, ja sitä jou- 


150 200 


päätteiden lukumäärä 


50 


150 


200 


päätteiden lukumäärä 


Ylempi kaavio osoittaa kuinka vastausaika sekunteina kasvaa 
jyrkästi päätteiden määrän lisääntyessä. Alemman kaavion 
käyrä kertoo vastaavuuden päätteiden määrän ja tapahtumien 
tunnissa välillä. Käyrien kuvaama laitteisto on HP 3000. 


pahtumien lukumäärää/aika. 
Näinhän saadaan paremmin 
kuva tietokoneen tekemän 
työn määrästä. Normaalissa 
kuormitustilanteessa ei tieto- 
koneen kaikkea suoritusky- 
kyä käytetä hyväksi, vaan esi- 


dutaan odottelemaan. Pääte- 
käyttäjien saamat vastaus- 
ajat nousevat jyrkästi, ja lo- 
pulta ei tapahtumien luku- 
määräkään enää kasva, vaan 
se voi jopa kääntyä laskuun. 


p b» 
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Nyt se pysähtyi 


e 


Kone menee tukkoon. 

Tilanne on tuttu mistä ta- 
hansa prosessista, jonkin vai- 
heen ylikuormittuminen joh- 
taa koko prosessin hidastu- 
miseen, jopa pysähtymiseen. 
Tilanteessa ei tosiaankaan 
auta muu kuin pullonkaulan 
löytäminen ja väljentäminen, 
tai prosessin kulun uudelleen 
suunnittelu siten, että kriitti- 
sen ominaisuuden tarve vä- 
henee. 


MEKANIIKKAA 


Tietokone oheislaitteineen 
muodostaa teknisesti erittäin 
kehittyneen ja monimutkai- 
sen kokonaisuuden, jossa on 
lukuisia eri osia ja osajärjes- 
telmiä, jotka voivat muodos- 
taa pullonkaulan. Pääsään- 
töisesti elektroniikka on no- 
peaa, ja täysin elektronisesti 
tapahtuvat toiminnot eivät 
yleensä jarruta toimintoja ai- 
nakaan hitautensa vuoksi. 


Sensijaan laitteet, joissa on 
mekaanisia toimintoja, kuten 
kirjoittimet, levyasemat ym. 
vaikka ovatkin inhimillisesti 
ajatellen nopeita, jäävät jäl- 
keen elektroniikan nopeudes- 
ta niin paljon, että ovat poten- 
tiaalisia pullonkaulan muo- 
dostajia. 

Toimintojen hitautta voi- 
daan kompensoida laitteiston 
tarkoituksen mukaisella mi- 
toittamisella. Esimerkiksi levy- 
muistin hitaus ei ole ratkaise- 
vaa, jos nopeampi keskus- 
muisti on niin suuri, että levy- 
muistilla ei tarvitse liian usein 
asioida. Toisaalta taas muis- 
tin nopeus ja hinta nousevat 
käsi kädessä, eikä tietenkään 
ole järkevää ostaa sellaisia 
ominaisuuksia, joita ei tarvita. 


HEIKKO LENKKI 


Pullonkaulasta prosessissa ei 
pääse eroon lisäämättä kriitti- 
sen kohdan kapasiteettia. 
Ongelma tässä tapauksessa 


MYYNTI 


— Ei mikään, vastaa Jorma 
Niinivaara Nokialta kysymyk- 
seen oikeasta päätteiden mää- 
rästä. 


Johtaja Jukka Harju Hewlett- 
Packardilta ei juuri suosittele 
ohjelmien ”viilaamista”. Lo- 
pulta halvemmaksi voi tulla 
hankkia lisää kapasiteettia 
pullonkaulan poistamiseksi. 


onkin sen kriittsen kohdan 
löytäminen. Arvailemalla ja 


näppituntumaan luottamalla 
p» 


Asiakkaamme jo tietävät kuinka se käy - olkoon kysymyksessä 
laitteen VUOKRAUS, OSTO TAI MYYNTI. Me hankimme heille 
IBM:n keskisuuret tai suuret laitteet taloudellisesti ja nopeasti. 
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He voivat käyttää aikansa ja resurssinsa laitteiden hyödyn- 
tämiseen. Jos Teitä kiinnostaa IBM-laitteet CMA-ehdoin, 


niin ottakaa yhteys. 


CMA COMCAP OY 


Topeliuksenkatu 36 A 3, 00270 HELSINKI 27, Puh. 90-410766, Telex 124668 


Critico 


TK-TEAM2 : 
SUUNNITTELUTAULU SEINÄLLE 


5 EJ! ja 9101111215 vaj15 16/17] 
E | 


18. 19 20.21 (22/23 24 25/26 27 594 kal 


Tärkeitä asioita etsittiin ennen salkuista ja paperipinoista, 
koluttiin kaapeista ja laatikoista ja yritettiin löytää mapeista. 

Niitä säilytettiin myös lappusina ilmoitustauluilla, muistiin- 
panoina monissa eri lehtiöissä ja kirjattiin huutomerkiksi kalente- 
rin kulmaan. 

Tästä lähtien uusi, kotimainen TK-TEAM* -taulusarja järki- ( 
peräistää suunnittelua ja seurantaa. Se muistuttaa ajankohtaisista 
asioista ja tehostaa valvontaa. TK-TEAM  -suunnittelutaululta 
saa isompikin tiimi selvät tosiasiat kertakatsomisella. 


TK-TEAM SSUUNNITTELUTAULUT OVAT TEKNISESTI 
ERITTÄIN KORKEATASOISIA, KESTÄVIÄ JA TYYLIK- 

— KÄITÄ. 

= * emaloitu teräslevypinta * polttoemaloidut tekstit 

* myös yksilölliset teksti- ja taulukkovaatimukset toteutetaan 

& selkeä symbolijärjestelmä * helppo kiinnittää ja irrottaa seinältä 
= & sopivan kokoinen: 90 cmx60 cm 


TK-TEAM * SUUNNITTELUTAULUT 
[ Haluan lisätietoja TK-TEAMP* -suunnit- 


telutauluista. 


[] Pyydän että minulle lähetetään esite TK- Oy 
TEAM -suunnittelutauluista. maksaa 
postimaksun 


[O Pyydän että TK-TEAM edustaja käy esit- 


telemässä suunnittelutaulusarjaa. 


Vastauslähetys 
Salo 10/203 
Yritys lupa nro 203 
Sja TEAM-KESKUS OY 
Osoite Postitoimipaikka 24800 Halikko 
Puh. 
Maarlantie 3 
24800 Halikko 


(924) 622 77 


Team-Keskus 


Northstar DIMENSION 
MONIKÄYTTÄJÄ MIKROJEN JOHTOTÄHTI 


NorthStar Dimension on täysin IBM PC/XT yhteen- 
sopiva monikäyttäjä (2-12 työasemaa), moniproses- 
sori mikrotietokonesysteemi, jonka edut vastaa- 
viin verrattuna ovat ylivoimaiset: 


1. IBM PC/XT yhteensopivuus takaa helpon ohjel- 
mien saannin. Kaikka tunnetut valmisohjelmat kuten K- 
Mies, FrameWork, Lotus 1-2-3, Symphony, Open- 
Access, WordStar 2000, AutoCAD, jne. toimivat siinä 
täydellisesti. 


2. Monikäyttäjäsysteemi mahdollistaa ohjelmien ja 
oheislaitteiden yhteiskäytön. 


3. Yhteiset tiedostot (esimerkiksi varastokortisto) ovat 
aina ajan tasalla ja kaikkien käyttäjien saatavilla. 


4. Yhteisten tiedostojen lukitus estää virheet, kun 
samoja tietoja muutetaan samanaikaisesti eri työase- 
milta. | 


5. Todella nopea verrattuna paikallisverkkoihin 
(EtherNet, OmniNet, NetNet jne.) ja erillisiin mikroihinkin. 


6. Edullinen hinta. NorthStar Dimension vastaa omi- 
naisuuksiltaan lähinnä minitietokonetta, mutta on hin- 


naltaan huomattavasti alle sen mitä vastaava määrä esim. 
IBM PC/XT työasemia maksaisi. 


Siksi niin moni on jo kysynyt: ”Miksi IBM ei ole tehnyt 
tällaista ? ” 


HELSINKI: DataBox Oy 176 626, Daymatic Oy 642 643, Microtronic Oy 
480788, Ohjelmistotuki Oy 743 424, Suomen Tietoveljet Oy 608972. 
HÄMEENLINNA: Tavastdata Oy 120 321, JYVÄSKYLÄ: Jyväsdata 218844 
KOTKA: Kotkaelektroniikka Oy 16 070, KOUVOLA: E. Kylmälä Oy 21 592 
LAHTI: Datamar Oy 515 211, LOVIISA: Tehokivi Ky 532 111, OULU: Mikro- 
vuo Oy 336 596, PIEKSÄMÄKI: KnowHow(C enter Oy 13 855, PORVOO: 
Konttorikone Halonen Oy 145 566, RAUMA: Rauman Konttoriautomaatio Oy 
222 011, TAMPERE: MasterData Oy 616 365, Tietosepät Oy 616 060, 
VAASA: Freetime & electronics Oy 124 047 


MAAHANTUONTI, MYYNTI JA EDUSTUS: 


EHOKIVI 


PUROKATU 5 07900 LOVIISA 915-532 111 
TLX 1824 
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”"Annas, kun minä 


pikkuisen. . .' 


Fa 


ei suinkaan löydetä oikeaa 
kohtaa. Tietokonekauppiailla 
on asianmukaiset työkalut tä- 
mäntyyppisiin ongelmiin. Re- 
kisteröintilaitteilla — tutkitaan 
mitä tietokone itseasiassa te- 
keekään silloin kun se pyörit- 
tää ohjelmaa liian suuren 
kuorman alla. 

Tällöinhän laite toimii jol- 
lain tavalla epärationaalises- 
ti, koska kukaan ei saa kun- 
non palvelua, vaikka kone 
tuntuu tekevän töitä täydellä 
höyryllä. Näin saadaan selvi- 
tettyä ne tekijät, joiden suori- 
tuskykyä lisäämällä voidaan 
tilannetta helpottaa, oli se sit- 
ten keskusyksikössä, levy- 
muistin lukunopeudessa tai 
kapasiteetissa tai vaikkapa 
tiedonsiirtonopeudessa — eri 
laitteiden — välillä. Varsinkin 
etäiskäytössä — käytettäessä 
tietokonetta esimerkiksi mo- 
deemin ja puhelinlinjan väli- 
tyksellä voi linjan siirtonopeus 
olla heikoin lenkki ketjussa. 
Jos 9600 bittiä sekunnissa siir- 
tävä puhelinlinja = kirjoittaa 
näyttöruudullisen kahdessa 
ja puolessa sekunnissa me- 
nee kymmenen saman linjan 
päässä olevan päätteen näyt- 
töruudulliseen puolisen mi- 
nuuttia, mikä saattaa jo tun- 
tua pitkältä ajalta. Tilannetta 
voi tietysti helpottaa varaa- 
malla useampia linjoja, mutta 
se maksaa rahaa. 

Yhtälailla merkittävä tekijä 
vastausaikojen muodostumi- 
sessa ja yleensä koneen suo- 
rituskyvyssä ovat ohjelmat, 


niin järjestelmän software 
kuin — varsinaisen =sovellus- 
ohjelmankin. Mitä —kehitty- 


neempi käyttöjärjestelmä ko- 
neessa on sitä suuremman 
osan muistista se lohkaisee ja 
sitä suurempi osa keskusyksi- 
kön ajasta menee käyttöjär- 
jestelmän ajamiseen. Toisaal- 
ta kuitenkin ilman käyttöjär- 
jestelmää tietokone on kuollut 
laite — sitä se on tietysti käyt- 
töjärjestelmälläkin — ja mo- 
net tietokoneen hienoista 
ominaisuuksista ovat juuri ke- 
hittyneen käyttöjärjestelmän 
peruja. 


"ASIANTUNTIJA" 


Tietokoneen ”jumittumiseen” 
saattaa varsinainen syntipuk- 
ki ollakin sovellusohjelma. Te- 
hokkaan ohjelman tekeminen 
ei nimittäin onnistu aivan oh- 
jelmoinnin perustiedoilla. Kyl- 
lähän ohjelma saatetaan 
saada toimimaan, mutta te- 
hokkaan ja tarkoituksen mu- 
kaisesti toimivan sovelluksen 
tekeminen, joka ei generoi li- 
sää ohjelmia sitä mukaa kun 
kuormitus — lisääntyy, vaatii 
myös käytettävän tietokone- 
järjestelmän toiminnan tunte- 
mista muutenkin kuin pinnal- 
lisesti. 

Asiantuntematon ohjelmoi- 
ja saattaa käyttää algoritmeja 
jotka ovat kyllä periaatteessa 
aivan oikeita, mutta eivät käy- 
tä koneen resursseja hyväk- 
seen parhaalla mahdollisella 
tavalla. Jokin tällainen kohta 
ohjelmakoodissa saattaa olla 
hitaampi ja epätaloudellisem- 
min koneen kapasiteettia 
käyttävä kuin oikeaoppinen 
tapa tehdä sama asia. Tällai- 
nen ohjelma voi esimerkiksi 
varata laitteiston resursseja 
tarpeettomasti käyttöönsä ja 
siten turhaan vaikeuttaa ja hi- 
dastaa muiden koneen käyt- 
täjien työtä. 

Ko. laitteelle vihkiytyneiden 
ohjelmistotalojen tuotteissa ei 
tällaisia virheitä ole. Todelli- 
nen kardinaalivirhe onkin las- 
kea joku oman talon ”asian- 
tuntija” sormeilemaan ja virit- 
telemään valmisohjelmaa te- 
hokkuuden parantamiseksi. 
Sovellusohjelmia voidaan kyl- 
lä virittää tarpeen mukaan, 
mutta se on syytä jättää ohjel- 
man tekijän tai laitteen myyjän 
tehtäväksi. Parannuksia voi 
omakin asiantuntija saada ai- 
kaan esimerkiksi toimintata- 
poja yksinkertaistamalla, 
mutta on muistettava, että 
kahden markan suutari voi 
tehdä kolmen markan vir- 
heen. Peukaloitua ohjelmis- 
toa ei sen toimittaja enää yllä- 
pidä, ja integroituvuus muihin 


p 


Conti Terminal 
v e kann a 
hankkia. lyöteho Sä 


paranee ja terveysriskit vähenevät, daan sarjan muilla kalusteilla. 

kun laitteet sijoitetaan oikealle kor- Toimivaan työpisteeseen kuuluu 

keudelle ja silmille sopivaan asen- myös ergonomisesti oikein suunni- 

toon. teltu, käyttäjän mittojen mukaan sää- 
Tarpeellinen työskentelytilä saa- dettävä työtuoli. 


[leikkaa irti kuponki ja lähetä se osoitteeseen: 
Martela Oy, Kornetintie 6, 00380 Helsinki 38. 
Puh. (90) 556 311. 


Lähettäkää minulle uusi 
[] Conti-Terminal -esite 
[] Vakiomallistoesite 


| Nimi 


Firma 


Tehtava yrityksessä 


Osoite 


A N TUOTT 


Martela o? 


KONTTOREIDEN KALUSTAJA 


i C - 5 


Martelan toimipaikat: 

PÄÄKONTTORI Kornetintie 6, 00380 HELSINKI, puh. (90) 556 311, ALUEKONTTORIT Kauppakatu 40, 70100 KUOPIO, puh. (971) 126 777 e Eteläkatu 9, 

53500 LAPPEENRANTA, puh. (953) 62 870 « Uusikatu 28, 90100 OULU. puh. (981) 221319 e Takojankatu 1, 33540 TAMPERE, puh. (931) 615 010 e Välskärinkatu 15, 
20720 TURKU, puh. (921) 424 111 « Ylätori C, 65100 VAASA, puh. (961) 116 979 


LOMAKEVAIHTOEHTO TÄYDENTÄÄ LOMAKKEIDEN KOKONAISPALVELUAAN UUTUUSKIRJEKUORILLA 


KIRJELÄHETYKSET 
EDUSTAVIKSI 


ss 
M 
S 
| 2 p 
y | 3 p 
| t e e 
; ad 4 
< | 
Tämä tarrakirjekuori koko E65 5000 kpl hinta 178 mk/1000 kpl 
KK Taso ia sy a Eaoaa KORTTI JO TANAAN! 
OLEN KIINNOSTUNUT O 


[ ] HALUAN LISÄTIETOJA TARRAIKKUNAKUORISTANNE 
[ ] HALUAN ESITTELYN LOMAKKEISTANNE 


Lomake vaihtoehto ky 


IIS PL 24, 00381 HELSINKI 
OSOITE TAKKATIE 10, 00370 HELSINKI 
ESSO. Ia 10 ae N Poc 
5 YHTEYSHENKILÖ = mu | PEN 90-55 45 35 


ohjelmiin voi mennä sen tien. 
Ohjelman virittely ”viimei- 
sen päälle” on vaativaa työtä 
eikä käy ohjelman perinpoh- 
jaisesti tuntevalta ohjelmoijal- 
takaan kovin nopeasti, vaikka 
hänellä on parhaat mahdolli- 
set apuvälineet. Hintaa viritte- 
lylle tahtoo kertyä eikä niin 
saatavat tulokset välttämättä 
ole suuruudeltaan huimaa- 
via. Vaikka laitteistojen hinnat | L 
ovatkin korkeita on sittenkin 
monissa tapauksissa halvem- 
paa ostaa lisää tavaraa kone- 
huoneeseen kuin viritelllä viik- 
kokaupalla ohjelmaa. 


KUORMITUSKOE 


akin voi uskoa 


millaisiin vastausaikoihin 
päästään millaisellakin pää- 
tekuormalla. Isoimmilla tieto- 
konealan yrityksillä on tes- 
tauslaitteistot tällaisiin mit- 
tauksiin. Laitteisto generoi 
testattavaan laitteistoon 
kuorman joka vastaa tiettyä 
päätemäärää, ja mittaa tes- 
tattavan laitteiston selviyty- 
mistä urakasta. Tuloksena 
saadaan selviä vastausaika- 
käyriä tai tapahtumia/aika 
-Kkäyriä. 

Vastaavia kokeita voidaan 
suorittaa myös käytännössä. 
Rakennetaan kyseinen lait- 
teistokokoonpano ja ajetaan 
kyseinen = sovellus. Ennalta 
määrätyn  testausohjelman 
mukaan kuormitetaan |lait- 
teistoa ja katsotaan mihin se 
pystyy. Tällainen testaus an- 


Hankittaessa laitteistoa ja so- 
vellusta on ostajalla tietysti 
tieto tai ainakin mielikuva tar- 
peestaan: mihin tehtäviin tie- 
tokonetta tarvitaan, kuinka 
monta käyttäjää ja päätettä, 
millainen määrä tapahtumia 
päivässä, millaisiin vastaus- 


Een A Daan Suunnittelupäällikkö Ritva Si- PPT [SO YTN : 
aikoihin on päästävä, tms. ren Nokialta kertoo tietokonei. '3Pa määritellä millaiset lait- = taa tietysti luonnollisemmalta 


Hänellä saattaa jopa olla var- jen välisten yhteyksien olevan teet tarvitaan. tuntuvan kuvan suoritusky- 
ma mielipide laitteista, joita — tulevaisuudessa kuin puhelin- Tarvittaessa voidaan lait- —vystä kuin tietokoneella tehty 
tarvitaan. Vaikka ei olisikaan — verkkoja. Tämä vaatii tietysti — teistokokoonpanon — tehok- — koe, mutta se sitoo melkoisen 
varmaa mielipidettä niin myy- — enemmän ja enemmän tiedon- Kuus ko. sovellusohjelmalla — määrän väkeä päätteiden taa 
jällä on ainakin tuntuma tai — siirtotekniikalta. testata, eli tutkia esimerkiksi — jatuleesiten melko kalliiksi. L] 


HITACHI-PIIRTURI 672 


OMINAISUUKSIA: 


HP-yhteensopiva 

tuki lähes kaikissa erafiikkaohjelmissa 
4 väriä ja useita kynävaihtoehtoja 
sarja- ja rinnakkaisportit vakiona 
piirtää paperille ja kalvolle 

liitettävissä kaikkiin mikrotietokoneisiin 
helppokäyttöinen 


MUITA DATATUOTTEITAMME: Myynti alan liikkeet kautta maan 


lisätietoja myös: 


KÄYTTÖALUEITA: e 671-20 lasopiirturi A3 6 väriä 
E CÄDLEAM tilostäs. esim AUTOCAD TI ki HITACHI 


Koordinaatinlukija 11”x11]” 


* yritysgrafiikkatulostus, esim. LOTUS, SYMPHONY, *HDGBBBN —— —, SUOMEN HITACHI OY 
FRAMEWORK, CHART (multiplan), GIRAF EA kää ST LAEN 


e Värimonitorit 12” ja 14” 


CHART MASTER, GRAPHIC ASSISIANT e Tietolevyt 918-442 41 
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NÄYTÄ VAHAN EN 


VAULA KUKKONEN 


Kun aikanaan siirryt- 


tiin kirjoituskoneista 


tekstinkäsittelylaittei- 


siin ja tietokoneisiin, 
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olisi luullut että yksi 
käyttäjien asettamista 
vaatimuksista olisi ol- 
lut koko sivun näkymi- 
nen kuvaruudussa. 
Näin ei kuitenkaan 
käynyt vaan suurim- 
massa osassa järjes- 
telmiä edelleen kirjei- 


tä selataan puolikkaan 
sivun vauhdilla eteen- 
päin. Vaikka tekstiä 
oppiikin nopeasti rul- 
laamaan edestakaisin, 
kuten eräs maahan- 
tuoja asian ilmaisi, 
A4-näytöllä on omat 
hyvät puolensa. 


[][ ] Erityisesti tekstinkäsitte- 
lyssä ja erilaisten taulukoiden 
käsittelyssä koko sivun näyttö 
puolustaa paikkaansa. 
Kirjeitä = kirjoitettaessa on 
kokonaisuuden hahmottami- 
nen helpompaa, kun näet kir- 
jeen alusta loppuun kerral- 
laan. Kappaleiden siirto sivun 
sisällä on myös helpompaa. 
Koko sivun mittaisen taulu- 


kon laatiminen puolen sivun 
näytön kanssa tuo myösomat 
ongelmansa. Ja tällaisen tau- 
lukon lukeminen puolen sivun 
näytöstä on myös hankalaa. 


KOKOSIVUN NÄYTTÖJÄ 
VAHAN MARKKINOILLA 


Ad4-näyttöjä on toistaiseksi 


vielä niukasti saatavilla. Ko- 
kosivun näytöstä joutuu myös 
maksamaan = normaalinäyt- 
töä enemmän. Silti siihen kan- 
nattaa tutustua atk-hankinto- 
ja tehtäessä. Seuraavassa 
esittelemme muutamia vaih- 
toehtoja. Sivun täydeltä löytyy 
ainakin Rank Xeroxilta, Field 
Oy:ltä, Finntronicilta ja 
IBM:ltä. 


VÄHÄN KYSYNTÄÄ 


IBM:n myyntipäällikkö Jouni 
Nikkilä kertoo A4-näytön 
osuuden näyttöpäätteiden 
myynnistä olevan varsin pieni. 
Sellainen kuitenkin löytyy ja 
hintaa koko sivun näytölle tu- 
lee kuusi tuhatta markkaa 
enemmän kuin vastaavalle 
normaalinäytölle. 


<< 


Field Oy:n Corvus Consept 
henkilökohtaisessa tietoko- 
neessa on kokosivun näyttö ja 
sen erikoisuutena on näytön 
kallisteltavuus. Koko järjestel- 
män hinnaksi tulee erilaisilla 
kokoonpanoilla 33 000— 

55 000 markkaa. 


< 


Rank Xeroxin Star 8010-työ- 
asemassa on A3-näyttö. 


Finntronic Oy tarjoaa koko- 
sivun näyttöä etsivälle CIT 500 
-järjestelmää. CIT-500 näyttö- 
pääte on yhdistettävissä 
Multiuser sanojenkäsittelyjär- 
jestelmään ja Word II, Lex II se- 
kä Wordstar Software -järjes- 
telmiin. Näyttöpäätteen hinta 
on yli kahdeksan tuhatta 
markkaa enemmän kuin vas- 
taavan samanmerkkisen nor- 
maalinäytön. 

Rank Xeroksilta sovellutus- 
päällikkö Pirkko Korte kertoi 
sihteeritydaseman X 860 sisäl- 
tävän myös Ad4-näyttömah- 
dollisuuden. Nimenomaan 
sihteerityöasemina A4-näyt- 
töjä onkin ostettu normaali- 
näyttöjä enemmän. Kokosi- 
vun näytön sisältävä sihteeri- 
työasema on normaalinäytön 
sisältävään työasemaan ver- 
rattuna noin 13 000, - kalliimpi 
ratkaisu. loisena vaihtoehto- 
na löytyy Star 8010 työasema, 
jossa on peräti A3-kokoinen 
näyttöruutu vaaka-asennos- 
sa, niin että siihen mahtuu 
kaksi A4-sivua rinnan. 

Field Oy tarjoaa ratkaisuksi 
Corvus Consept -nimistä hen- 
kilökohtaista tietokonetta, 
jossa on kokosivun näyttö. 
Sen erikoisuutena on näytön 
kallisteltavuus. Voit yksinker- 
taisesti vaihtaa näytön pysty- 
asennosta vaaka-asentoon, 
mistä on apua erityisesti tau- 
lukkotyöskentelyssä. Näyttö- 
päätettä ei ole hinnoiteltu 
erikseen vaan koko järjestel- 
män hinnaksi tulee erilaisilla 
kokoonpanoilla 33 000— 
55 000 markkaa. [J 
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Värikopioinnin hyötysuhde paranee, mu 


HARRI REPO 


Värikopiointia on 
markkinoitu parin vuo- 
den ajan. Epäilevät 
Tuomaat ovat nähneet 
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"hda kopion kokoa ja vär 


jä vain 041 
värikopioinnin merkit- 
tävimmäksi sovelluk- 
seksi toimitusjohtajan 
nimen saamisen sini- 
sellä myyntikirjee- 
seen. On toki totta, et- 
tei värien merkitys ko- 
pioinnissa ole vielä 
suuri, mutta sen odo- 
tetaan lisääntyvän 
kunhan laitteet kehitty- 
vät. Nykyiselläänhän 
värikopioinnissa onkin 
kyse oikeastaan vain 
lisävärien käytöstä. 


ia sainamalla. - 
'hto ja ainutlaatu!- 


[] [L] Kaikki  kopiokonekaup- 
piaat eivät ole lähteneet väri- 
leikkiin mukaan. Kuitenkin vä- 
rikoneiden myyjien joukossa 
vilahtelevat tutut nimet, kuten 
Rank Xerox, Minolta, Canon, 
sharp ja Toshiba. Leikistä 
pois jättäytyneet kauppiaat 
eivät ainakaan tällä hetkellä 
pidä —värisovellutusta kovin 
hyödyllisenä, mutta yhdeltä ja 
toiselta kauppiaalta luvataan 
panostaa asiaan, kunhan 
tekniikka kehittyy. 


VÄRIKOPIOINTI 


Heti alkuun lienee syytä täh- 


KUKA PIRU JATTI PU 


dentää, että värikopioinnin 
markkinointi on ollut hieman 
hakoteillä. Erään kauppiaan 
mukaan joka toinen soittaja 
uskoo värikopioinnin tarkoit- 
tavan sitä, että vaikkapa väril- 
linen taulu saadaan yhdellä 
kertaa kopioitua ja tulostet- 
tua väreineen kaikkineen. Ja 
tästähän ei erikoiskoneita lu- 
kuunottamatta ole kyse. 
Nykyisellään — värikopioin- 
nilla vielä tarkoitetaan sitä, et- 
tä tulostusväriä on mahdolli- 
SUUS Muutella. Tavallisesti vä- 
rin muuttaminen käy värika- 
settia vaihtamalla. Kasetin 
vaihtoon on kiinnitetty huo- 
miota, eikä se ole teknisesti 


tta 


vaativaa ja vie aikaakin ai- 
noastaan muutaman sekun- 
nin. Värejä ei ole tarjolla joka 
makuun maalikaupan tyyliin, 
vaan valikoima koostuu muu- 
tamasta perusväristä. Värejä 
on tavallisesti 4—5 mallista 
riippuen. Yleisimmät lienevät 
vihreä, ruskea, punainen, sini- 
nen ja musta. 


VAATII — : 
KARSIVALLISYYTTÄ 


Entä sitten mainoksissa hoh- 
tavat kuviot? Esitteiden mu- 
kaanhan = värikopiokoneilla 
on mahdollisuus tulostaa eri- 
värisiä käyriä, diagrammeja 
tai muuten vain herättää huo- 
miota värikkäillä liikekirjeillä. 
Kaikki tämä on tietenkin mah- 
dollista, mutta se vaatii tark- 
kaa työtä ja kärsivällisyyttä. 


NAISEN PAALLE 


Värikkään myyntikirjeen tu- 
lostamiseen vaaditaan neljä 
originaalia. Alkuperäisiä ko- 
pioita on oltava siis niin monta 
kuin erilaisia värejäkin eli neli- 
värikopioinnissa 4 alkupe- 
räiskappaletta. Mainoksen si- 
niset osat saadaan esimerkik- 
si siten, että originaaliin on 
mustalla väritetty ne alueet, 
jotka halutaan sinisellä. Vas- 
taavasti sitten punaisen koh- 
dalla sen originaaliin on mer- 
kitty mustalla punaiseksi ha- 
luttavat alueet. Erona on ai- 
noastaan se, että tulostus ta- 
pahtuu sille arkille, jossa jo si- 
ninen on painettu. Väri vaih- 
detaan alunperin tavallisesti 
kasettia vaihtamalla. Origi- 
naaleissa on haluttava väri 
parasta merkitä mustalla, jos- 
ta syntyy valkoiseen paras 
kontrasti. 

Toinen tapa saada kopioi- 


tua samalla paperille eri väre- 
jä on peittää ne alueet, joihin 
sillä hetkellä kopioitavaa vä- 
riä ei halua. Diagrammissa 
siis paljaaksi jätetään ainos- 
taan ne alueet, joihin väriä 
kullakin kertaa halutaan. 
Useaa väriä sisältävien ko- 
pioiden aikaansaanti on siis 
kohtuullisen hankalaa. Toi- 
saalta näppärä ihminen kyllä 
selviää tästä askartelupuu- 
hasta siedettävässä ajassa, 
etenkin jos yhtenäistä väri- 
pinta-alaa on paljon ja eri vä- 
rien väliset rajat ovat selkeät. 


MILLAISIA TARJOLLA 


Värikopiointikone ei ole taval- 
liseen kopiokoneeseen ver- 
rattuna mikään ihmevempele. 
Pikemminkin kyse on aivan 
tavallisista kopiokoneista, 


Värikasetin vaihto käy markki- 
noilla olevissa värikopioko- 
neissa nopeasti ja vaivatto- 
masti, kuten kuvassa Kati 
Castren Multiprintistä näyttää. 


joissa värimahdollisuus on 
sitten lisäominaisuutena. Ko- 
nekauppiaiden mukaan väril- 
liset koneet eivät maksa 
enempää kuin tavalliset ko- 
neetkaan; värien käyttö kyllä 
sitten muodostuu kalliimmak- 
Si. 

Ominaisuuksiltaan väriko- 
piokone ei sitten poikkea sa- 
massa hintaluokassa olevas- 
ta värittömästä sisarestaan 
juuri muuten kuin värien osal- 
ta. Esimerkiksi Minoltan EP 
350:aa voidaan hyvinkin pitää 
tyypillisenä — värillä — kopioi- 
vana. Laitteen ohjehinta on 
11200 markkaa. Tulostusvä- 
reinä voidaan valita joko mus- 
ta, ruskea, punainen tai sini- 
nen. Originaalin suuruus voi 
olla korkeintaan B4, tulostus- 
mahdollisuudet — vaihtelevat 
B4:n ja A6 välillä. 

Toshiba puolestaan on ke- 
hittänyt värikopiokoneen, jos- 
sa värin vaihto tapahtuu ka- 
setin vaihtamisen sijasta nap- 
pia painamalla. Tällä uudella 
BD-4121-laitteella on hintaa 
17 800 markkaa. Värin vaihto 
ei tällä Toshibankaan laitteel- 
la suju nappia painamalla 
kuin mustan ja yhden valin- 
naisen värin kanssa, muuten 
kasettia on vaihdettava kuten 
muissakin vastaavissa mal- 
leissa. 


p » 
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Lisää väriä — lisää hintaa 


VÄRIKOPIOINTI 
MAKSAA 


Värillisestä kopioinnista koi- 
tuu lisäkustannuksia tavalli- 
seen verrattuna, vaikka itse 
koneen hinta ei korkeampi Ooli- 
sikaan. Useimmiten koneen 
hintaan kuuluu ainoastaan 
yksi värikasetti. Esimerkiksi 
Mitan kasetit maksavat 950 
markkaa kappale. Väriaine 
on melko kallista, sillä sen val- 
mistuskapasiteetti on alhai- 
nen pienehkön kysynnän 
vuoksi. Mainittuun Mitan väri- 
kasettiin maksaa väriaine 
myös 950 markkaa ja seriittää 
keskimäärin 5000 kopioon. 
Värikopiokonetta  hankkies- 
saan kannattaa tiedustella, 
ovatko värikasetit kertakäyt- 
töisiä, sillä näinkin on tilanne 
eräissä malleissa. 

Laskimme kopioinnin juok- 


sevat kustannukset kopioi- 
taessa Sharpin SF-8200- 
koneella. 


Taulukosta selviää, että pelk- 


TUKISET 


ADD IN- WINCHESTERIT 
Micro Memory Systems 


NAUHAVARMISTIMET 
Micro Memory Systems 


KIRJOITTIMET 
Honeywell 


PIIRTURIT 
Gould 


MONITOIMIKORTIT 
AST ym. 


= 400 KAPPALEEN MYYNTIKIRJEEN HINTA 2-, 3- J 
KOPIOPALVELUJA; "OFFSET-PAINOA SEKÄ TEOREETTISET KUSTANNUKSET 


N . 
| 3-VÄRINEN 
4-VÄRINEN 
> Tiedot kuvaavat helsinkiläisten kopiolaitosten ja offset-painojen hintatasoa. Nelivärikopioko- 

"neella ajettaessa 3- ja 4-värikopiot ovat samanhintaisia. Nelivärikopiokone onkin kilpailukykyi- 
nen ajettaessa pieniä sarjo 
vaihtamalla. 
p ”Teoreettiset kustannukset on laskettu ottamalla huomioon juoksevat kustannukset, joihin ei 
| sisälly paperi. p 


F v RUMMUSTA JA KEHITTEESTÄ AIHEUTUVAT KUSTANNUKSET 


J 4-VÄRISENÄ KÄYTETTÄESSÄ 


— teoreettiset 
mat 
3520 mk 
48,80 mk 
80 mk 


— neliväri- offset- -paino 

— kopiokone 

59,90 mk 
3750 mk 
3750 mk = 


r itsepalvelu- 
kopiointi 
400 mk 

* 800 mk 

1200 mk 


432 mk 
812 mk 
1014 mk 


ja. Kopiotalojen tarjoama itsepalvelukopiointi tapahtuu värikasettia 


kehite 
|  P0aikoRo 
= N) a i 


rummun kuluminen n 
= 


"väriaine 
= 0 i 
: 28 s 


kää mustaa väriä käytettäes- 
sä kopion hinnaksi muodos- 
tuu 5,9 penniä kopiolta ja vä- 
riä käytettäessä 11,5 penniä 
kopiolta. Näin värillä kopi- 
ointi on lähes kaksi kertaa ta- 
vallista kopiointia kalliimpaa. 

Kopiopalveluja tarjoavasta 


Helsingin Multiprintistä ker- 
rottiin A4-kokoisen kopion 
hinnaksi yksi markka. Hinta 
on sama riippumatta siitä, mil- 
lä värillä kopion tulostus ta- 
pahtuu. 

Kalvojen tekoon uusien vä- 
rien käyttö ei vaikuta. Kalvoa 


KAIKKI MITÄ TARVITSET — D E H» OT O KY — MEILTÄ TÄYSI PALVELU 


SAARISELÄNTIE 2 D 


PUH. 324 647, 324 403 


OLKOONPA PG:SI IBM TAI YHTEENSOPIVA 


tehtäessä asetetaan alkupe- 
räinen lasilevylle ja erillisen 
oheissyöttölaitteen kautta 
syötetään tyhjä kalvo konee- 
seen. Värejä saadaan lisää 
normaalisti kasettia vaihta- 
malla. 

p b» 


Yritysohjelmisto, jonka kaltaista ei toista ole — 
sen me osaamme. 


(veroineen). 


Tee diskettikoneestasi historiaa. Me muunnamme 
PC:si kovalevykoneeksi, 20 MB asennettuna 
koneeseesi mk 10.500,- 


Turvaa tietosi vaivattomasti 20 MB:n mininauhalle. 


Myyntihinta mk 11.000,-. 


Nopeasti laatujälkeä, viivakoodit ja grafiikka. 


7-kynäinen HP-7475 yhteensopiva piirturi 
vain mk 7.900,-. 


Kortti kuin kortti, sen saat meiltä. 


KAAPELISTA TIETOKONEESEEN 
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»aperilta. Sen toistojälki ei ei tu alkuperäisestä. Itse asiassa 
vain kopiokone tunnistaa sen kopiopaperiksi. 


Sinun ei ole pakko tyytyä mihin tahansa paperiin. Voit 
tehdä valintasi vapaasti vertaamalla Walki Copier X:n 
korkeata laatua muihin kopiopapereihin. 

Walki Copier X:n saat kaikista hyvinvarustetuista paperi- 
tukku- ja konttoritarvikeliikkeistä. 


YHTYNEET PAPEKITERITTAAT ONT 
JÄMSÄNKOSKI 


Puh. 942-49111 


Lisäväri on er 


MISSÄ HYÖTYÄ 


Seinäjoen Cumulus-hotelli on 
juuri hankkinut Rank Xeroxin 
värikopiokoneenn — Emme 
ole vielä ehtineet paneutua 
uuden koneen ominaisuuk- 
siin, mutta luulisi väreille kek- 
sivän käyttöä. Värikopioilla 
voisi — piristää ruokalistoja, 
suoramainontaa, sisäistä in- 
formaatiota sekä asiakasleh- 
teä, miettii hotellin johtaja 
Pekka Sadeharju. 

Värikopioinnista onkin 
hyötyä nimenomaan sellaisis- 
sa tilanteissa, joissa kirjeen tai 
julkaisun täytyy herättää huo- 
miota. Värilliset myyntikirjeet, 
erilaiset käyrät ja diagrammit 
ja kuvat tulevat ensimmäise- 
nä mieleen. Värikopioinnin 
käytölle asettaa rajat ainoas- 
taan käyttäjän mielikuvitus, 
sekä ainakin teknisen kehi- 
tyksen tässä vaiheessa myös 
kärsivällisyys. 

Värikopiointi vaatii erityisen 
suurta mittatarkkuutta, koska 
diagrammien eri lohkojen tu- 
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Yhdessä ajolla neljä väriä tulostavat kopiokoneet ovat järeitä 
erikoiskoneita, joita ostavat lähinnä kopiopalvelu- ja tarjoavat 


laitokset. Kuvasa laitetta esittelee Monica Forsblom 


Multiprintistä. 


lee sijaita tarkasti toisiinsa 
nähden. Aivan ongelmitta ei 
siis ympyrädiagrammien tu- 
lostus suju: koneessa paperi 
lämpenee ja venyy. Millin heit- 
to on varsin tavallinen riip- 
puen muun muassa siitä, 
kuinka päin paperin syyt kul- 
kevat. Zoomaavissa malleissa 
on mahdollisuus pysty- ja si- 
vuttaissäätöön, jolloin opti- 
nen tarkkuus on mahdollista 
yhden suhteessa yhteen. 


RASKAS SARJA 


Varsinaisia värikopiokoneita- 
kin on toki markkinoilla Rank 
Xeroxilla ja Canonilla. Laitteet 
ovat raskaan sarjan laitteita. 
Esimerkiksi Canonin väriko- 
piokone maksaa 359000 
markkaa ja se tulostaa pape- 
rille tai piirtoheitinkalvolle. Ko- 
neessa on kolme väriä. Se 
suodattaa kolme väriä erik- 
seen ja puristaa värijauheen 
kovalla paineella paperiin en- 
nen kuin kopio tulee ulos lait- 
teesta. 

Laite kykenee tulostamaan 
5 kappaletta aanelosia mi- 
nuutissa, aakolmosia syntyy 
puolestaan samassa ajassa 
vajaa kolme. Laitetta on myyty 
kopiolaitoksille. 


MIKROTIETOKONEISIIN 


OMINAISUUKSIA: 
e hyvä erottelukyky 


e heijastamaton kuvapinta 
e kääntö- ja kallistusjalka 
* useita malleja 

* silmää rasittamaton kuva 
e liitännät IBM PC:hen ja 


yhteensopiviin 


CM 1216 DS RGB TTL OHJ. 
640x200 pistettä 


CM 1216 AE RGB anal.ohj. 
640x200 pistettä 


CM 1255:DE'-RBGB- TTL: OHJ. 
640x400 pistettä 


MM 1218 COMPOSITE VIDEO 
YKSIVÄRI 12” VIHREÄ 


MUITA DATA-TUOTTEITAMME: 


e 6/2 Kitkatelapiirturi 
A3/A4d 4 väriä 
e 6/120 Tasopiirturi A3 6 väriä 


e HDG-1111 BN Koordinaatinlukija 
8 41 

e HDG-1515 BN Koordinaatinlukija 
1: 

e Tietolevyt 


Myynti alan liikkeet kautta maan, 
lisätietoja myös: 


HITACHI 


SUOMEN HITACHI OY 
Data-osasto 
Takojankatu 5, 15800 LAHTI 
918-442 41 


Nyt myös keskitehoisten kopiokonei- 
den suosituimmassa, Canonin 270-sarjassa, 
on zoom. Uusi Canon NP-275 on Canonin 
kahdeksas zoom-kopiokonemalli. 

Canonin zoomvalikoima onkin markki- 
noiden täydellisin; löydät zoomin kevyen 
keskisarjan koneista aina Laser High 
Speed teholuokkaan. 


Canon NP-275 Zoom 
antaa rajattomat mahdollisuudet 
Canon NP-275 Zoom pienentää ja suu- 
rentaa portaattomasti haluamaasi kokoon. 
Koneen tietokone laskee oikean suurennos- 
tal pienennössuhteen silmänräpäyksessä. 


Tietysti koneisiin on ohjelmoitu myös 
muistipaikat yleisimmin käytettyjä kopioin- 
tisuhteita varten. 


Automaattivalotuksella terävää jälkeä 

Canon NP-275 Zoom valottaa jokaisen 
yksittäisen originaalin aina automaattisesti 
niin zoomatessa kuin vakiokopioinnissakin. 

Kopiot ovat teräviä, oikein valottuneita 
ja oikean sävyisiä silloinkin kun kopioit suu- 
ria sarjoja tai vaikeita valokuvia, lehtileik- 
keitä, piirroksia, joissa värien sävyerot ovat 
vähäisiä. 

Canon NP-275 Zoomin syöttölaitteen 
avulla saat kopiot nopeasti, vaikka kopioita- 
vana olisi suuri nippu erilaisia originaaleja. 
Kun kopiokoneessa on alkuperäisten syöttö- 
laite on automaattivalotus lähes välttämätön. 


Toimistoautomaation ajassa 


T&K 


Canonin Split-automatiikka 
nopeuttaa työtä 

Canon NP-275 Zoomin split-automatii- 
kan avulla saat yhdellä valotuksella kirjasta 
tai aikakauslehdestä A4-kopion aukeaman 
molemmista sivuista erikseen. Tai yhden 
A3-kopion kerralla. 

Itsestään selvää on, että Canon NP-275 
Zoom kopioi myös väreissä. Sillä juuri 
Canonhan koko värikasettiteknologian 
kehitti. 


Canon NP-275 Zoom kasvaa 
Kenties tarvitset aluksi vain perusko- 
neen. Voit kasvattaa NP-275 zoomin tehoa 
puoli- tai täysautomaattisella syöttölait- 
teella, 10 tai 15 lokeron lajittelijalla, 2000 
arkin paperisäilöllä.... 


Hyvän palvelun Canon 
Kaikki hyvä ei liity koneisiin. Huippuluo- 
kan tuotteiden lisäksi Canon tarjoaa var- 
man ja laajan huolto- ja palveluverkoston. Ja 
koko canonilaisen kovan palvelutahdon ja 
ammattitaidon asiakkaan hyödynnettäväksi. 


HAIMAN TIN 


HELSINKI: 558 861 e HANKO: 844 40 e HYVINKÄÄ: 102 77 e HÄMEENLINNA: 672 08 eIISALMI: 255 90 eJOENSUU: 296 66 e JYVÄSKYLÄ: 218 633 e KAJAANI: 300 85 eKOKKOLA: 177 33 e KOTKA: 
183 222 eKOUVOLA: 229 51 eKUOPIO: 220 293 eKUUSAMO: 2482 e LAHTI: 514 801 e LAPPEENRANTA: 188 55 e LIEKSA: 2401] eLOHJA: 243 85 eLOIMAA: 31022 e MAARIANHAMINA: 128 68 e MIK- 
KELI: 111 26 eNURMES: 22313 e OULU: 349 222 e PIETARSAARI: 301 99 ePORI: 413 140 ePORVOO:145 566 eRAAHE: 373 74 e RAUMA: 221780 e ROVANIEMI: 313 761 eSALO:145 43 eSAVONLINNA: 
138 07 e SEINÄJOKI: 142 775 e TAMMISAARI: 124 14 e TAMPERE: 333 63 e TORNIO: 427 63 e TURKU: 363 377 e VAASA: 268 533 e VARKAUS: 275 51 e VIITASAARI: e 22490 « YLIVIESKA: 208 76. 


VAULA KUKKONEN 


L askutikkujen aika on 
jo kauan ollut elettyä 
elämää. Jokaiseen 
yritykseen on rynnis- 
tänyt atk. Kehitys ei 
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kuitenkaan ole pysäh- 
tynyt vihertäviin kuva- 
ruutuihin ja pitkiin atk- 
raportteihin vaan jär- 
jestelmiä havainnol- 
listetaan jatkuvasti. 
Numerosarjoihin kyl- 
lästyneet ovat jo etsi- 
neet ratkaisuja pylväs- 
diagrammeista ja eri- 
laisista kuvioista. Nyt 
ollaan siirtymässä vä- 
rien aikakauteen. 


[][]Voikukankeltaiset ja tai- 
vaansiniset tuontantokäyräi 
eivät vielä ole kovin yleisiä. Va- 


rillisiä business gratiikkaoh- 
jelmistoja kyllä löytyy monen 
merkkistä, mutta muihin oh- 
jelmiin tehtyjä värisovellutuk- 
sia löytyi vain muutama. 

Teknisiä esteitä värien käy- 
tölle ei sinänsä ole. Yleisim- 
mäksi syyksi värillisten ohjel- 
mistojen puuttumiselle mallis- 
tosta maahantuojat toteavat, 
ettei niillä ole kysyntää. Lisäk- 
si väripäätteet ovat normaale- 
ja yksivärisiä kalliimpia. Joh- 
taja Paavo Voltti, Tietojenkä- 
sittelyneuvonta Oy:stä kertoi 
myös, että ohjelmointikielien 
standardit eivät tunne värejä 
ja näin ohjelmistojen siirto 
laitteesta toiseen muodostuu 
ongelmaksi. 


NÄYTTÖPÄÄTEKIN PU 


Suomesta löytyy kuitenkin 
ainakin yksi värillinen tuotan- 
nonohjausjärjestelmä. — Sen 
kehitti pienten- ja keskisuur- 
ten yritysten atk-ohjelmistoi- 
hin erikoistunut lahtelainen 
Systla Oy. Tällä hetkellä jär- 
jestelmää ollaan ottamassa 


käyttöön kahdessa yritykses- 
sä. 


LISÄÄ 
HAVAINNOLLISUUTTA 


atk-raporttien =tarkoituksen- 
mukaisuutta ja havainnolli- 
suutta on Systla Oy:ssä poh- 
dittu jo muutamien vuosien 


NASTELEE 


ajan. On pyritty vähentämään 
atk:n haittapuolta — turhaa 
tietoa eli jatkuvaa numerora- 
porttien tulvaa. Toimitusjoh- 
taja Seppo Matikainen ker- 
too. 

— Olemme lopettaneet 
listaohjelmien teon ja siirty- 
neet havainnollistamaan ti- 
lanteita — erilaisilla — kuvioilla. 
Vasta silloin, kun kuvio ei ker- 
ro kaikkea tarpeeksi tarkasti, 
otetaan numerot avuksi. Noin 
viisi vuotta sitten syntyi ensim- 
mäisen kerran idea väriohjel- 
masta. Varsinaisesti värillistä 
ohjelmaa ryhdyttiin kehittä- 
mään noin kaksi vuotta sitten. 
Työtä on tehty yhteistyössä 
asiakkaiden kanssa. 


VÄRIT LOISTAVAT 
TUOTANTO- 
SUUNNITTELUSSA 


sSystla Oy:n tuotannonoh- 
jausjärjestelmä on rakennettu 
Burroughs B25 mikrotietoko- 
neelle. Siihen kuuluu 16 bitin 


prosessori, 256 kB - 1 MB 
RAM-muistia, — näppäimistö, 
näyttöruutu ja virtayksikkö. 
Mikrotietokoneet voidaan liit- 
tää yhteen työverkkoa käyttä- 
mällä. Toimitusjohtaja Mati- 
kainen lupaa kuitenkin, että 
järjestelmää voidaan käyttää 


p » 


Pikote Oy on 
helsinkiläinen 
alihankintako- 
nepaja, joka 
työllistää reilut 
50 henkilöä. Lii- 
kevaihtoa tälle 
vuodelle on 
budjetoitu 8,5 
miljoonaa 
markkaa. Ku- 
vassa kiilauran- 
vetokonetta 
käytetään moni- 
toimisorvin 
apukoneena. 


< 


Pikote Oy:n kriteerinä tuotan- 
nonohjausjärjestelmää yrityk- 
seen hankittaessa oli mm. 
havainnollisuus. Toimitusjoh- 
taja Kari Karaslahti vertaakin 
nyt näyttöpäätteellä näkyvää 
monivärikuviota vanhanaikai- 
seen tuotannonohjaustau- 
luun. 


Johtaja Paavo Voltti Tietojen- 
käsittelyneuvonta Oy:stä ker- 
toi, että ohjelmointikielten 
standardit eivät tunne värejä, 
joten ohjelmien siirto laittees- 
ta toiseen on vaikeaa. 
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Tuotannonsuunnittelun 
väriläikät 


myös muilla laitteilla. 

Koko tuotannonohjausjär- 
jestelmä käsittää tuotanto- 
suunnittelun, varaston, ostot, 
valmistuksenohjauksen, jälki- 
laskennan, palkat, tarjouslas- 
kennan, kirjanpidon, tuote- 
suunnittelun, myyntireskon- 
tran ja laskutuksen. Tällä het- 
kellä värienkirjo näkyy vasta 
tuotantosuunnittelussa. Tuo- 
tantosuunnittelu on kuitenkin 
yksi tärkeimmistä toiminnois- 
ta yrityksessä. 


tilauksia sekä materiaali- ja 
työtilannetietoja.  Suunnitte- 
lulla pyritään kuormituksen 
optimointiin, materiaalitarpei- 
den oikeaan ajoitukseen ja 
sarjoitukseen. Värit ja kuviot 
eivät sinänsä tietenkään vai- 
kuta ohjelman toimintaan. 
Ohjelma toimii ”mustavalkoi- 
senakin”. Havainnollisem- 
miksi tilanteet kuitenkin tule- 
vat. 

Napin painalluksella voi 
järjestelmältä kysyä, mitä töitä 
koneella x tällä viikolla tai tä- 
nään tehdään tai missä vai- 


1 heessa on se työ, jota asiakas 
jo kyselee. Sen sijaan, että 
näyttöpäätteen ruutuun = il- 
Tuotantosuunnittelussa käsi- — mestyisi numerosarjoja, sil- 


tellään tuoterakennetietoja, mien eteen piirtyykin selkeä 


Kulutuksen 
kestävien pinnotteiden 
valmistukseen 


Kaksikomponenttiannostelija- ja 
sekotuslaitteistot sekä ruiskut 
Polyuretaanielastomerien, valu- 
massojen ja liimojen prosessoin- 
tiin. 


VAADI täydellis 


Valitse luotettavimmat 


Parrot disketit. 


Ainutlaaltuisessa 


Parrot laatikossa. 


Euroopan teknisesti kehittyneimmästä tehtaasta Englannista. 
Maahantuonti ja markkinointi 


NIKROLINK OY 


Töölöntullinkatu 5 00250 HELSINKI 
Puhelin(90) 413 411, Telex 125753 mlink sf 


e HUOM! 5 1/4" disketit myös 


2 kpl:n pakkauksessa. 


(3 Polatron PoL 


kuvio, jossa kukin työ erottuu 
eri värisenä. Kuvion avulla on 
helppo suorittaa nopea ti- 
lannearviointi ja vastata, vaik- 
kapa puhelintiedusteluun. 

Järjestelmän violetit ja vih- 
reät eivät tosin kaikkien sil- 
mää varmasti miellytä. My- 
häillen toimitusjohtaja Seppo 
Matikainen toteaakin = insi- 
nöörien suorittaneen araafi- 
sen suunnittelun. Värit voi- 
daan kuitenkin melko yksin- 
kertaisesti vaihtaa. 


KALLISTA 
LYSTIA? 


Järjestelmää = voidaan = siis 
käyttää yksivärisenäkin, mut- 
ta sinne minne värejä halu- 
taan on hankittava väripääte. 
Burroughs B25 järjestelmän 
15 tuuman monivärinäyttö on 
noin neljä tuhatta markkaa 
saman järjestelmän 12 tuu- 
maista graafista yksivärinäyt- 


töä kalliimpi. 
Väitteeseen = järjestelmän 
kalleudesta = toimitusjohtaja 


korkean lämpötilan 
keraamiset liimat 


— jauheannostelijat 
— tarkkuusmittapumput 
* lämmönsäätö- ja 
mittauslaitteistot 


polatron:., 


PL 34 


01801 Klaukkala 
p. 90-879 5611 tlx 125062 


YMERITEKNIIKKAA 


koneistettavat keramiikat 


Seppo Matikainen toteaakin, 
että väripäätteiden hinnat tu- 
levat tästä vielä laskemaan. 


KÄYTTÄJÄPIONEERI 


Systla Oy:n tuotannonoh- 
jausjärjestelmää otetaan tällä 
hetkellä käyttöön Pitäjän- 
mäen Konetehdas Oy:ssä. 
Tuotannonohjausjärjestel- 
män hankinnalla pyrimme 
saamaan konekapasiteetin 
paremmin käyttöön, kertoo 
toimitusjohtaja Kari Karas- 
lahti Pikote Oy:stä. 

— Enää emme vedä toimi- 
tusaikoja hihasta. Järjestel- 
män avulla pitäisi löytyä ka- 
pasiteettia yhden työstöko- 
neen verran lisää. 

Pikoten valitessa sopivaa 
järjestelmää Oli kriteerinä ollut 
mm. havainnollisuus. Toimi- 
tusjohtaja Karaslahti vertasi- 
kin nyt näyttöpäätteellä näky- 
vää monivärikuviota vanhan- 
aikaiseen selkeään tuotan- 
nonohjaustauluun. [] 


Energiansiirtoketjuja ja 
suojapalkeita 


25 10 10 ED HD ID ED EDEOISII 


Kun tarvitaan näkyvää ja pysyvää muistut- 
tajaa, älä unohda Post-it" Viestilappuja. 
Niitä tarvitaan aina ja joka paikassa. 
Ainutlaatuisen liimansa ansiosta ne kiinnit- 
tyvät mihin tahansa. Ja irtoavat ja kiinnitty- 
vät yhä uudelleen kiinnityspintaa rikko- 
matta. 

Anna Post-it" Viestilappujen näkyä! 
Viestilappuja on kolmea eri kokoa. 

Post-it” 

Viestilappu 653, 38x51 mm 

Viestilappu 654, 76x76 mm 

Viestilappu 655, 7/6x 126 mm 


Viestilappu 655, kooltaan 76x126 mm on 
saatavissa valkoisena, vaaleanpunaisena, 
vaaleanvihreänä ja vaaleansinisenä. 

Anna värien hehkua! Ota omaksesi vaikka 
mielivärisi ja erotu muitten lappusista 
värikkäillä ja kätevillä Viestilapuilla. 

Anna asioille omat tunnukset koodaamalla 
ne eri väreillä. Organisoi työsi värikkäästi ja 
vaivattomasti uusilla pastellivärisillä Viesti- 
lapuilla. F 

Kysy Post-it" Viestilapuista lisää 
konttoritarviketoimittajaltasi! 


Suomen 3M Oy 
Konttoritarvikkeet 
Sinimäentie 6 
02630 Espoo 63 
puh. (90) 520011 


Kun itsetehty näyttääkin itsetehdyltä 


MIKA HÄMÄLÄINEN 


Erikoistöihin erikois- 


miehet. Itse tehty pin- 
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takäsittely on tietysti 
kuin itse tehty, mutta 
muitakin tekijöitä on 
tarjolla. Pitäisikö 
pinta-asioissa seisoa 
omalla maalla vai sit- 
tenkin luottaa vieraan 
apuun. 


[][ ]Alihankinnat voidaan ja- 
kaa niiden luonteen mukaan 


kolmeen toisistaan selvästi 
erottuvaan tyyppiin. 
Kapasiteettiali- 

hankinnalla tarkoite- 
taan alihankinnan ostamista 
oman kapasiteetin lisäyksek- 
si, esimerkiksi kuormitusvaih- 
telujen tasaamiseksi. Tällöin 
on kysymys sellaisten töiden 
teettämisistä yrityksen ulko- 
puolella, jotka periaatteessa 
voitaisiin tehdä itsekin, ja 


PANNAAN AMMATTIMIES A 


yleensä tehdäänkin, mutta 
tällä kertaa ei jostain syystä 
voida tai haluta. Koneistusali- 
hankkijan käyttö on tyypilli- 
nen esimerkki kapasiteettiali- 
hankinnasta. 

Toinen tyyppi on tuo- 
tannon erikoistumi- 
SSN. PETISIKVA *A1- 
hankinta. Tällä tarkoite- 
taan sellaisen työn teettämis- 
tä, johon alihankkijalla on eri- 


SIALLE 


koistumisen myötä paremmat 
edellytykset kuin yrityksellä it- 
sellään. Alihankkijalla on sel- 
laista tuotantoteknologiaa tai 
tuotantoteknillistä osaamista, 
jota yrityksellä ei ole, eikä ole 
tarkoituksen mukaista hank- 
kiakaan. 

Kolmas alihankinnan pe- 
rustyyppi on tuotetekni- 
seen osaamiseen 
perustuva alihan- 


Putkien käsittely yhtäaikaises- 
ti sisältä ja ulkoa on Finncorros 
Oy:n bravuuri itsekehitetyillä 
laitteilla. 


kinta eli osahankin- 
ta. Tätä käytetään paljon 
varsinkin autoteollisuudessa. 
Alihankkijalla on omaan tuo- 
tekehitykseensä ja mahdolli- 
sesti patenttiin perustuva etu- 
lyöntiasema jonkin yrityksen 
tuotteessaan tarvitseman 
osan tai osakokoonpanon 
valmistamiseen. 


TALOUDELLINEN 
PERUSTE 


Pintakäsittelyn alihankinta on 
tyypillisesti tuotannon erikois- 
tumiseen perustuvaa alihan- 
kintaa. Hyvän korroosion- 
estokäsittelyn tekeminen tar- 
koituksenmukaisesti ja talou- 
dellisesti vaatii pintakäsittely- 
alan osaamista, jota on eri- 
koistuneilla alihankkijoilla, 
sekä laitteet ja ympäristön 


pintakäsittelyn suorittamisek- 
si, joihin alihankkijat ovat jo 
panostaneet. 
Alihankintapäätöksen = tu- 
lee aina perustua siitä saata- 
vaan taloudelliseen hyötyyn, 
tuote tai työ on saatava ali- 
hankkijalta edullisemmin kuin 
itse tehtynä. Edullisuuden 
määrittäminen kussakin ta- 
pauksessa ei ehkä ole aivan 
helppoa, tilanne on erilainen 
kussakin alihankintatyypissä. 
Kapasiteettialihankinnas- 
sa, mitä pintakäsittelyalihan- 
kinta tosin harvoin on, käytet- 
täessä alihankkijaa kuormi- 
tushuipun — tasaajana € tai 
vaihtoehtona omalle pintakä- 
sittelylle on minimikalkyyli pai- 
kallaan —edullisuusmittarina. 
Vertailukohdaksi = alihankki- 
jan veloitukselle ja kuljetus- 
ym. kustannuksille, joita ali- 
hankinnasta aiheutuu, asete- 


taan oman toiminnan muut- 
tuvat kustannukset, käyttö-, 
materiaali- ja palkkauskus- 
tannukset ym. Mikäli kysy- 
myksessä oli kuormitushui- 
pusta selviäminen on myös 
otettava huomioon mitä tulisi 
maksamaan jonottamisesta 
aiheutuva tuotannon viivästy- 
minen. 


STRATEGINEN PÄÄTÖS 


Verrattaessa = pintakäsittely- 
alihankintaa oman pintakä- 
sittelylaitoksen perustamisen 
vaihtoehtona vaaditaan jo 
perusteellisempaa tarkaste- 
lua. Huomioon otettavia ja 
asiaan vaikuttavia tekijöitä on 
paljon, osa puhuu alihankin- 
nan puolesta ja osa sitä vas- 
taan. Ennenkaikkea on muis- 
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KIMMO RO005 


Nyt saat myös yksilöllisiä Post-it" Viesti- 
lappuja yrityksesi omalla painatuksella. 
Erikoispainettuina yrityksesi viestilaput eivät 
sulaudu massaan. Yrityksesi nimi näkyy ja 
se muistetaan. Lisäksi saat paljon pitkä- 
aikaista mainostilaa. Kampanjaiskulauseesi 
ovat näkyvissä. Painatukseksi saat toimi- | 
nimen, tavaramerkin, iskulauseen tms. joko 
mustalla, ruskealla, punaisella, sinisellä tai 
vihreällä. 

Koot: pieni 105x75 mm, keskikoko 
105x149 mm, suuri 210x149 mm. 


pomon ao 


KINK HOS HUKASSA SS NSTEINTKI HAITARIA NNAS SAAAÄSATTÄ 


Sipotpaaaamarakas 


NSN PENN N VÄHÄISTÄ STA ISINÄ SV S STNSÄSÄA ILIAAN 


Sootoh * vi 3.76 

Post-it" | PUHELUILMOITUS 
PUHELUILMOITUS 7660 
Valmiiksi painetut vaihtoehdot. 
Lisää puuttuvat tiedot ja viesti 
on valmis. Kiinnittyy vaikka 
puhelimeen. Näkyy ja erottuu 
ympäristöstään. 

Myös ruotsinkielisenä. 
Koko 75x105 mm. 


Scotch" vi 
SAATE 


S htgeddoraseuadsdsi TP get a pusut das 
LUTE VAKSI vastaanottaja 


Py Lähettäjä 


Post-it" SAATE 7664 


Nopea täyttää, viesti näkyy ja pysyy. Voit 
kiinnittää lehdenkanteen, tuotteeseen, kir- 
jeeseen, mihin vain. Irtoaa jälkiä jättämättä. 
Myös ruotsinkielisenä. Koko 105x 75 mm. 


Kysy Post-it" Viestilapuista lisää 
konttoritarviketoimittajaltasi! 


Suomen 3M Oy 
Konttoritarvikkeet 
Sinimäentie 6 
02630 Espoo 63 
puh. (90) 520011 


Oma val 
vieras? 


tettava, että laitoksen perus- 
tamisessa on kysymys pitkä- 
vaikutteisesta päätöksestä. 

Pintakäsittelylaitoksen ra- 
kentaminen on huomattavas- 
ti kalliimpaa kuin tavallinen 
teollisuusrakentaminen. Pa- 
lavien ja myrkyllisten kemi- 
kaalien käyttäminen vaatii il- 
mastoinnilta aivan muuta 
kuin mihin tavallisen teolli- 
suushallin ilmastointi pystyy. 
Myös sähköistyksen ja valais- 
tuksen rakentamiselta vaadi- 
taan turvallisuuden nimissä 
tavallista enemmän ja taval- 
lista kalliimpaa. 

Tarvittavien kone- ja laite- 
investointien tekeminen ei 
välttämättä ole sittenkään yli- 
voimaista. Jos tuotannossa 
on volyymia ja tarvetta pinta- 
käsittelyyn riittävästi, voidaan 
varmaankin = pintakäsittelyä 
tehdä itsekin kannattavasti. 
Alihankkijaan nähden on 
omalla pintakäsittelyllä aina 
muutamia etunäkökohtia. 

Laitteisto ja menetelmät 
voidaan sovittaa juuri oman 
tuotannon mukaan, mitä ei 
alihankkija, joka tekee samaa 
työtä monien eri valmistajien 
tuotteiden parissa voi kos- 


Alihankkijan pintakäsittelyltä 
vaaditaan kestävyyttä. Takuu- 
aika alkaa vasta päähankkijan 
toimituksesta mihin saattaa 
alihankkijan toimituksesta olla 
vielä pitkä aika. 


kaan tehdä. Altaiden, uunien 
ym. mitoituksessa voidaan ot- 
taa huomioon vain omat tuot- 
teet, eikä tarvetta epätalou- 
delliseen ylimitoitukseen ole. 
Kuljetusongelmissa voidaan 
helpommin päästä linja- ja ra- 
taratkaisuihin kuin alihankki- 
ja, jonka kappalekirjo on pal- 
jon suurempi kuin yhden yri- 
tyksen. Laitos voidaan usein 
perustaa muun tuotantolai- 
toksen yhteyteen, jolloin sääs- 
tetään kuljetuskustannuksis- 
sa alihankkijaan nähden. 

Aina tarvitaan kuitenkin vo- 
lyymi. Jos tarvetta ei ole riittä- 
västi, putoaa hienoilta suun- 
nitelmilta pohja pois, ja ali- 
hankkija rupeaa taas näyttä- 
mään houkuttavalta. Laitosta 
suunnittelevan on otettava 
huomioon, että investoitaes- 
sa ei pelkästään osteta tuo- 
tantotekijöitä vaan sitoudu- 
taan kalliiseen yksikköön ja 
suuriin — pääomakustannuk- 
siin, joiden maksamiseksi täy- 
tyy tehdä katetta, ja ammatti- 
taitoiseen henkilökuntaan, 
jolla täytyy olla työtä. 


p b» 


Euroopan ostetuin pölysuodinyksikkö 
DCE-UNIMASTER 


Suodatin pinta-ala: 
4,0—45,0 m? 


Ilmamäärä: 
500—6500 m%/h 


Yli 500 mallia 


Myynti: 
Yrjö Laakso & Co Oy 
Puh. 990-750 350 


Ohjelmassamme 

mm. myös: 

O Kangassuodattimet 
kaikkiin malleihin 

O WNyös ilmastointilait- 
teiden suodattimet 


DCE SCANDINAVIA 
DCE A/S, Copenhagen 
Kongevejs-Centret 8 
DK-2970 Horsholm 
Puh.: 990 45-2/570 007, 
telex 37718 dce dk 


SUOMALAISVALMISTEINEN HANDTE 


KORKEATEHOINEN MÄRKÄEROTIN 
PÖLYNPOISTO ILMAN LÄMMÖNHUKKAA 


METALLIEN, MUOVIEN JA NAHKAN HIONTAPÖLY 
VALIMO-, MALMI-, KERAAMISEN-, KUMI- JA PUUPÖLYN YM. 
POISTAMISEEN 


— LAITTEITA ILMAMÄÄRILLE 500—5500 m' 


ILMAN ULOSTULO 


E K VEDEN SYÖTTÖPUTKI 


PUHDISTUSLUUKUT 


HAJOITTAJA 


ILMAN SISÄÄNMENO 


ww VESIPINNAN SÄÄTÖ 


VESI- JA LIETESÄILIÖ 


LIETTEENPOISTO 


JAKOB HANDTE & CO. 


O 
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SC YRJÖ LAAKSO & CO OY 
Sörnäisten rantatie 27 
00500 HELSINKI 50 


puh.: 90-750 350 
telex: 12-1888 laaks sf 


MEKATRONIIKKAA 
SUORAAN SUOMEN 
VARASTOSTAMME 


HEPCO-JOHDEJÄRJESTELMÄ 
O 5vakiokokoa 
O kuormitettavuus 80.000 N 
O pituudet 960 mm:iin varastosta, pidempiä 
johdejärjestelmiä tehdastoimituksina 


DUALVEE-JOHDEJÄRJESTELMÄ 
O 4kokoa 
O kuormitettavuus 36.000 N 
O pituudet 3 000 mm:iin varastosta, tilauksesta 
jopa 6 000 mm 


EE | S 
hammaspyörät — tangot — kulma- ja 
kierukkapyörät — ruuvit hammasvaihteet 
trapetsiruuvit — mutterit — spiraali-tai 


kuulanivelet 
hammashihnat — pyörät 


suorahammastuksina 


suoraan varastosta 


Pyytäkää myös esitteitä muista robotiikan ja auto- 

matiikan komponenteistamme: 

— AC-, DC-kierukkavaihdemoottorit säätäjineen 

— servomoottorit: AC, DC sekä harjattomat 
nopeat levymoottorit vahvistimineen 

— robottivaihteet, välys < 0,015" 


Oy Mekanex Ab — PL 61 — 01801 KLAUKKALA — 
p. 90-879 5633, tlx 125 062 
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Finncorros päällystää Maskus- 
sa paljon suuria paperikoneen 
osia. 


Alihankkijan on myytävä 
koko kapasiteetti 


RAHOITUS 


Alihankkijalla on työtä. Sitä 
hankitaan monelta yritykseltä 
ja monenlaista. Tilat ja laitteet 
on mitoitettu sen mukaan, et- 
tä monenlaista työtä voidaan 
ottaa tehtäväksi ja monen- 
laista voidaan tehdä taloudel- 
lisesti. Alihankkijan kilpailu- 
valtti on siinä, että miljoona- 
Investoinnit on tehty jo, ja 
asiantuntijat ovat olemassa. 
Ei ole asiakkaan murhe onko 
heille töitä. | 

Rahoituksellinen keveys 
onkin yksi pääsyy yleensä ali- 
hankinnan käyttöön, myös 
pintakäsittelyalihankinnassa. 
Pääoma ei sitoudu omiin lait- 
teisiin ja sama työ on kuiten- 
kin saatavissa, mahdollisesti 
jopa pienemmin yksikkökus- 
tannuksin. Alihankkijalta saa- 
daan sitä paitsi maksuaikaa, 
mitä omat työntekijät eivät 
mielellään anna. 


KESKITYTÄÄN 
OLENNAISEEN 


Pintakäsittely vaatii, kuten 
edellä on jo mainittu, oman 


alansa erikoistietoutta, jota ei 
ehkä talossa ole. Alihankkijoi- 
den käytöllä voidaan hommat 
hoitaa niin, ettei erikoistie- 
toutta tulekaan, jos ei haluta. 
Välttämättä kaikki eivät ha- 
lua. Organisaatiota ei ehkä 
haluta suurentaa, vaan kehi- 
tys ja panostus halutaan aset- 
taa tuotteen ja yrityksen kan- 
nalta olennaiseen. Tuotekehi- 
tys ja kokoonpano ja strate- 
gisten osien valmistus osaa- 
misineen halutaan omien sei- 
nien sisään. Toiminnan kan- 
nalta toissijaiset vaiheet kuten 
korroosionesto ja kauniin vä- 
rin antaminen voidaan teet- 
tää sillä, joka sen parhaiten 
osaa. 

Kehittynyt — alihankintatoi- 
minta on yksi pitkälle teollistu- 
neen yhteiskunnan tunnus- 
merkki. Hyviä alihankkijoita, 
varsinkin = tuotantoteknisesti 
erikoistuneita ja osavalmista- 
jia, on paljon ja niitä myös run- 
saasti ja menestyksellä käyte- 
tään. Alihankintasuhteet ovat 
pitkäikäisiä ja luottamuksel- 
lista yhteistyötä tehdään mo- 
nilla —alihankintasuhteeseen 
liittyvillä aloilla, kuten tuote- ja 
menetelmäkehityksessä. [] 


AVUSTAMME TEOLLISUUTTA KULUMIS- JA KORROOSIO- 
ONGELMIEN RATKAISEMISESSA 


1 


EG js 5 tt. ; ; ; 
Yankee-sylinterin vaippapinnan plasmaruiskutus. Tieto- 
jemme mukaan suoritimme sen ensimmäisenä maailmassa 
vuonna 1981. 


VURPUTVOSEN 5 


Kuvassa oleviin lämpövoimalan kaasuturbiinien lieskaput- 
kiin on sovellettu Pratt & Whitney suihkumoottoritehtaan 
spesifioima kolmikerroksinen plasmapinnoite, josta pääl- 
limmäisenä sirkonioksidi. Lieskaputkien käyttöikä on näin 
kaksinkertaistettu. 


00. x 


Olemme kehittäneet tekniikan, jolla suurten generaattorei- 
den, sähkömoottoreiden ja vesiturpiinien akseleitten vaurioi- 
tuneet liukulaakeripinnat kunnostetaan paikan päällä. 


o KOVAHITSAUS 
e TERMINEN RUISKUTUS 


o »PAIKANPÄÄLLÄ»-TYÖSTÖ 


J TELATE 


Pajakatu 5, 92100 RAAHE 


Olemme valmistaneet useita kymmeniä Öljynporauslautto- 
jen ankkurikettinkien taittopyöriä. Perusaine on nuorrutettu 
teräs ja pinnoite haponkestävä teräs. Käyttötarkoituksesta 
johtuen laatuvaatimukset ovat korkeat. 


o 


Olemme kehittäneet höyryturpiinien jakotasojen kunnosta- 
miseen soveltuvan tekniikan. Höyryn voimakkaan eroosio- 
korroosion aiheuttamat tasopintojen pienet kulumat hitsa- 
taan, suuret täytetään termisellä ruiskutuksella. Tasopinto- 
jen työstämisessä käytetyllä paikan päällä työstö-tekniikalla 
päästän jopa alle 0,01 mm välykseen. 


n ; 4 Kara < 4 i 258 
Olemme erikoistuneet paikan päällä tapahtuvaan työstöön 
kaikilla työstömenetelmillä. Kuvassa akselitappi, jonka sovi- 
tepinta on juuri sorvattu ja kiilauran jyrsintä käynnissä. 


eo KORJAUSHITSAUS 
e LÄMPÖKÄSITTELYT 
e NDT-PALVELU 


K OY 


puh. 982-377 01, telex 32291 point sf 


Ydinvoimalan maalaus on 


IHAN ERI ASIA 
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RAUNO SALMIO 


Paitsi kylmiin olosuh- 
teisiin Suomen maali- 
teollisuus on onnistu- 
nut kehittämään myös 
tropiikin kuumuutta 
sekä atomivoimaloi- 
den erityisiä rasituso- 
losuhteita kestäviä 
erikoismaaleja ja -pin- 
noitteita. 

[][] Ydinvoiman tehdessä tu- 
loaan Suomeen noin 15 vuot- 
ta sitten» maamme maalike- 
mistit havaitsivat ydinteknolo- 
giaa käyttävän tehtaan, lai- 


toksen ja laboratorion vaati- 
van erikoismaaleja. 


ERIKOISVAATIMUKSET 


Ydinvoimalan erikoismaa- 
laukset ovat sekä rakennus- 
maalausta että prosessilait- 
teiden ja teräsrakenteiden 
maalausta. Rakennusmaa- 
laus käsittää betonilattioita, 
seiniä, muureja ja kattoja. Te- 
räspintojen lisäksi maalatta- 
vana on myös sinkittyjä pinto- 
ja. Vastaavia maalauskohtei- 
ta esiintyy monissa teollisuus- 
laitoksissa. Lähinnä vertailu- 


kohteena voidaan pitää vaa- 
tivan kemian teollisuuden 
maalausta. 

Käytännössä ydinvoimalan 
korroosio-olosuhteet ovat lie- 
vät. Turvallisuus ja varmuus- 
tekijöiden runsas painottumi- 
nen pakottaa ratkaisuihin, 
joissa veden, aggressiivisten 
liuosten tai höyryn vuotomah- 
dollisuus on mahdollisimman 
pieni. Toisaalta maalauksien 
kestokyky kuitenkin mitoite- 
taan pahimman varalle. Maa- 
lausten tulee kestää mahdolli- 
simman vähin korjauksin ja 
mikä tärkeintä toimintavar- 
moina laitoksen eliniän, noin 
40 vuotta. 

Suomen ja Ruotsin ydinvoi- 
malamaalaukset perustuvat 
kolmeen ns. ANSI-standar- 
diin. ANSI-standardit käsitte- 
levät seuraavia asioita: 

— suunnittelun pohjana ole- 
vat rasitusolosuhteet 

— maalipinnalta vaadittava 
kemikaalinkestävyys ja fy- 
sikaaliset ominaisuudet 

— maalipinnalta vaadittava 
säteilynkestävyys, dekon- 
taminoitavuus ja DBA-tes- 
ti 

— maalipintojen koestuk- 
seen liittyvät testimetodit 

— betoni- ja teräspintojen 
esikäsittely ennen maa- 
lausta 

— maalitoimitusten ja maa- 


lauksen valvonta. 

Ydinvoimalan = rasitusolo- 
suhteet ja maalauksen kan- 
nalta erikoiskohteet riippuvat 
voimalatyypistä. Loviisan voi- 
malat ovat PWR-tyyppisiä 
(Pressurized Water Reactor) 
eli painevesireaktoreita. 
Reaktorissa kuumentunut, 12 
MPa paineessa oleva vesi joh- 
detaan höyrystimiin, joissa 
turbiinilaitokselta tuleva vesi 
höyrystetään. Polttoainesau- 
vojen kanssa kosketuksissa 
oleva aktiivinen vesi kiertää 
vain reaktorirakennuksessa, 
turbiineissa kiertää puhdas 
vesi. 

Olkiluodossa voimalat ovat 
BWR-tyyppiä (Boiling Water 
Reactor) eli kiehutusvesireak- 
toreita. Reaktorissa höyrystet- 
ty vesihöyry johdetaan suo- 
raan turbiineihin. Näin myös 
turbiineissa kiertää aktiivinen 
vesi. Radioaktiivisen materi- 
aalin kuljetuksen yhteydessä 
ja mahdollisen vesivuodon 
seurauksena radioaktiivista 
ainetta joutuu maalipinnoille 
ja niihin kohdistuu radioaktii- 
vista säteilyä. Lisäksi eräitä ti- 
loja rasittaa korkea lämpötila 
ja suuri suhteellinen kosteus 
erityisesti häiriön sattuessa. 
Rasitetuimpien tilojen suun- 
nittelussa käytetään perusta- 
na ANSI-standardin antamia 
ohjearvoja. 


Maalausta ei voida käyttää 
säteilyn kannalta vaativim- 
missa kohteissa, vaan niissä 
on peitemateriaalina ruostu- 
maton teräs. 


ERIKOISOMINAISUUDET 


Sateilynkestävyys. 

Atomiytimen hajotessa syn- 
tyy radioaktiivista = säteilyä. 
Sen osuessa maalikalvoon 
tapahtuu orgaanisen sideai- 
neen hajoamista. Seuraukse- 
na saattaa ilmetä maalikal- 
von kovettumista ja haurastu- 
mista, pehmenemistä, kupli- 
mista, halkeilua, värin muu- 
toksia ja kiillon menetystä. 
Kosteus nopeuttaa muutok- 
sia. 

Parhaiten kestäviä maaleja 
ovat epoksi-, polyuretaani- ja 
fenolihartsimaalit sekä sinkki- 
silikaattimaali. Paitsi sideai- 
nevalinta vaikuttaa maalin oi- 
kea formulointi tulokseen. 
Maalit eivät esimerkiksi saa si- 
sältää raskasmetalleja tai nii- 
den yhdisteitä. 
Dekontaminoitavuus. 


Radioaktiiviset hajoamis- 
tuotteet, jotka kulkeutuvat pö- 
lyn tai veden mukana maali- 
pinnoille, tarttuvat siihen ja te- 
kevät pinnasta aktiivisen. Pin- 
nan dekontaminointi tarkoit- 
taa näiden hiukkasten poista- 
mista pesemällä vedellä ja pe- 
suaineella tai erikoisilla de- 
kontaminointiliuoksilla. 


DBA-TESTI 


Mahdollisen onnettomuusta- 
pauksen varalta on reaktori- 
rakennuksessa hätäjäähdy- 
tysjärjestelmä. Onnettomuus- 
tilanteessa betoni- ja teräs- 
pintojen tulee kestää äärim- 
mäistä rasitusta viikkokausia. 
DBA-testilla (Desing Basis Ac- 
cident, toinen nimitys Loca, 
L oss of Coolant Accident) ko- 
estetaan maalauksen käyt- 
täytyminen ko. olosuhteissa. 
Koe tehdään €<erityisessä 
autoklaavissa, joka voidaan 
ohjelmoida niin, että lämpöti- 
lan ja paineen muutosnopeus 
noudattaa määrättyä käyrää. 
Koska sopivaa laitetta testaa- 
miseen ei ole aikaisemmin ol- 
lut, on Ruotsissa DBA-testin 
asemasta käytetty höyrytys- 
testiä, jossa kuumaa höyryä 


p 
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Ei mitä tahansa lateksia 


puhalletaan kahden tunnin 
ajan maalipintaa kohti. Mene- 
telmää voidaan käyttää myös 
valmiiden maalausten kon- 
trolliin. 

Kemikaalin kestävyys. 

Kemikaalinkestävyys tulee 
Kysymykseen dekontami- 
nointiliuosten yhteydessä. Se 
kuvaa myös maalityypin omi- 
naisuuksia ja laatua verratta- 
essa eri valmistajien tuotteita 
keskenään. lonivapaan ve- 
den kestävyyden koestus kes- 
tää kuusi kuukautta ja suori- 
tetaan 55':ssa. Testi on erit- 
täin vaativa. 

Kemikaalin kestävyys koes- 
tetaan yhteensä 12 eri kemi- 
kaalilla. Muista koestuksista 
mainittakoon kulutuksenkes- 
tävyyden, kimmoisuuden, tar- 
tunnan- ja suolasumunkestä- 
vyyden koestus sekä palonle- 
viämiskoe. 

Täydellisen koestuksen 
teettäminen jokaisesta maali- 
yhdistelmästä virallisessa tut- 
kimuslaitoksessa on erittäin 
pitkä ja kallis prosessi. Lisäksi 
joudutaan tekemään kehitys- 


Molempien = laitosyksiköiden 


turpiinien korkeapainepesien 
jakotasot (sisäreuna) on pin- 
noitettu kovapinnoitteella vuo- 
sihuolloissa vuosina 1980—83. 


PUUN SÄHKÖSTAATTISEEN 
(TALOUDELLISEEN) PINTAKASITTELYYN 


MRV-965H 
Liuotinpohjaisille 


maaleille ja lakoille, 


MYÖS UV-LAKAT 


MRH-604 
Vesiohenteisille 
maaleille ja lakoille 


SUOMEN BARBERAN OY 


Ruukinmestarintie 11 (PL 41), 02320 Espoo 
Puhelin 90-801 9844, telex 121118 pelax sf 
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vaiheessa paljon turhiakin 
koestuksia. ANSI-normin mu- 
kaisten testien hinnaksi on 
kirjallisuudessa vuonna 1977 
mainittu 5000. ..7 000 $ maali- 
yhdistelmältä. 

Laadun varmistus ja valvon- 
ta. 

Ydinvoimalan erikoistilojen 
maalaukseen liittyy poikkeuk- 
sellisen tarkka valvonta. Maa- 
lin toimittajalta edellytetään 
tiettyä teknistä tasoa, josta ti- 
laajalle on annettava selvitys. 
Tilaaja voi tarkistaa maalin 
valmistuksen ja valvontaan 
käytettävät tilat ja menetel- 
mät. Maalin toimittaja sitou- 
tuu tarkistamaan yhdessä so- 
vitun ohjelman mukaan jokai- 
sen maalieran. Maalaustyön 
yhteydessä tehdään jokaisen 
huonetilan ja laitteen maa- 
lauksesta tarkastusoöytäkir- 
ja. Valmiista maalauksesta 
tutkitaan huokoisuus, kalvon- 
paksuus, tartunta pistokokein 
ja höyrynkestävyys samaan 
aikaan maalatusta näytele- 
vystä. Myös maalauksien tar- 
kastajan ja maalausurakoitsi- 
jan on osoitettava pätevyy- 
tensä. 


p » 


Korkealaatuiset 
työkalut 
koneistuskeskuksille 


ov MACHINE TOOL co 


HÄMEENTIE 105, 00550 HELSINKI 55, VAIHDE (90) 717 488 
Helsinki e Jokela e Pori e Tampere 


LOPETA HANKAAMINEN = 


TEIPPAA 


Katso vielä kerran! Otsikko on kirjoitettu KROY 80 

-tekstityslaitteella. Sinun on katsottava tarkkaan, jotta havaitsisit 

mitään eroa tekstilaadussa verrattuna valoladontaan tai siirtokirjaimiin. Haluamasi tekstit 
valmistuvat muutamassa sekunnissa ja voit teipata suoraan paperiin. 


Tässä muutamia esimerkkejä KROY-järjestelmän käytöstä 


/ 


K W Myyntikirjeet a JOHTAJA 
v KN, = TIEDOTTAA 
yt (N : VTT 
KU» 1, N 
esittelemme Vad Henkilöstö- 6 e 
vuoden | lehdet m 
tapahtuman! e 
Kaikki mitä 000 KEVÄÄN -85 
VUODEN VOITTO ) tarvitset = === ; TT i 
k rubr erusmalli ....... t- ä 
Tu = == Ilmoitukset Valaistuna........ 275:-| = liedotteet 
. | NEUVOTTELU Erikois- 
Piirtoheitin- Kilvet lisävarusteet 
kalvot sn" Varalamput........ 34:- 
Puhdistusaineet.75:- 
Hinnastot 
Lasse Laine 


OY 


N Kuunsäde 2 A, 02210 Espoo 
AGENT oy eurodot ab Puh: (90) 803 7677 


O Soittakaa minulle. Olen 
kiinnostunut esittelystä. 
Haluan lisätietoja Kroy 
-järjestelmästä. 

Minulla on jo Kroy/3M teksti- 
tyslaite, mutta haluan jatkuvaa 
tietoa uutuuksista. 


Nimi 


Yritys 


oy eurodot ab 


Kuunsäde 2 A 
02210 Espoo 


Osoite 


Postiosoite 
Puhelin 


Postita kuponki 
osoitteeseen: 


10 hehtaaria epoksipintaa 


Laitosyksiköillä on paljon erilaisia betonialtaita, jotka on 
pinnoitettu ruostumattomalla teräslevyllä, kuten esim. 
reaktorikuilu, polttoainealtaat, varastoaltaita, jätevarasto 
jne. useita tuhansia neliömetrejä. 


MAALIYHDISTELMÄT 


Ydinvoimalan — erikoisvaati- 
mukset täyttävien maaliyhdis- 
telmien kehittäminen lopulli- 
seen muotoonsa ja niiden täy- 
dellinen koestus on Teknos- 
Maalit Oy:n mukaan vuosien 
työ. 

Esim. Loviisan polttoaineen 
vaihtokone, joka sijaitsee 
suoraan reaktorin yläpuolel- 
la, on maalattu Inerta-epoksi- 
yhdistelmällä, sekä kaikki 
muut teräsrakenteet, samoin 
Loviisa II:n teräksinen suoja- 
kupu. — Erikoiskohteissa on 
käytetty liuotteetonta epoksi- 
maalia. Myös Loviisan ioni- 
vapaan veden säiliöt on maa- 
lattu sillä. Putkien pinta-ala 
on n. 7 000 m*. Nämä kohteet 
ovat voimalan toimintavar- 
muuden kannalta erittäin tär- 
keitä, eikä niiden maalaus saa 
pettää. 

Betoniseinien ja kattojen 
pääyhdistelmä perustuu vesi- 
ohenteiseen epoksimaaliin. 

Seinä- ja kattomaalauksen 
suuret pinta-alat ja huonei- 
den huono tuuletusmahdolli- 
SUUS rakennusvaiheessa te- 
kevät vaikeaksi liuotinohen- 
teisten LT 3-ryhmän maalien 
käytön. Epoksimaaliyhdistel- 
mä osoittautui jo Loviisa I:n 
maalauksessa erittäin käyttö- 
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KIRJOITUSKONEET = — g 
(TIETOKONELIITÄNNÄLLÄ ) 


LAATUKIRJOITTIMET 
MATRIISIKIIRJOITTIMET 
LASKUKONEET 


SILVER-REED 


PAPERINTUHOOJAT 


MARIZA 


MATKAKIRJOITUSKONEET 
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SANPLE 


KONTTORITUKKU Oy 


Aleksanterinkatu 19 A 
00100 HELSINKI 


Puh: 177935 


kelpoiseksi myös työmenetel- 
mien ja työhygienian kannal- 
ta verrattuna aikaisempaan 
ratkaisuun. Loviisan voima- 
loissa on yli 100 000 m? epok- 
simaalipintoja, myös Olkiluo- 
to Ilin betonipinnoista yli 
20 000 m? on maalattu epok- 
silla. Yhdistelmän dekontami- 
noitavuus on erittäin hyvä. 

Betonilattioissa on käytetty 
epoksimaalausta, epoksipin- 
noitetta 500 um, epoksimas- 
saa 2 ja 4 mm riippuen rasitu- 
solosuhteista. Kuljetuskäytä- 
vät, joiden läpi polttoaine siir- 
retään ja huollon yhteydessä 
kuljetetaan raskaita esineitä, 
joutuvat kovaan kulutukseen 
ja alttiiksi iskuille. 

Radioaktiivinen saaste las- 
keutuu vaakapinnoille ja liik- 
kumisen mukana kulkeutuu 
helposti muualle. Jos maa- 
laus vaurioituu, imeytyy saas- 
te betoniin, eikä sitä enää voi- 
da poistaa poistamatta itse 
petonia. Näistä syistä lattioi- 
den dekontaminoitavuudelle 
on asetettu erittäin suuret 
vaatimukset. 

Ydinvoimalamaalaukseen 
käytetyt epoksimaaliyhdistel- 
mät ovat suurelta osalta hyvin 
tunnettuja ja ennestään käy- 
tössä kaikissa vaativissa teol- 
lisuuden maalauksissa. Yh- 
distelmien hyväksyminen ja 
käyttöönotto ydinvoimala- 
maalaukseen merkitsee maa- 
litehtaalle aina melkoista kyn- 
nystä, jonka ylitys vaatii tek- 
nistä tasoa, paljon työtä ja 
kustannuksia. 


MAALEJA TROPIIKKIIN 


Suomalaisten maalikemistien 
tietotaito ei rajoitu jäänsär- 
kijä- ja atomivoimalamaa- 
lauksiin. Maalikalvon on tro- 
piikissa kestettävä voimakas- 
ta UV-säteilyä, korkeita pinta- 
lämpötiloja, suurten lämpöti- 
lavaihteluiden aiheuttamaa 
kondenssirasitusta ja tuulen 
mukana lentävän hiekan ai- 
heuttamaa — ”suihkupuhdis- 
tusta”. 

Mikäli maalaustyö suorite- 
taan kuumissa olosuhteissa, 
vaatii se maaleilta erikoisomi- 
naisuuksia. Liuotteet on valit- 
tava normaalia hitaammiksi, 
jotta vältyttäisiin liialta kuiva- 
ruiskutukselta ja varmistettai- 
siin maalin verkkoutuminen 
normaalisti. [] 


Kokemukseemme voi luottaa aina: 
Joka kuudes maailman elektronisista 


ol oituskoneista on TA Triumph-Adler 
ehtaan valmistama. 


TÄMÄN PÄIVÄN TOIMISTOTEKNOLOGIA 
TÄHTÄÄ JO HUOMISEN TARPEISIIN. 
NE Poru innnniti i NN ot I) Triumph-Adler on maailman suurimpia 
5 n elektronisten kirjoituskoneiden valmistajia. 
Kirjoituskoneemme tunnetaan kautta maail- 
man ammattilaistason ominaisuuksistaan, 
suorituskyvystään ja laadustaan. Huippu- 
nykyaikainen tekniikka tekee ne soveltuviksi 
tulevaisuuden toimistojärjestelmiin. Esimer- 
kiksi: liitäntävalmius PC-järjestelmiin ja suu- 
rempiin yhdistelmiin, tiedon siirto teletekstillä 
ja sisäisessä toimistoautomaatiossa. Näitä 
ominaisuuksia täydentävät erinomainen 
lyöntijälki ja ergonominen muotoilu. 
Triumph -kirjoitusjärjestelmät täyttävätte- 
hokkaan toimistotyön vaatimukset tänään ja 
tulevaisuudessa. 


KILPAILUKYKYA 
TOIMISTOTEKNIIKAN 

KAIKILLA ALOILLA. 
Triumph-Adler toimittaa kaikkia tietotek- 
niikan tuotteita toimistoviestinnän välineistä 
aina monipuolisiin tietojärjestelmiin. Mikro- ja 
henkilökohtaiset tietokoneet sopeutuvat tu- 
levaisuuden toimistoviestinnän tekniikkaan. 
Kopiointiohjelmaan sisältyy laitteita kaikkeen 
monistamiseen ja työstämiseen. Tuotteiden 
suunnittelussa tämän päivän tarpeet yhdisty- 
vät tulevaisuuden vaatimuksiin, tuloksena 
toimivat järjestelmät vuosiksi eteenpäin. 

TA Triumph on tietotekniikan kokonaistoi- 
mittaja. 


Pääedustaja: Jälleenmyyjä Turussa: Triumph-Adler”) kirjoitus- ja laskukoneet, tekstinkäsittelylaitteet, 

Oy Merso Ab Konttorikone yritys- ja kotitietokoneet, kopiokoneet, teletex-laitteet. 

Kuora sä hattu] Kaislakari Oy *) TA Triumph-Adler Aktiengesellschaft fur Buro- und Informations- 
, technik. 

00520 Helsinki, Läntinen Pitkäkatu 20, 

puh. (90) 718 833 20100 Turku, 


TRIUMPH 


Jälleenmyyjät kautta maan — puh. (921) 336 843 


EI TASSA PILIPALIVEH 
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AUVO NIKULA 


Rakenneaineiden kor- 
roosionkestävyys on 
kemian teollisuuden 
vaikeimpien proses- 
sien jatkuva ongelma. 
Monissa prosessien 
olosuhteissa eivät ta- 
vanomaiset rakenne- 
aineet kestä. Toinen 
vaikea rakenneainei- 
siin liittyvä ongelma 
on pintojen puhtaana 
pysyminen niin, ettei- 
vät prosessilaitteet 
tukkiinnu. 

[][]Tärkeä viihtyvyyteen ja 
työmotivaatioon — vaikuttava 
tekijä on teollisuusrakennuk- 
sen ja siinä olevien prosessi- 
laitteiden ulkonäkö, mikä nor- 
maalisti toteutetaan värikkäil- 
lä maaleilla. Sekin on kemian 
teollisuusolosuhteissa kestä- 
vyysongelma. 

Moniin — korroosioympaäris- 
töihin on kehityksen ja koke- 
muksen myötä löytynyt talou- 
dellisia rakenneaineratkaisu- 
ja, joihin ollaan täysin tyyty- 
väisiä. Mutta paikkoihin, jois- 
sa valitut rakenneaineratkai- 
sut eivät ole riittävän hyviä, et- 


sitään jatkuvasti uusia pa- 
rempia aineita. 
Rakenneaineina = pyritään 


yleensä käyttämään homo- 
geenista metallia. Ehkä taval- 
lisin rakenneaine kemian pro- 
sessissa on AISI 316. Vain har- 
voissa paikoissa kestää taval- 
linen teräs, valuteräs tai valu- 
rauta. Piivalurauta, kromi- 
seosteinen valurauta ja pallo- 


KEET KESTÄ 


grafiittivalurauta ovat kuiten- 
kin joissakin paikoissa osoit- 
tautuneet hyviksi. 

Kalliimmat rakenneaineet 
kuten SS 2562, Alloy 20, Ferra- 
llum 255, Hastelloy C 276, Le- 
wis, Niresist, Titaani, Zirkoni 
jne. ovat varsin tavallisia ra- 
kenneaineita. Myös koko- 
naan kestomuoviset ja lujite- 
muoviset rakenteet ovat yleis- 
tymässä, tosin tietyllä varovai- 
suudella. 

Jos prosessiolosuhteet ja 
-vaatimukset kuitenkin ovat 
sellaiset, ettei mikään nor- 
maali metalli tai kokonaan 
muovinen rakenne siihen so- 
vellu tai se on hinnaltaan pin- 
noitettua rakenneainevaihto- 
ehtoa ratkaisevasti kalliimpi, 
on pinnoiteratkaisu jouduttu 
hyväksymään. 

Syy tällaiseen asenneilmi- 
Öön on siinä kokemuksessa, 
että kun pinnoite pääsee rik- 
koontumaan, on rakenteen 
elinikä sen jälkeen usein erit- 
täin lyhyt. Ja pinnoitteissa on 
usein ollut vikoja; osa valmis- 
tuksesta johtuvia, osa pin- 
noitteen epätasaisesta laa- 
dusta johtuvia. Usein ohuet 
pinnoitteet rikkoontuvat ra- 
kennetta vähänkin huolimat- 
tomammin käsiteltäessä. On 
myös monesti ihmetelty sitä, 
että laboratorioissa suorite- 
tuissa kokeissa pinnoitetta ei 
ole saatu syöpymään järke- 
vissä ajoissa, ellei pinnoitetta 
ole tahallaan vahingoitettu. 
Käytännön kokemukset ken- 
tällä kuitenkin ovat usein ai- 
van toista. 

Yleisimmät kemian teolli- 
suuden prosessilaitteiden 
pinnoitteet ovat: 

— maalipinnoitteet 

— kumipinnoitteet 

— kestomuovipinnoitteet 

— kertamuovipinnoitteet 

— epoksipinnoitteet 

— lyijypinnoitteet 

— levyllä vuoraus 

— metallilla päälle hitsaus ja 
metalliruiskutus 

— emali- ja keraamiset pin- 
noitteet 


MAALIPINNOITTEET 


Maalauksella parannetaan 
rakenteiden kestävyyttä mo- 
nissa olosuhteissa ratkaise- 
vasti. Maalien kemiallinen 
kestävyys ei kuitenkaan riitä 
kuin lievempien korroosioym- 
paristöjen korroosionestoon 


ja ulkonäkötavoitteisiin. Har- 
vemmin = maaleja voidaan 
käyttää itse prosessilaitteiden 
suojapinnoitteena. Maalien 
Korroosiokestävyysrajat tun- 
netaan melko hyvin. Valitetta- 
van usein tulee yllätyksiä: 
maali ei olekaan kestänyt, 
vaikka sen tietojen mukaan 
olisi pitänyt kestää useita vuo- 
sia. Tätä asiaa ovatmonet tut- 
kijatkin ihmetelleet. 

Useimmiten maalit ovat 
kunnossa, joten vian täytyy ol- 
la jossain muualla: pinnan 
puhdistuksessa, maalausolo- 
suhteissa, maalin liiallisessa 
ohentamisessa, liian lyhyissä 
kuivumisajoissa. Valmiista 
maalauksesta vikaa on enää 
lähes mahdotonta todeta. 

Kemian teollisuuden olo- 
suhteissa joutuvat maalit kes- 
tokykynsä ylärajoille niin, että 
SFS 4956—4963 —-ohjeita 
maalattavan pinnan puhdis- 
tamisesta ja maalaustyön 
suorittamisesta on ehdotto- 
masti noudatettava. Yleisim- 
min käytetyt maalilaadut ovat 
epoksimaali ja kloorikautsu- 
maali. lavallisin maalikalvon 
kokonaispaksuus on 200 um 
ja maalauskertojen lukumää- 
rä kolme. 


KUMIPINNOITTEET 


Pehmeä luonnonkumi (NR-P) 
on osoittautunut erittäin hy- 
väksi kuluttavissa slurryissä, 
joiden kemiallinen rasitus ei 
ole kovin ankara. Käyttöesi- 
merkkinä ovat kalvoventtiilit. 

Kova luonnonkumi (NR-K) 
on halpa, ja ehkä sen tähden 
eniten käytetty suojapinnoite 
sisällä = olevissa = säiliöissä, 
pumpuissa, kalvo- ja lämpö- 
venttiileissä, tulppa- ja pallo- 
venttiileissä jne. Kova luon- 
nonkumi kuitenkin kylmässä 
on murtohauras. Kemikaalien 
kestävyys on kohtalainen, pa- 
rempi kuin pehmeän luon- 
nonkumin. Se ei kestä kulu- 
tusta niin hyvin kuin pehmeä 
luonnonkumi. 

Kovan luonnonkumin tie- 
detään liimaamalla ja vulka- 
noimalla tarttuvan erittäin lu- 
jasti teräspintaan. Käytän- 
nössä on tässä kuitenkin 
usein petytty. Joskus syy on 
ollut kumilaadussa — se ei ole 
ollutkaan sitä, mitä sen on pi- 
tänyt olla. Useimmiten syy on 


p» 
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Ohjeet ovat noudattamista varten 


ollut kumitustyön suorittami- 
sessa — kumittaja ei ole nou- 
dattanut kumitustyöstä an- 
nettuja ohjeita, vaan on jossa- 
kin työvaiheessa aliarvioinut 
niiden tärkeyttä. 

Neopreenikumin (CR) pitäi- 
si kestää: kemikaaleja parem- 
min kuin kovan luonnonku- 
min. Käytössä eroa on usein 
vaikea todeta. Sen tarttuvuus 
metalliin on huomompi kuin 
kovan luonnonkumin, mutta 
se ei ole pakkasessa murto- 
hauras. Sen käyttölämpötila- 
alue on suurempi (-25 "C—+ 
85 ”C, laimeissa hapoissa 
< 70'C) kuin kovan luon- 
nonkumin. 

Butyylikumi IIR kestää hyvin 
happorasituksia ja melko kor- 
keaa lämpötilaa (-25*”C— 
100 *C; puoliväkevissä ha- 
poissa, esim. 75% H,SO,, 
50—70 *C). Sitä käytetään 
hapoille; joissa kova luonnon- 
kumi ei enää kestä. Butyyliku- 
mi on melko kaasutiivis, min- 
kä tähden se on yleinen kaa- 
sukanavien suojapinnoite. 


Butyylikumilaaduissa = on 
ollut suuria eroja — jotkut laa- 
dut eivät ole kestäneet laime- 
aa rikkihappoa kuin lyhyen 
ajan. Ongelma on saada tie- 
tää kumien kokoomus. Epä- 
varmuussyistä = butyylikumin 
käyttöä vaikeimmissa rasitu- 
solosuhteissa pelätään. 

Hypalonkumin (CSM) käyt- 
tö on lisääntymässä. Sen kor- 
roosionkestävyys happoym- 
päristössä on parempi kuin 
bputyylikumin, samoin lämpö- 
tilankesto (50 % H,SO, 70— 
100 *C). Hypalonkumin tarttu- 
vuus metallin pintaan on 
usein ollut probleemi. Nykyi- 
set hypalonkumilaadut ovat 
osoittautuneet — luotettaviksi 
myös tässä suhteessa. Aikai- 
semmat epäonnistumiset kui- 
tenkin ovat tehneet käyttäjät 
varovaisiksi. 


KESTOMUOVI- 
PINNOITTEET 


Varsin yleisiä ovat PVC-, PEH- 


ja PP-levyllä, -muotokaape- 


TYÖTERVEYSLAITCS 


järjestää kurssin 


TYÖ- JA SUOJAVAATETUKSEN 
AJANKOHTAISPÄIVÄT 24.—25. 9. 1985 


Paikka: Turku, Hotelli Marina Palace 


Kurssilla esitellään ajankohtaisia tutkimustulok- 
sia, tutustutaan työ- ja suojavaatetuksen hankinta- 
ja huoltojärjestelmiin telakalla sekä työvaatema- 
teriaalien tuotekehitykseen ja valmistukseen. 


Kurssi on tarkoitettu työ- ja suojavaatehankinnois- 
ta ja -huolloista vastaaville, työvaatetuksen suun- 
nittelijoille ja markkinoijille, työsuojeluhenkilös- 


tölle sekä alan tutkijoille. 


Hinta 900 mk (sis. opetuksen ja aineiston) 


Vetäjä DI Helena Mäkinen, puh. 90-890 022. 


Sihteeri Sirkka Holmgvist, Työterveyslaitos, Laa- 
janiityntie 1, 01620 VANTAA puh. 90-890 022. II- 
moittautumiset tulee tehdä viimeistään 12. 9. 85 


mennessä. 
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leilla tai -putkilla pinnoitetut 
rakenteet. PEH:n hyvä omi- 


naisuus on pieni kitkakerroin ' 


ja se, ettei siihen tartu lika kiin- 
ni. PP kestää korkeampia 
lämpötiloja. PVC on luja, mut- 
ta siihen tahtoo lika tarttua 
kiinni. PVC:n ja PP:n heikkou- 
tena on usein todettu huono 
iskunkestävyys kylmässä. Ke- 
mikaalien kesto näillä kaikilla 
on hyvä. 

PVDF-pinnoitusta — käyte- 
tään levynä, putkiholkkina ja 
ruiskutteina paikoissa, missä 
lämpötilan tähden ei PEH- ja 
PP-muoveja enää voida käyt- 
tää. PVDF:n pitäisi taulukko- 


jen mukaan kestää 100— 
120"C lämpötilassa lähes 
kaikkia — kemikaalirasituksia 


erittäin hyvin. Monissa käyttö- 
paikoissa tässä kuitenkin on 
petytty. Ilmeisesti eri valmista- 
jien PVDF-laaduissa on suu- 
riakin eroja. Kynar-vuoratut 
putket ovat selluteollisuudes- 
sa yleensä kestäneet hyvin. 
Suomessa tehdyt PVDF-levy- 
vuoraukset ovat usein irron- 


neet liimauksistaan. 

Varsin yleisiä ovat PTFE-, 
FEP- ja PFA-holkkipinnoituk- 
set. Näitä käytetään, kun läm- 
pötila on niin korkea, etteivät 
kumipinnoitukset sitä kestä ja 
kemiallinen rasitus on sellai- 
nen, etteivät mitkään muut 
kohtuuhintaiset = rakenneai- 
neet siinä kestä. Kokemukset 
näiden kestomuovipinnoittei- 
den käytöstä ovat melko hy- 
viä. Suojakalvo kuitenkin rik- 
koontuu helposti esim. terä- 
vän esineen iskusta. PTFE:n 
ja FEP:n huokoisuus on myös 
todettu probleemiksi joillakin 
kemikaaleilla. Eri valmistajien 
tuotteissa on tiiviyseroja. Kal- 
von paksuudella voidaan pie- 
nentää kemikaalin läpitun- 
keutumista. 

ECTFE:n ja ETFE:n käyttö 
pinnoitteena putken osissa ja 
kalvoventtiileissa on yleisty- 
mässä. Aikaisemmin ECTFE- 
ruiskutepinnoitteesta saatiin 
huonoja kokemuksia vaikeis- 
sa korroosio- ja kulutusolo- 
suhteissa, kun pinnoitteen 
paksuus oli suuruutta 200 um. 
7/00 um:n ECTFE-kalvo tuntuu 
jo antavan kestävän korroo- 
siosuojan väkevässä lähes 
100 C rikkihapossa. ETFE- 


KAYPRO 10 18.500,- 


Täydellinen CP/M työkalu 


10 MB kovalevy 


WordStar, SBasic, CBasic, MBasic, InfoStar sekä 
työkaluohjelmapaketti. Myös MS-DOS kortti saa- 


tavana. 


KAYPRO 2000 19.500,- 


Täysin 


näyttö 25x80 
keskusmuisti 256 kB 
levyasema 720 kB 3.5” 


IBM-PC yhteensopiva sylikone, LCD 


KAYPRO 286i 35.000,- 


Huippunopea 


IBM-AT yhteensopiva keskus- 


muisti 512 kB (max 15 MB) 
levyasema 1.2 MB, kovalevy 10 MB 


Meiltä saat myös 


— Zenith tietokoneet ja monitorit 


— Morrow tietokoneet 


— Wabash disketit 


DaraBox 


Museokatu 11 00100 Helsinki 


avoinna ark. 9.30—17.00 
puh. 90-176 662, 176 626 


Kemira Oy:n Siilinjärven kai- 
voksen jauhimon tankomylly 
pyörimässä. 


pinnoitteesta on saatu erittäin 
lupaavia kokemuksia esim. 
laimeassa rikkihapossa, kun 
lämpötila on ollut korkea; se 
on selvästi kestävämpi kuin 
putyylikumipinnoite. 


KERTAMUOVI- 
PINNOITTEET 


Lujitemuovipinnoitusta — käy- 
tetään melko yleisesti teräs- ja 
petonisäiliöiden sisävuorauk- 
sena. Lujitemuovilaminaatin 
tiiviydessä ja säiliön pinnassa 
kiinni pysymisessä on ollut 
probleemeja. Riittävän pak- 
sulla laminaatilla — paksuus 
vähintäin 3 mm — ja oikealla 
laminaatin rakenteella on pin- 
noitus saatu useimmissa 
käyttöolosuhteissa = riittävän 
tiiviiksi. Riittävän tiheillä tar- 
tunnoilla — vähintäin 4 kpl/m? 


p 


Äsnn VIÄIO 


VISTA-VARIA MAAILMAN MONIPUOLISIN PIIRTOHEITIN 
Vista-Variaan on saatavissa laaja valikoima lisävarusteita 
mm: piirtoheitinpöytä, dialisälaite, suurennuslaite ym. ym. 


Vistafax kuvanvalmistaja. Sinun paras 
apulaisesi PH-kalvojen valmistuksessa. 


Vistafaxilla kopioit PH-kalvot 
muutamassa sekunnissa — yksivärisenä 
tai monivärisenä samalle kalvolle. 


OTA YHTEYTTÄ 
— TEEMMEKAIKEN VOITAVAMME 


AUTTAAKSEMME SINUA. 


oy eurodot ab 


Kuunsäde 2 A 02210 ESPOO 21 
Puh. 90-803 7677 
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MIKrO- 
laitinen 
Oy 


KUN TEOLLISUUSLAITOKSEN TUOTANTO 
SITOO LIIKAA VAROJA 


YHDEN KÄYTTÄJÄN TAI MIKRON JÄRJESTELMÄSTÄ... 
* tuotteiden luonti ja 


kustannuslaskenta 
tilausten vastaanotto 


suunnittelu 
ostotilaukset 
varasto 
tuotanto 
lähetykset 


PEOONTTE 2 


.. SEITSEMÄN TYÖASEMAN 


JÄRJESTELMÄÄN 


tilaukset ; 


tuotteiden 
luonti 
kustan- 
nuslas- 
kenta 


lähettämö 


tuotanto 


tuotannon 
suunnittelu 


| osto- 
tilaukset 


varasto 


Varojen sitoutuminen ei johdu if- 
se työstä vaan varastoinnin ja 
materiaalinohjauksen tehotto- 
muudesta. Kenenkään voimava- 
rat eivät riitä pitämään niitä ku- 
rissa laskukoneen ja kynän voi- 
min. Atk-tekniikka on tehty sitä 
varten. 


Toimintavarma materiaalinoh- 
jausohjelmisto 


Mikrolaitisella on tehty lujasti töi- 
ta - järkeilty niin, että systeemit 
pelaavat. Vuosien kokemus alal- 
ta on koottu toimivaksi materiaa- 
IlInohjausohjelmistoksi. 


G Televideo 


Helppo oppia ja käyttää. 


Ohjelma ohjaa selkeästi käyttä- 
jaäänsä ja sen kanssa työt hoitu- 
vat ilman aikaisempaa atk-ko- 
kemusta. Monille asiakkaillemme 
On riittänyt jo kahden tunnin käyt- 
tokoulutus laitteiston hallintaan. 


Toimitamme koko järjestelmän 
pakettina, johon kuuluvat yritys- 
kohtaisesti raadtälöidyt ohjelmis- 
tot, Datametrix Oy:n sarjassaan 
tehokkaimmat TeleVideo IBM-yh- 
teensopivat mikrotietokoneet ja 
henkilökunnan koulutus laitteis- 
ton ja ohjelmiston käyttöön. 


MIKrOIAITINenN Oy 


Konttoritoimintojen tehokkuutta 
edistämme jättämällä tekstinkä- 


sittelyn ja taulukkolaskennan oh- 
elmat maasET päälle 

Yhden käyttäjän tai mikron järjes- 
telmaästä N. 80 000,- aina seitse- 
män tydaseman järjestelmään 
n. 400 000,- 

Systeemin päätteiksi käyvät myös 
jo hankitut IBM PC:t ja muut IBM- 
yhteensopivat. Keskuskoneen ko- 
valevyt käyvät ulkopuolisen järjes- 
telmän massamuistiksi. 


Soita ja kerro yrityksesi koko ja 
tarpeet - me mietimme toimivan 
ratkaisuehdotuksen ja annam- 
me tarkan kustannusarvion. 


lIntulammenkatu 4, 04200 Kerava, puh. 90-294 3392 


— on laminaatin kiinnipysy- 
misprobleemi saatu poistet- 
tua. Ongelmana edelleen on 
monissa valintatilanteissa, 
mikä lujiteyhdistelmä ja mikä 
hartsi sopii parhaiten tai kes- 
tää varmasti käyttökohteem- 
me kemikaalien rasitusta. 
Usein kuitenkin todetaan, että 
kokonaan lujitemuovia oleva 
rakenne on luotettavampi. 
Kemian teollisuuden kerta- 
muovilaadut ovat bistenol A, 
vinyyliesteri ja het-happopoh- 
jalnen polyesteri. 


EPOKSIPINOITTEET 


Epoksipulveripinnoitteet ja 
lluotinvapaat —epoksipinnot- 
teet ovat tiiviytensä, kulutus- 
kestävyytensä ja pienen kitka- 
kertoimen ansiosta houkutte- 
leva ratkaisu useisiin suojat- 
taviin pintoihin. Betonipinnat 
ja kalvoventtiilien pinnat ovat 
esimerkkejä epoksin käytös- 
tä. Valitettavasti epoksin kes- 
tävyys vaikeammissa korroo- 
sioympäristöissä on huono. 
Kovaa mekaanista rasitusta 
se ei näytä betonilattioissa 
kestävän. 


LYIJYPINNOITTEET 


Lyijypinnoitteet ovat häviä- 
mässä korvaaville rakenneai- 
neille. Lyijy kestää huonosti 
kulutusta, jos lämpötila on 
korkeampi. Homogenilyijytys- 
tä kuitenkin käytetään edel- 
leen joissakin paikoissa, mis- 
sä lyijy on osoittautunut luo- 
tettavaksi. 


LEVYLLÄ VUORAUS 


Ruostumattomalla teräslevyl- 
lä (AISI 304 ja AISI 316) säiliön 
sisäpinnan vuoraus on varsin 
yleistä. Ongelmana on ollut 
saada levyt siististi hiiliteräs- 
säiliöön kiinni ja ne tiiviisti hit- 
sattua toisiinsa. Syynä tähän 
on usein ollut liian ohut levy 
(<2 mm) ja että tiivistyshit- 
saus on tehty yhdellä hitsaus- 
palolla. Comboud-levyt ilmei- 
sesti olisivat parempia, mutta 
niiden hinta on paljon korke- 
ampi. Korroosiota kestäväm- 
mällä levyllä vuorauksen suu- 
ri vaara on voimakkaan gal- 
vaanisen korroosioparin 
muodostuminen epäjalon pe- 
rusaineen ja jalomman vuo- 
rauslevyn välille, jos niiden vä- 


liin pääsee vuotamaan esim. 
happoa. Tällaisia esimerkke- 
jä löytyy kemian teollisuudes- 
ta paljon. 


METALLILLA PÄÄLLE 
HITSAAMINEN 


Haponkestävällä — teräksellä 
tai erikoisseosmetallilla päälle 
hitsaamista korjausmielessä 
käytetään paljon. Lievissä ra- 
situsolosuhteissa hitsaukset 
kestävät hyvin. Vaikeissa kor- 
roosioympäristöissä korjaus- 
hitsaukset ovat tuoneet vain 
lyhytaikaisen avun. Hitsauk- 
sen jälkeen olisi hyvän tulok- 
sen saamiseksi suoritettava 
koko kappaleen huolellinen 


lämpökäsittely. Suurempien 
pintojen päälle hitsaaminen 
on erittäin kallista tavallisilla 
hitsauslaitteilla. — Ulkomailta 
kuitenkin löytyy hitsausauto- 
maatteja, joilla päällehitsaa- 
minen tulee melko halvaksi 
(esim. stelliittipinnoitukset). 
Termistä ruiskutusta käyte- 
tään kemian teollisuudessa 
jonkin verran. Sen käyttö voisi 
olla yleisempääkin, jos käytet- 
tävissä olevat pinnoitteet olisi- 
vat paremmin tunnettuja. Me- 
netelmä lienee kätevä suurien 
ja vaikeiden pintojen korroo- 
sio- ja kulutussuojakerrosten 
pinnoittamisessa. lavallisim- 
pia kohteita lienevät akselit, 
kulutusholkit ja kattilatuubit. 


SIt, uudet tarpeet 


Vaahdotuslaitteistoja Kemira 
Oy:n Siilinjärven kaivoksen 
rikastamossa. 


EMALI- JA KERAAMISET 
PINNOITTEET 


Emalipinnoitteista on saatu 
huonoja kokemuksia. Se on 
iskuille hauras, kestää huo- 
nosti kulutusta ja esim. fluori 
pienissäkin pitoisuuksissa tu- 
hoaa sen nopeasti. Vaikeissa 
korroosioympäristöissä — sitä 
kuitenkin on jouduttu käyttä- 
mään. 

Kromi- ja alumiinioksidi se- 
kä piikarbidi ovat löytäneet 
paljon käyttäjiä Japanissa ja 
Keski-Euroopassa. Varmoja 
tietoja näiden pinnoitteiden 
hyvyydestä on vaikea saada. 
Alumiinioksidi on kuitenkin 
todettu murtohauraaksi; no- 
peita lämpötilamuutoksia se 
ei kestä. Samanlaisia koke- 
muksia on myös piioksidista. 
Ohuina pinnoitteina niitä pe- 
lätään. 

Yleinen käsitys ohuista pin- 
noitteista on, että ne rikkoon- 
tuvat ennemmin tai myöhem- 
min, jonka jälkeen rakenteen 
kestävyys. riippuu — yksin- 
omaan perusaineen kestä- 
vyydestä. Tähän sopivat myös 
kokemukset viime aikoina 
yleistyneestä CVD -pinnoitus- 
menetelmästä. Esim. titaani- 
nitridi kestää ohuena kerrok- 
sena lujan teräksen pinnalla 
erittäin hyvin, mekaanista ku- 
lutusta jopa monikymmenker- 
taisesti. Mutta kemiallinen 
kestävyys on kokeissa todettu 
huonoksi. 

Kemian teollisuuden auto- 
maatioasteen kohoaminen ja 
yhä kilpailukykyisempien pro- 
sessien vaatimukset luovat 
uusia tarpeita löytää entistä 
parempia rakenneaineita ja 
pinnoituksia. Ratkaisujen löy- 
täminen mm. pinnoitusongel- 
miin on kemian teollisuudes- 
sa edelleen erittäin tärkeää ja 
suuri taloudellinen asia. [] 
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Ame keksi Macintoshin, joka ei olekaan mikään 
tavallinen henkilökohtainen tietokone. 

Macintosh on kuin eräät autot mainosten mukaan: 
pieni ulkomitoiltaan, tilava sisältä. 

Mutta silloin kun autot ovat vallankumouksellisia, 
merkitsee se usein vain litran verran suurempaa tavara- 
tilaa, tilkan verran pienempää bensan kulutusta satasella 
tai muutaman sentin lisätilaa polvia varten. 

Macintoshin vallankumous on toista luokkaa. 

Se on ulkonäöltään kuin urheiluauto. Se mahtuu 
hämmästyttävän pieneen tilaan. Ja kapasiteetiltaan se on 
kuin rekka-auto. 


INN 


Kapitalisti tekee harvoin 


Apple 


Macintosh'on kuin lelu silmälle, mutta ammattimainen 
hyötypakkaus kun käynnistät sen. Etkä tarvitse edes 
ajokorttia. 

Siksi puhummekin vallankumouksesta. 

Macintosh on ylivoimainen apuväline useimpiin 
rutiinitehtäviin kirjoituspöydälläsi. Se yksinkertaistaa ja 
järkeistää enemmän asioita kuin mitä olisit voinut aavis- 
taakaan. Valmiita ohjelmia on mm. taulukkolaskentaa, 
sanojenkäsittelyä, rekisteriä ja projektisuunnittelua varten 
sekä mahdollisuus kommunikointiin muiden tietoko- 
neiden kanssa. 


58 Toimistotaito Oy 


HENKILÖKOHTAISET TIETOKONEET 


vallankumouksen. 


Macintoshilla voit samanaikaisesti tehdä useita eri Koeaja Macintosh omalla kirjoituspöydälläsi. Tai 
toimintoja. kaikessa rauhassa kotonasi työpäivän jälkeen. Saat meiltä 
Lisäksi Macintoshia on helppo ja hauska käsitellä. lainaksi koneen vuorokauden ajaksi. Se ei maksa Sinulle 
Opit sen yhdessä yössä. mitään muuta kuin oman aikasi. 
Apple kehitti Macintoshin nimenomaan Sinulle, jolla Tarjouksemme koskee yrityksiä ja henkilöitä, joilla on 
on ollut malttia odottaa, etkä ole halunnut investoida ammattimaista käyttöä Macintoshille. 
niihin henkilökohtaisiin tietokoneisiin, jotka ovat kuin Soita meille ja varaa käyttöösi vallankumouksellinen 
raskaasti ohjattavat kuorma-autot, jotka eivät mahdu | Macintosh. 
talliin, eivät korista pysäköintipaikkaa eivätkä jaksa : y 
kunnolla edes mäkeä ylös. Koeaja Macintosh. 


Apple Computer 


Mikonkatu 8, 00100 HELSINKI, puh. (90) 694 6466 — Tuomiokirkonkatu 34 A, 33100 TAMPERE, puh. (931) 140444 Kauppurienkatu 11 B, 90100 OULU, puh. (981) 223199 


PIRJO LAINE 


Nykyaikainen yritys ei 
pärjää ilman tietoko- 
netta. Sen nielussa on 
kaikki yritykselle elin- 
tärkeät asiat. Niinpä 
jokainen hankkies- 
saan tietokoneet ja oh- 
jelmat yrittää turvata 
myös toiminnan jatku- 
vuuden — tehdään oh- 
jelmistojen huolto ja 
ylläpitosopimukset 
järjestelmän toimitta- 
jan kanssa. Hyvällä 
onnella huolto ja yllä- 
pito toimii useita vuo- 
sia, mutta entä jos oh- 
jelmistojen toimittajan 
mielenkiinto loppuu? 
[][ ]lOhjelmistojen yl- 
läpito voi loppua jopa 
kolmen vuoden kulut- 
tua hankinnasta. Mitä 
yritys voi tässä ta- 
pauksessa tehdä? 
"Varmaa on, että teki- 
pä se mitä tahansa, 
halvalla se ei selviä”, 
sanoo Paavo Voltti 
Tietojenkäsittelyneu- 
vonta Oy:stä. 


Tieto on valtaa myös nykyi- 
sessä tietokoneyhteiskun- 
nassa, sillä ainakin pienet ja 
keskisuuret yritykset ovat täy- 
sin riippuvaisia ohjelmistota- 
loista tietokoneitten huolto- ja 
ylläpitoasioissa.  PKT-yritys- 
ten ei kannata hankkia itsel- 
leen atk-ammattilaisia, mutta 
kuitenkin tietokone on tärkeä 
apuväline sekä kaupallishal- 
linnollisissa- että tuotannon- 
ohjaustehtävissä. Huolto ja 
ylläpito kannattaa siis ostaa 
talon ulkopuolelta. 


Melkein poikkeuksetta 
huollon ja ylläpidon hoitaa 
ohjelmistotoimittaja, sillä tie- 
tokoneala ei ole vielä standar- 
doitu, kielet, laitteistot ja ohjel- 
mat eivät sovi toisiinsa ja oh- 
jelman alkuperäinen tekijä on 


—. 
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p Kuolleita 


myös sen paras huoltaja. 
Muille ohjelman opiskelu vie 
aikaa ja rahaa, jopa toiselle- 
kin atk-alan ammattilaiselle. 


YRITTÄKÄÄ NYT 
TULLA TOIMEEN 


Ohjelmistotalojen palvelut 
ovat tietokoneita hyväkseen 
käyttäville yrityksille elintär- 
keitä. Mutta toimivatko palve- 


Rakas ystävämme 


Atk- 


OHJELMA 


s. 3.9.1980 
k.20.8.1985 
Kaivaten 
Yrityksen 
toimitusjohtaja 
ja 


hallinto-osaston henkilökunta 


Saimme sut hankituks' vaival' 


ja siltikin — 


lyhyt ol elämäs? taival. 


Ohjelma haudattu hiljaisuudessa 25. 8. 


lut niinkuin pitäisi? Kyselimme 
näistä asioista muutamilta 
PKT-yrityksiltä. 

Monella yrityksellä kaikki oli 
mennyt hyvin. Mitään erikois- 
ta valittamista ohjelmistotalo- 
jen palveluista ei tullut mie- 
leen. Paljon löytyi myös niitä, 
jotka eivät olleet tyytyväisiä. 
Joissakin tapauksissa asia oli 
mennyt riidaksi asti. Yksikään 
yritys ei kuitenkaan halunnut 
esiintyä jutussamme omalla 


nimellään, ei haluttu mokaili- 
jan mainetta eikä tietokoneis- 
ta johtuvia toiminnan vai- 
keuksia haluttu kulkeutuvan 
asiakkaitten korviin. 
Asiakaspalveluun — erikois- 
tunut yritys A oli kolme vuotta 
sitten ostanut suuren valmis- 
tajan tunnetut tietokonelait- 
teistot sekä niihin kaupallis- 
hallinnolliset ohjelmistot, jot- 
ka olivat saavuttaneet suuren 
suosion ja joitten kehittäjä oli 


SANOMME SO 


suuri suomalainen ohjelma- 
talo. 

Kolmen vuoden ajan kaikki 
meni hyvin, huolto ja ylläpito 
toimi. Tämän kolmen vuoden 
aikana ohjelmistotalo oli kui- 
tenkin kehittänyt parannetun 
version ohjelmasta, mutta toi- 
seen laitteistoon. Sen mielen- 
kiinto kohdistui nyt tähän uu- 
teen ohjelmistoon eivätkä sen 
resurssit enää riittäneet van- 
han järjestelmän ylläpitoon. 
Niinpä se ilmoitti yritykselle A 
irtisanovansa sopimuksen 90 
päivän — kuluessa vedoten 
kummankin osapuolen alle- 
kirjoittamaan sopimukseen. 

Missään kohden ei sopi- 


PIMUKSEN IRTI 


musta rikottu, mutta silti yritys 
A tunsi itsensä petetyksi, kos- 
ka oli luottanut suureen hyvä- 
maineiseen ohjelmistotaloon 
ja sen hyvämaineiseen ohjel- 
mistoon. 

Yritys A on nyt tilanteessa, 
jossa sen on pantava rahaa li- 
koon uuteen laitteistoon ja 
uusiin ohjelmiin, tai sen on 
"tultava toimeen vanhalla jär- 
jestelmällä ja yritettävä itse yl- 
läpitää sitä” kuten ohjelmisto- 
toimittaja oli hartioitaan ko- 
hautellen sanonut. Tässä ta- 
pauksessa yritys A saattaa 
selvitä — tuurilla pitkäänkin, 
mutta toisaalta se riskeeraa 
tällä tavalla oman toimintan- 


D 15-minikone meni aikanaan 
hyvin kaupaksi, mutta sitten... 


sa ja menetykset saattavat 
nousta kohtalokkaiksi. 


HUOLTOAIKA 
KAKSI VIIKKOA 


Yritys B on konepaja, joka te- 
kee runsaasti alihankintatöi- 
tä, mutta sillä on myös paljon 
omia tuotteita. Se hankki tuo- 
tannonohjaukseen ja mate- 
riaalivalvontaan keskisuuren 
tietokonevalmistajan = järjes- 
telmän ja samasta paikasta 
ohjelmistot. Järjestelmän toi- 


mittajan kanssa mietittiin so- 
piva kokonaisuus, johon jat- 
kossa oli tarkoitus liittää myös 
palkkalaskenta, laskutus, kir- 
janpito ja reskontra. Sopi- 
mukset tehtiin suurennusla- 
silla ja erikoisesti kiinnitettiin 
huomiota huoltoon ja ylläpi- 
toon. 

Mutta heti alusta asti näytti 
kaikki lähtevän vikaan. Ohjel- 
mistot olivat niin uusia, että 
niissä oli vielä lastentauteja. 
Samaan aikaan toimittaja 
joutui supistamaan omaa 
henkilökuntaansa ja huolto- 
ajat venyivät kahteen viik- 
Koon. 

Yritys B joutui käyttämään 
omaa henkilökuntaansa vi- 
kojen korjailuun, remonttia 
tehtiin 24 tuntia vuorokaudes- 
sa ja koko kakku kaatui yrityk- 
selle itselleen. Koska tietoko- 
neeseen ei voitu luottaa, yritys 
joutui lisäämään varmuusva- 
rastojaankin. Lisäksi huomat- 
tiin, että järjestelmä on liian 
pieni. Hankintavaiheessa toi- 
mittajalla ei ollut ollut tarpeek- 
si konepaja-alan tuntemusta 
eikä yritys B:llä atk-alan tunte- 
musta. 

Järjestelmä hankittiin 70- 
luvun loppupuoliskolla eikä 
sitä koskaan saatu toimi- 
maan täysin halutulla tavalla. 
Yritys B kyllästyikin turhiin yri- 
tyksiin pari vuotta sitten ja 
hankki kokonaan uudet lait- 
teistot ja ohjelmat toisaalta. 
Nykyiseen järjestelmään oOl- 
laan tyytyväisiä, mutta yritys 
B:n mukaan sen hankinnassa 
mukana olikin kokemus. 


HALUJA ON - 
VAAN EI KYKYJÄ 


Yritys C hankki järjestelmän- 
sä pienehköltä toimittajalta ja 
sopimukset tehtiin asianmu- 
kaisesti. Ylläpidon piti toimia. 
Se ei kuitenkaan toiminut, sillä 
toimittajalta häipyi kyseisen 
järjestelmän asiantuntijat ko- 
konaan ja ylläpito loppui tä- 
man takia. 

Yritys C vaati korvauksia, 
koska se katsoi itselleen tul- 
leen rahallisia menetyksiä. 
Toimittaja ei maksanut, koska 
sopimuksia ei sen mukaan Ol- 
tu rikottu. 

Yritys C heittäytyi kieroksi ja 
osti omaisuutta, joka järjestel- 
mätoimittajalla oli myytävänä. 


p b» 
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OTA DANGALL 
MUKAASI 


-jasoitat, mistä haluat 


e 


KIIN NNKINNI 
KKNENNNINNSNSNSINTT TT Ki NNAS NN 
SAAN NIENISNNINAKNNANNSENNYTT A SAAN e TIN NNN 
LTNNINNINISSN 
NINNIN 


TOSIN 


Dancall-monikäyttöpuhelin on erittäin 
helppo siirtää paikasta toiseen. Asennustyötä 
ei tarvita. Kantolaukku, puhelin ja akku muo- 
dostavat tyylikkään kokonaisuuden, jonka 
paino on n. 6 kg. Dancall on huoleton pitää 
mukana matkassa; maantiellä, merellä, mökil- 
lä ja maastossa. 


Tanskalaista huipputeknologiaa edusta- 
vassa Dancallissa on monta tulevaisuuden to = = =— 
mintoa valmiina. Se on siten aikaansa edellä n. 

— monessa suhteessa. ANCALLI) 
Sinä, joka saat päättää itse, valitse Dancall än 
NMT-monikäyttöpuhelin. Saat vähemmällä 
rahalla enemmän laatua ja tekniikkaa. Dancall 
on itsenäisen ihmisen järkevä valinta. Se on 
puhelin, josta on hyötyä pitkälle tulevaisuu- 
teen. Tutustu niin vakuutut! 


NMT-puhelin 


-ja soitat, mistä haluat 


Maahantuonti ja markkinointi: Oy Suomen Schneider Ab PI 12 20761 PIISPANRISTI (Turku) 921-422 622 


Dancall-jälleenmyyjät: Forssa: Forssan Konekeskus, puh. 916-212 12, Helsinki: Hirvox Oy, Arkadiankatu 
15, puh. 90-448851, Radio-Lahti Oy, Kaisaniemenkatu 4, puh. 90-174288, Veikon Kone Oy, 
Hitsaajankatu 9, Herttoniemi, puh. 90-782 100, Hyvinkää: TV-Set Oy, puh. 914-153 80, Hämeenlinna: 
T:mi Kolarikorjaus, puh. 917-26 445, Jalasjärvi/ Seinäjoki: Jalasjärven Sähkö, puh. 964-560 159, 
Joensuu: Antin Konehalli, puh. 973-209721, Joensuun Torisähkö, puh. 973-22991, Jyväskylä: 
Autoradiotarvike Oy, puh. 941-216 027, Järvenpää: Tv-Set Oy, puh. 90-2917848, Kotka: Kotkan 
Radiopuhelintekniikka, puh. 952-183 552, Kuusankoski/Kouvola: Kone-Era Oy, puh. 951-43651, 
Lahti: Lahden Sähkö ja Kone, puh. 918-378 91, Lappeenranta: Lappeenrannan Rautakauppa Oy, puh. 
953-15 870, Musta-Pörssi, puh. 953-11 792, Lohja/Nummela: Nummelan Konepiste, puh. 913- 
23800, Maarianhamina: Kalmers Ab, puh. 928-22722, Mikkeli: Mikrom-Elektroniikka, puh. 955- 
362.270, Oulu: Pohjolan Autopuhelin, puh. 981-223147, Pori: T:mi Reino Jussila, puh. 939-35 411, 
Rauma: Rauman Konepiste, puh. 938-220 207, Riihimäki: TV-Set Oy, puh. 914-32 955, Salo: Salon 
seudun Puhelin, puh. 924-6171, Savunlinna: Tele-Palvelu M. Sihvonen, puh. 957-277 860, Tampere: 
Ins.tsto Sähkötyö, puh. 931-191 111, Mobitele Oy, puh. 931-656 600, Tornio: Radioliike Istot, puh. 
980-446 556, Turku: Bamic Oy, puh. 921-424 100, Tele-Nurmi Oy, puh. 921-336 155, Turun Auto- 
kauppa, puh. 921-373 700, Vaasa: Maxi-Radio Oy, puh. 961-123 092, Vantaa/Tikkurila: Radio-Lahti 
Oy, puh. 90-873 4182 
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wu commodore basic 128, v4.B 


ready. 
dload” 


?%illegal guantity 


ready 
dopen 


?syntax error 


ready. 
E 


Laskun yritys C jätti maksa- 


matta vedoten omiin karhut-, 


taviinsa. Tilanne jumiutui ja 
on edelleen selvittämättä. Oh- 
jelmistot eivät toimi vieläkään. 


EI MAKSETA 
EI MAKSETA 


Yritys D toimii alalla, jolla se 
joutuu tekemään paljon pie- 
niä laskuja. Sen toiminta pe- 
rustuu runsaaseen tiheästi 
laskutettavaan asiakaskun- 
taan. Muille toiminnan alueille 
ei tietokonetta kannattanut 
soveltaa. Niinpä hankittiin 
vain laskutuspäätteet ja suu- 
rehkolta ohjelmistotalolta os- 
tettiin ohjelmankäyttöoikeus. 
Sopimukset tehtiin ja hinta oli 
useita kymmeniä tuhansia. 

Pian huomattiin, että ohjel- 
ma oli hidas ja se johtui siitä, 
että samalla ohjelmalla oli 
usean firman laskutus. Jo- 
kaista laskua varten piti antaa 
firmatiedot. Järjestelmä ei pa- 
rantanut yritys D:n laskutusta 
olennaisesti ja koska laskua 
ohjelmistotalolle ei oltu vielä 
maksettu, yritys D päätyi sii- 
hen, ettei otakaan järjestel- 
mää. 

Ohjelmistotalolla on peri- 
aatteessa oikeus käynnistää 
asiassa oikeustoimet, koska 
sopimusta rikottiin. 


KANTAPÄÄN 
KAUTTA 


Johtaja Paavo Voltti Tietojen- 
käsittelyneuvonta Oy:stä on 
joutunut neuvomaan sekä 
ohjelmistotaloja että asiakas- 


yrityksiä useissa ohjelmisto- 


jen huoltoa ja ylläpitoa koske- 
vissa kiistoissa. Hänen mu- 
kaansa koko ongelman ydin 
on siinä, että tietotekniikka 
kehittyy valtavaa vauhtia ja 
ala ei ole standardisoitu. 

"Eräs yritys soitti äskettäin 
ja kysyi tuntisinko yhtään Da- 
van D15 koneen ohjelmoijaa. 
Heillä ei ole omaa asiantunti- 
jaa eikä sopimuksia muiden 
kanssa ja nyt he olisivat ha- 
lunneet muutoksia tallennus- 
käytäntöön.” Voltin mukaan 
tämä oli hyvä esimerkki on- 
gelmista, joita nopea kehitys 
saa aikaan. D15-minikone 
meni aikanaan hyvin kaupak- 
si ja se soveltui hyvin pienille 
yrityksille. Siinä oli kuitenkin 
oma erikoinen ohjelmointikie- 
lensä. Sitten kehitettiin D16, 
joka toimi normaalikielellä, 
D15-kielen taitajat lähtivät 
Davalta pois ja sen tuki lop- 
PUI. 

"Virheitä — yrityksen ohjel- 
missa ei ollut, kysymys oli 
muutoksista”, Voltti korostaa. 
Valtio on eräs taho, joka ai- 
heuttaa atk-ohjelmiin paljon 
lakisääteisiä muutoksia. Jos 


Kun näyttöruutuun ilmestyy 
kesken työtilanteen error- 
teksti, on se yleensä merkki 
siitä, että jotain katalaa on 
tapahtunut. 


esimerkiksi viiden pennin pyö- 
ristystä ei ole otettu huomioon 
reskontran hoidossa, laskun 
ja maksun ero aiheuttaa kar- 
hukirjeitä ja firma on tosi kiu- 
sallisessa tilanteessa. 

Koska asiakas on täysin 
spesiaaliosaajien armoilla, 
kannattaisi asiakkaan Voltin 
mukaan hankkia niin hyvä 
ohjelmistopaketti, että myy- 
jien kannattaa sitä tukea. 
"Huonoista paketeista ei tule 
koskaan menestystuotetta ja 
tällöin toimittajan intressi sen 
tukemiseen loppuu.” 

Mutta miten atk-alaa tunte- 
maton tietää mikä on hyvä, 
mikä huono? Voltin mielestä 
useimmiten kantapään kaut- 
ta. "Asia voidaan hyvin rin- 
nastaa esimerkiksi autoon. 
Nykyinen autoni on Peugeot 
ja siinä simppelitkin remontit 
pitää tehdä erikoistyökaluilla. 
Seuraavan auton hankinnas- 
sa osaan kiinnittää tähänkin 
huomiota.” 

Eräs ratkaisu on siis hank- 
kia standardilaite, jossa on 
standardikäyttöjärjestelmät 
ja -ohjelmat. Näin saadaan 
laite, joka on vaatimaton, 


p & 


103 Memalainen 


15 asiantuntija 


jä 
189 


si K 


PET ST ST J ahtaita. 
EEK AKA 


— kaikki IBM -laitteet, suuret 


ja keskisuuret järjestelmät OY INTEGRATED 
oheislaitteineen — COMPUTER SYSTEMS AB 

— laitteiden rahoitus = Vattuniemenkatu 12 

— joustava vuokraus 00210 HELSINKI 

— asennussuunnittelu ja Pun. (90) 6926 133 
käyttöönottotuki Telex' 125526 Ios sf 


ICS — TULEVAISUUDEN IBM-LAITETOIMITTAJA 
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huollossa ja ylläpidossa on 
kolme eri aluetta: virheitten 
Ylläpito on surkeaa hommaa H Ka 
D tokset ja ohjelman kehittämi- 
nen. ”Kehittämiseen toimitta- 
jilla on mielenkiintoa niin 
kauan kuin ohjelma menee 
kaupaksi. Myös lakisääteisiä 
muutoksia tehdään sen ajan 
kuin ohjelmalla on elinkaarta. 
Mutta virheet on silti useim- 
missa tapauksissa korjattu 
tämänkin jälkeen ja se onkin 
vähimmäistavoite vaikka on- 
kin vaikein.” 

Suuri vakavarainen yritys 
voi Voltin mukaan joskus 
käyttää hyvinkin härskejä ot- 
teita vain sen takia, että sille ei 
ole enää kannattavaa ohjel- 
man kehittäminen, mutta taas 
pieni parin miehen talo voi lu- 
vata paljon pystymättä täyttä- 
mään lupauksiaan. Yleensä 
taloudelliset tai henkilöre- 
surssit loppuvat. 

"Loppujen lopuksi koko 
ongelma kiertyy siihen, että yl- 
läpitohommat ovat atk-alan 
surkeimpia tehtäviä. Se on 
toisten tekemien sotkujen 


"Ei me olla enää pitkään ai- mutta yhteensopiva. Tässä on VIRHEITTEN KORJAUS paikkaamista, Tape vaikeaa 
kaan koskettu koko ohjel- kuitenkin Voltin mukaan hait- MINIMIVAATIMUS ja siressaavaa eikä 0 VOI 
maan. Korjatkaa se Ivv-pro- tana se, että tällainen trendi kehittää mitään uutta. 

sentti vaan käsin tulosteisiin. taas haittaa kehitystä. Voltin * mukaan = ohjelmien Jatkossa pitäisikin ohjel- 


OVELLUSTUKI SUURKONEILLE 
IKROTIETOKONESOVELLUKSET 


VALMENNUS 
KONSULTOINTI 


PROJEKTIJOHTO 


S YLON 


000000000Y 


Asemapäällikönkatu 12 B 
00520 HELSINKI 52 
puh. 90-145 166 


mien olla asiakkaan itsensä 
ylläpidettäviä, muihin konei- 
siin siirrettäviä, toimintavar- 
moja, soveltuvia ja tehokkai- 
ta. 

"Toimintavarmuutta — voi- 
daan verrata autoon, joka on 
ilmajäähdytteinen, ja sillä on 
soveltuvuutta neliovisuuteen 
ja tehokkuutta kiihtyvyyteen 
ohituksissa. Näihin asiakas 
osaa yleensä kiinnittää huo- 
miota järjestelmiä hankkies- 
saan, mutta ei ylläpidettävyy- 
teen ja siirrettävyyteen. KUi- 
tenkin olisi tärkeää, että asi- 


akas voisi itse tehdä joitakin 
helppoja ohjelmia, esimerkik- 
si postitustarrojen tulostuk- 
sen, samoin ohjelman pitäisi 
toimia monessa eri konees- 
sa." 

Voltin mielestä ratkaisu tä- 
hän on neljännen sukupolven 
kielet, joista jo ulkomailla pu- 
hutaan paljon, mutta Suo- 
messa niihin ei ole kiinnitetty 
tarpeeksi huomiota. Näitä 
ovat mm. kansainvälinen 


dBASE II/III ja kotimainen, Tie- 
totehtaan kehittämä K-mies. 
"Esimerkiksi D16 oli hyvin 


7 Ohjelmiston käyttö- ja omistusoikeus 
7.1 Asiakkaalla on käyttöoikeus ohjelmistoon sopimukses- 
sa määritelyssä laitteistossa sopimuksen mukaista maksua 
vastaan. 


10 Ohjelmiston ylläpito 


10.1 Toimittajalla on oikeus tehdä ohjelmistosta uusia ver- 
sioita lisäämällä siihen useiden käyttäjien kanssa saatuihin 
kokemuksiin perustuvia parannuksia ja lisäyksiä tai muu- 
toksia, joita lait ja säännökset toimittajalta vaativat. 

10.2 Vanhan ohjelmaversion ylläpito lakkaa normaalisti 60 
(kuudenkymmenen) päivän kuluttua uuden version lähettä- 
misestä. Milloin uusi versio sisältää viranomaisten edellyttä- 
miä muutoksia, vanhan version ylläpito lakkaa muutosten 
voimaanastumispäivänä. Mikäli vanhan version ylläpito lak- 
kaa, toimittaja toimittaa asiakkaalle uudet ohjelmat käyt- 
töohjeineen ja tarvittavat täydennykset ohjelmiston kuvauk- 
seen. 


5 Ylläpitopalvelun edellytykset 
5.2 Mikäli asiakas itse suorittaa tietosysteemin ohjelmistoon 
muutoksia ilman toimittajan kirjallista suostumusta, toimit- 
tajalla on oikeus irtisanoa sopimus päättyväksi välittömästi. 


8 Korvausvelvollisuus 


8.1 Toimittaja ei vastaa asiakkaalle suoritetuissa tehtävissä 
tai toimitetuissa ohjelmistoissa esiintyneiden virheiden tai 
toimituksen myöhästymisen mahdollisesti aiheuttamista vä- 
lillisistä tai epäsuorista vahingoista. Toimittajan korvausvel- 
vollisuus rajoittuu aina virheen korjaamiseen tai virheelli- 
sesti suoritetun tehtävän uudelleen suorittamiseen.8.2 Toi- 
mittajalla on asiakkaan rikkeestä aiheutuvan sopimuksen 
purkautumisen yhteydessä oikeus saada täysi korvaus kai- 
kista sopimuksen alaisena suoritetuista palveluista sekä 
kohtuullinen vahingonkorvaus muista sopimuksen johdos- 
ta aiheutuneista kustannuksista. 


12 Sopimuksen voimassaolo 
12.2 Kummallakin osapuolella on oikeus sanoa sopimus 
kirjallisesti irti päättyväksi 90 (yhdeksänkymmenen) päivän 
kuluttua irtisanomisesta. Kohta 4 jää voimaan, vaikka sopi- 
muksen voimassaolo on päättynyt. 


N 
Ty TIPAL 


ohjelmaläheinen kieli. Jo kie- 
len opiskeluun meni kaksi 
viikkoa ja ainakin kuusi kuu- 
kautta sen käytön opiske- 
luun. Neljännen sukupolven 
kielissä koko ruljanssi menee 
parissa päivässä.” 

Uusia kieliä soveltaa kui- 
tenkin melko harva yritys Suo- 
messa. Modera Oy Oulusta on 
tehnyt sille ohjelmia, Sycon Oy 
toimii lähinnä kielen koulutta- 
jana ja Tietojenkäsittelyneu- 
vonnan tytäryhtiö Mikroneu- 
vonta kouluttaa ja konsultoi 
tällä alueella. [] 


Tietojenkäsittelyn Palveluyritysten Liitto TIPAL ry, Finnish Computing Services Association 


OHJELMISTOPALVELUN YLEISET SOPIMUSEHDOT 1983-06-14 
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5.2 — Mikäli asiakas itse suorittaa tietosysteemin ohjelmistoon 
muutoksia ilman toimittajan kirjallista suostumusta, toimit- 
tajalla on oikeus irtisanoa sopimus päättyväksi välittömäs- 
ti 


12 Sopimuksen voimassaolo 
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T SOPIMUSEHDOT 1983- 


OHJELMIA : 
STANDARDIVÄLINEILLÄ 


Ohjelmistotalo Jepsoft Oy 
Tampereelta on yritys, joka on 
halunnut taata ohjelmistojen- 
sa pitkän eliniän käyttämällä 
standardivälineitä. 
"Käytämme tunnettuja 
käyttöjärjestelmiä, kuten CP/ 
MjaMP-DOS. Ohjelmointikie- 
lemme ovat mm. Cobol, Pas- 
cal ja Microsoftin Basic. Kun 
pysytään tällä kapealla polul- 


p > 


— Liikekirjanpito 
Myyntireskontra 
Myyntitilaukset 
Myynnin tilastointi 
Varastonvalvonta 
Laskutus 
Ostoreskontra 
Ostotilaukset 
Ostolaskut 
Agentuuri 
Markkinointi 
Palkanlaskenta 


NOKIA MIKRO-VIKKO 2 Sanojenkäsittely 


Alppi-Data 


Helsinki p. 90-585 300 


Ty TIPAL 


o 


06-14 
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SYSTLA OY:n JÄRJESTELMÄT YRI 


K 
Kirjanpito 


CC 
7 d | Myyntireskonti 


Nai hio <<5 N 


W/aNsn 
No- * Tarjoustiedot 


* Nimiketiedot 


E 


Ta 


ao" 


* Tuotantorakenne- 
kanta 


rjoustoiminta 11 


* Tuoterakenteet 
* Kapasiteetti 
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systla oy 


57 


Ohjelman ikä jopa 7 vuotta 


58 


Honeywell kirjoittimet 


M36 

Matriisikirjoitin 

Matriisi: 7x9/11x9/60x18 

Nopeus: 300/200/120 merkkiä/s 

Pistegrafiikka (IBM/Epson) 

Traktori ja kitkaveto 

Leveys: 132 merkkiä 

Liitännät: Centronics, RS 232, 
RS422 (vakiona) 

OCR B sekä 

Viivakoodit: EAN-8 

EAN-13 

UPC-A 

2/5 IND 

2/5MATR. 

2/5 INT. 

Code 39 
Lisävarusteena arkin 
syöttölaite 1 tai 2 
lokeron 


OVH 13.250 mk 
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Gould Plotterit 


koko A3 

7 kynää 

RS 232 ja Centronics- 
liitäntä 

nopeus 200 mm/s 

HP 7475 protokolla 
OVH 7 900 mk 


Soita heti 90-324 044 niin saat lisätietoja 


vy Meiltä saat ne kaikki 


la, niin reitti on selvä”, toimi- 
tusjohtaja Pentti Siivonen sa- 
Noo. 

Siivonen korostaa ohjel- 
man iän riippuvan ohjelman 
tekijän ammattitaidosta. Kun 
ohjelma tehdään harkitusti ja 
rajatuilla välineillä voi sen ikä 
olla 5—7 vuotta. Mutta jos 
käytetään vain yhtä kone- 
merkkiä ja tiettyä kokoonpa- 
noa, niin ohjelma poistuu kun 
laitteen myynti lopetetaan. 

Siivonen kehottaakin jär- 
jestelmien hankkijoita tutki- 
maan ohjelmistotalojen taus- 
taa, kokemusta ja käytäntöä. 
"Jos talo on tekemässä en- 
simmäisen sukupolven ohjel- 
mia, voi kysymyksessä olla ko- 
keilu, joka saattaa jäädä hy- 
vin lyhyeksi. Ylläpidosta ja 
huollosta ei tällöin ole mitään 
takeita.” 


Jepsoft Oy Tampereelta te- 
kee ohjelmistoja vain stan- 
dardivälineillä. Toimitusjoh- 
taja Pentti Siivosen mukaan 
näin pystytään pidentämään 
ohjelmiston käyttöikää. 


Micro Memory Systems Winchesterit 


Uutuus 


ADD IN-Winchester tai Winchester/Streamer 
mahtuu tavallisen levyaseman tilalle ja toimi- 
tetaan host adapterilla ja sofware-paketilla 
(IBM PC ja yhteensopivat mikrot). MMS val- 
mistaa myöskin 10, 20, 40 ja 70 Mb ulkoisia 
winchestereitä ja 20 ja 45 Mb ulkoisia strea- 


mereitä ja yhdistelmiä. 


OVH. 20 Mb Add in Winchester 12 225 mk 


ja jälleenmyyjäsi puhelinnumeron. 


Huolto koko maassa: Oy LM Ericsson Ab 


20 Mb streamer 12 450 mk 


Maahantuoja: Fredex Oy, Saariseläntie 2 D, 00970 Helsinki 


Me ratkaisemme tallennus-, päätetyöskentely- 
ja tekstinkäsittelyongelmat! 


Onko yrityksesi jäämässä tietotulvan alle? 

Käytä hyväksesi ammatti-ihmisten apua. Dataset-yhtiöt 
ovat erikoistuneet tietojen tallennukseen, päätetyöskente- 
lyyn ja tekstinkäsittelyyn joko omissa tai asiakkaidemme 
tiloissa. Me takaamme työn korkean laadun, turvallisuu- 
den ja taloudellisuuden. Teemme työt tehokkaasti ja 
ammattitaidolla, pidämme kiinni toimitusajoista ja muista 
toimeksiantajiemme ohjeista. Kaikilla TDI = 
on myös työn suhteen ehdoton vaitiolovelvollisuus. 

140 alan ammattilaista 

Dataset-yhtiöt käsittävät 7 eri toimipistettä, joiden 
yhteistyö ja voima ovat atm käytettävissä. Yhdessä 
työllistämme 140 ammatti-ihmistä liikevaihdon ollessa 
tänä vuonna noin 16 miljoonaa. Keskinäiset yhteistyö- 
sopimukset, linjasiirtoyhteydet ja hyvin toimivat kuljetuk- 
set takaavat yhtä hyvän palvelun kaikkialla Suomessa. Me 
olemme yhtä lähellä kuin lähin puhelin! 


Meiltä saat monipuolista palvelua: 

Teemme tallennus-, pääte- ja tekstinkäsittelytyöt joko 
omissa tiloissamme ja laitteillamme tai asiakasyritysten 
tiloissa, laitteilla ja valvonnassa. Tämän jälkimmäisen pal- 
velumuodon ”pörröpäät päätekonsultit” ovat jo käsite atk- 
alalla. Monet asiakkaamme käyttävätkin näitä palveluja 
rinnakkain täydentämään toisiaan. 


Perinteinen massatallennus ja tekstinkäsittely 
omissa tiloissamme. 

Tätä palvelua a hyväkseen sekä julkinen sektori 
että yksityiset yritykset. Me takaamme työlle korkean laa- 


HELSINKI 


Dataset-yhtiöt 


DATASET OY Eerikinkatu 7, 00100 Helsinki, puhelin (90) 6941622 
TIETOKANAVA OY Kolmas linja 17, 00530 Helsinki, puhelimet (90)715981, (90) 737671 


dun, noudatamme tiukasti toimeksiantajiemme ohjeita, 
säilytämme aineistot turvallisesti ja takaamme ehdotto- 
man tietosuojan. 


Päätekonsultointi asiakasyrityksissä. 

Hyvä vaihtoehto on myös kutsua päätekonsultit ja teks- 
tinkäsittelijät omaan yritykseesi. He ovat tehokkaita 
ammatti-ihmisiä, palveluhenkisiä, sopeutuvaisia ja kor- 
kean työmoraalin omaavia. Heillä on myös vankka laite- 
tuntemus ja työn suhteen ehdoton vaitiolovelvollisuus. 

Anna tyttöjemme tasoittaa kuormituksen huiput ja 
hoitaa esim. äitiys- ja kesälomalaisten työt. Tarvittaessa 
korvaamme vaikka koko tallennusosaston! Halutessasi 
voimme myös kouluttaa tietyn ”iskuryhmän” tiettyihin 
tehtäviin, jolloin saat aina palvelukseesi samat tutut 
ihmiset. 

Tilapäisavun käyttö on rityksellesi joustava, riski- 
tön ja edullinen vaihtoehto, 

sillä meille maksat vain tehokkaasta työajasta! Me tar- 
joamme suurimman tehokkuuden ja edullisimman hinta/ 
suoritesuhteen. 

Kysy lisää! 

Kaikki palvelumme ovat ulottuvillasi, kun soitat lähim- 

pään toimipisteeseemme. Ota yhteys niin keskustellaan 
hdessä ongelmistasi ja mietitään paras mahdollinen rat- 
aisu. 


ENTRY-DATA AY Eerikinkatu 7, 00100 Helsinki, puhelin (90)694 7526 
TEHOTALLENNUS AY Karstulantie, 00550 Helsinki, puhelin (90) 7538545 


TURKU 
TAMPERE 
LAHTI 


DATASET OY Uudenmaankatu 7 B, 20500 Turku, puhelin (921)331340 


TIETOKANAVA OY Hatanpäänvaltatie 40 B, 33100 Tampere, puhelimet (931)37101, (931)38353 


TALLMAR AY Rautatienkatu 26 D, 15110 Lahti, puhelin (918)49724 


= 
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Soitellaan! 


Nokian DIXI on digitaalinen 


monipalveluvaihde. 


DIXI kasvaa yrityksenne mukana 


DIXI on sekä pienten että suurempien yritysten tehokas 
monipalveluvaihde. DIXI laajenee 30 alaliittymän koosta suu- 
rimpaan 700 alaliittymään. Siksi DIXI ei jää pieneksi yrityksen 
kovassakaan kasvussa. 

Koska vaihteen rakenne on erittäin selkeä, sitä voidaan laa- 
jentaa yksinkertaisesti liittymäkortteja lisäämällä: 

1 alaliittymäkortti = 8 alaliittymää 
1 keskusjohtokortti = 4 keskusjohtoa 


Miksi DIXI? 

e DIXI on joustavasti laajennettavissa myös tulevaisuuden 
tarpeita vastaavaksi 

oe DIXI liittyy erinomaisesti nykyiseen digitalisoituvaan puhe- 
linverkkoon 

e DIXI on suorituskykyinen ja luotettava. Henkilökunnalla on 


aikaa keskittyä ystävälliseen asiakaspalveluun 
e DIXI on kotimainen ja tehty meille suomalaisille 


Valitse kotimainen 
Valitse Nokia 
Valitse DIXI 


Soita tai tule käymään! Kerromme, miten DIXI voi parhaiten 
palvella juuri Teidän yritystänne. 


DIXIin voit tutustua myös Turun Konttori 85 -näyttelyssä 
4.—7.9.-85 osastollamme A/T. 


N O IKIA Informaatiojärjestelmät 


PL 780, 00101 Helsinki 
puh. (90) 5671 


DIXI palvelee 
monipuolisesti 


DIXI hallitsee kaikki nykyaikaisim- 
pien puhelinvaihteiden palvelut. Tä- 
män lisäksi DIXI ratkaisee erikoisso- 
vellutukset, esimerkiksi 


PUHELUKUSTANNUSTEN 
SEURANTA 

Yrityksen puhelinlasku voidaan ja- 
kaa todellisen käytön mukaisesti, esim. 
osasto- ja projektikohtaisesti. 


VALITTAJAN 
INFORMAATIOPALVELU 

DIXIin voidaan liittää markkinoilla 
olevat henkilöhaku- ja kulunvalvonta- 
järjestelmät. Näin tärkeät henkilöt ovat 
tavoitettavissa ja välittäjällä on jatku- 
vasti tieto ihmisten paikalla/poissao- 
losta. 


HOTELLIEN ERIKOISTARPEET 

Puhelukustannusten seuranta, vie- 
ras- ja huoneluettelot, herätykset jne. 
toteutuvat helposti DIXIIllä. 


DATALIIKENNE 

Datasiirto- ja toimistoautomaatio- 
sovellutuksissa DIXI toimii tehokkaa- 
na viestiverkkona. Liitännät yleisiin 
tiedonsiirtoverkkoihin toteutetaan da- 
taliikennesovittimilla — asiakaskohtai- 
sesti. 


HAJAUTETUT VAIHTEET 
JA VAIHDEVERKOT 

Eri toimipisteiden puhelut voidaan 
hoitaa yhdellä järjestelmällä. Puhelun- 
välitys ja asiakaspalvelu tehostuu ja eri 
toimipisteiden väliset puhelut ovat si- 
säpuheluita, joten niistä ei tule puhelu- 
kustannuksia. 


Tietokone tulee kouluun: 


UUSI SYYLLINEN 
HYPPYTUNTEIHIN 


somaa 
vantaa 
AKT AITAOPAEOPPOEOO OPIN 
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Kanslistin työ on paljon tauluk- 
kojen ja tilastojen selaamista 
ja valmistusta, missä tietoko- 
netta voidaan tehokkaasti käyt- 
tää apuna. 


Pääsuunnittelija Jarmo Parkki- b 


nen Kunnallispaino Oy:stä 
näppäilemässä Mikro Mikko 
Il:sta ja suunnittelemassa 
HALTI -kouluhallinnon ohjel- 
maa. Modemin avulla ohjel- 
malla saadaan yhteys esimer- 
kiksi kouluvirastoon. 


Koulun hallinnon ohjelmistot 
on tehty helppokäyttöisiksi ku- 
ten muutkin ohjelmistopaketit 
esimerkiksi valikkojen avulla. 


Tietokone tulee kou- 
luun, jo toista kertaa. 
ATK:n opetus on mo- 
nessa koulussa jo ar- 
kipäivää, nyt on pää- 
semässä vauhtiin kou- 
lun omien hallinnollis- 
ten rutiinien siirtämi- 
nen tietokoneen avul- 
la tehtäväksi. 

— Hallinnollista tie- 
tojenkäsittelyä on käy- 
tössä noin sadassa 
koulussa, lähinnä luki- 
oissa, sanoo ylitarkas- 
taja Martti Apajalahti 
kouluhallituksesta. 


MIKA HÄMÄLÄINEN 


[][]Kehitystä hidastanut so- 
pivien ohjelmistojen puute on 
nyt hellittämässä, markkinoil- 
la on koulumaailman tarpeita 
varten muista hallinto-ohjel- 
mista räätälöityjä versioita ja 
nimenomaan kouluille alun- 
perin tehtyjä ohjelmistoja. 
Palvelujaan ja ohjelmistojaan 
kouluille tarjoavat Valtion Tie- 
tokonekeskuksen lisäksi atk- 
alan yritykset, onpa tarkoitus- 
ta varten perustettu pelkäs- 
tään kouluille markkinoivia 
yhtiöitäkin. — Kouluhallinnon 


ohjelmistoja tarjoavat Kun- 
nallispaino Oy, Oppio Oy, Oy 
Midec Ab, Koulun ATK ym. 

VTKK:n ohjelmistoja on toi- 
mitettu Mikko 2, IBM PC, Erics- 
son PC -koneille ja Otavan 
markkinoimalle Compis kou- 
lutietokoneelle, Oppio Oy:n 
ohjelmistot toimivat Mikolla, 
IBM PC:llä, AMC -laitteistolla, 
Sanyo, ABC ja Kaypro -koneil- 
la, Kunnallispaino toimittaa 
ohjelmistonsa Mikolla tai 
Spectralla ja Midec Oy on tois- 
taiseksi toimittanut Mikko 
2:lle, IBM PC + kloonit ja HP 
150:lle. Koulun ATK Pakka- 
nen & Ovist hallinto-ohjelmis- 
to toimii Visiotec:llä ja Mikro- 
mikoilla. 


TIEDON PUUTETTA 


Kunhan kouluhallitus saa asi- 
aan kuuluvat valtiontukime- 


nettelyt kuntoon, lähtenee 
hallintorutiinien tietokoneis- 
tuminen kunnolla käyntiin. 


Nythän valtionapua saa ope- 
tukseen liittyviin koneisiin ja 
ohjelmistoihin, mutta hallin- 
non apuvälineet ovat tuen Ul- 
kopuolella. 

— Koulun ongelmat eivät 
ole ohjelmallisesti kovin vai- 
keita, hankaluus on koulun 
ongelmakentän ja käyttö- 
ympäristön outoudessa ohjel- 
moijalle, sanoo Olli Malmi- 


vaara, Midec Oy:stä. Ohjel- 
moijat eivät tunne nykyistä 
koulujärjestelmää ja sen vaa- 
timuksia ja kouluväki ei tunne 
ohjelmoinnin vaikeuksia. 


LISÄÄ TYÖTÄ 


Atk:n tehtävät koulun hallin- 
nossa ovat lähinnä erilaisten 
kortistojen ja rekisterien avul- 
la hoidettujen töiden nopeut- 
taminen, lukujarjestyksen te- 
ko ja tekstinkäsittely. 

Oppilas-, opettaja- ja ope- 
tustilarekisterien ylläpito ja 
käsittely on yleisin ja tärkein 
tehtävä. Poiminnat ja luette- 
loinnit erilaisin hakuperustein 
oppilasrekisteristä muodos- 
tavat normaalisti huomatta- 
van osan kansilistin töistä. Jos 
tietokoneella poimittavat luet- 
telot ovat siirrettävissä teks- 
tinkäsittelyohjelmiston jatko- 
muokattaviksi on kansilistilla 
käytössään hyvin käytännölli- 
nen työkalu. 

Atk:n käyttöönotto |lisää 
kanslistin työmäärää, koska 
tiettyjen rekisterien ylläpito on 
aikaisemmin = ollut = osittain 
opettajien tehtävä. Ei ole jär- 
kevää laskea kaikkia opetta- 
jia tietokoneen kimppuun, sii- 
nä syntyisi ensinnäkin vain jo- 
notusta ja työn viivästymistä 
ja toisaalta valtava määrä vir- 
heitä. 


Vaikka kanslisti joutuukin 
ottamaan osan opettajien 
työstä, hänelle annetaan kui- 
tenkin samalla työkalu tehtä- 
viensä rationaaliseen hoita- 
miseen. Onkin pitkälti kiinni 
kanslistin omasta oppimis- ja 


*kehittymishalusta ja -kyvystä 


muodostuuko tietokoneesta 
hänelle taakka vai helpotus. 


REHTORI PÄÄTTÄÄ 


— Lukujärjestyksen laadinta 
on monivaiheinen ongelma, 
jonka matemaattinen ratkai- 
su on hyvin vaikeaa, väittää 
toimitusjjohtaja Jussi Koro- 
lainen Oppio Oy:stä. 

Lukujärjestyksen = laadin- 
taan oli jo -7/0-luvun alussa 
itävaltalainen ohjelma, joka ei 
toiminut aivan täkäläisten 
vaatimusten mukaan. Oppi- 
laalle saattoi tulla parin—kol- 
men tunnin taukoja keskellä 
päivää ja samaa ainetta saat- 
toi olla useita tunteja päiväs- 
sä. 

Nykyiset — lukujärjestyksen 
laatimisohjelmat toimivat 
periaatteessa kuin rehtorikin 
toimii lukujarjestystä tehdes- 
sään. Kaikki ratkaisut ovat 
edelleen rehtorin käsissä, tie- 
tokone tarjoaa vain työkalun 
rehtorin käyttöön, nopeuttaa 
eri vaihtoehtojen testaamista. 


p b» 
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Nyt on JOT kova sana myös suomalaises- senä yrityksenä Suomessa aloitti Aspo me- 
sa teollisuudessa. Aspo oivalsi jo kymmenen — tallien esikäsittelypalvelun Järvenpään teräs- 
vuotta sitten, mitä JOT merkitsee. Ensimmäi- — palvelukeskuksessa vuonna 1975. 


OSS PI 55 


Mm. valaisimia valmistava Lival Oy käyttää tuotteissaan Aspon 
esikäsittelemää ohutlevynauhaa. 


Ysist 


Oy G W Sohlberg Ab:n vaate- ja työkalukaapit on suurelta osin 
koottu Aspon ohutlevyartikkeleista. 


Levyntyöstökeskus aukottaa asiakkaan anta- Käytössä on joko optisesti tai numeerisesti ohjattavat poltto- Oy A W Enbomin lämmönvaihtajassa on tarkkojen piirustusten 
mien piirustusten mukaan mm. kuvassa olevat leikkauskoneet. mukaan Aspon toimittamia muotoleikattuja osia. 
pajatson etulevyt. 


Parantaa tuottavuutta. 
Säästää aikaa. 


— Säästää tilaa. Teräspalvelukeskukset ja koko maan kat- 
Säästää työvoimaa. tava myyntiverkosto ovat heti käytettävissänne. 


Mekaaninen leik- 
kaus, katkaisu sekä 
plasmaleikkaus. 

Aspo esikäsittelee myös = SÄäs 
alumiineja ja jaloteräksiä. Säästää kustannuksia. 
Aspo varastoi metallin asiakkaitten- 

sa puolesta. Mittavat varastot varmista- 


t ttä asiakas saa tarvitsemansa Aspo toimittaa myös HSF-terästä TEE JOT-SOPIMUS 
tavaran luotettavasti määrä-aikana. kaka akk ASPON KANSSA 


JÄRVENPÄÄN TAMPEREEN RAUMAN LAHDEN 
TERÄSPALVELUKESKUS: TERÄSPALVELUKESKUS: MYYNTIKONTTORI: MYYNTIKONTTORI: 
Asponkatu 2, Hankkionkatu 1, 33700 Tampere 70 Savenvalajanvahe 2 A 2, Rautatienkatu 19, 15110 Lahti 11 
04400 Järvenpää puh. 931-339 54 26130 Rauma 13 puh. 918-26 851, telex 16314 
Jampan teollisuusalue, puh. 938-220 933, telex 65143 
puh. 90-280 122, telex 122894 OULUN TAMPEREEN 
telekopio 90-285 975 PAIKALLISVARASTO: KUOPION MYYNTIKONTTORI: 

Ruskontie, 90550 Oulu 55 MYYNTIKONTTORI: Hämeenkatu 30, 33200 Tampere 20 
SEINÄJOEN puh. 981-347 255, telex 32313 Puijonkatu 37 B 44, puh. 931-33 954, telex 22417 
TERÄSPALVELUKESKUS: telekopio 981-340 972 70100 Kuopio 10 
Teollisuustie 28, am = 53 D puh. 971-118 768, telex 42253 TURUN 
60100 Seinäjoki 10 MYYNTIKONTTORI: 


puh. 964-23 211, telex 72151 | | IETALLI Latokarinkatu 3, 20100 Turku 10 
puh. 921-307 777 


KILO/OPPILAS 


Normaali tapa toteuttaa kou- 
lun atk on hankkia kansliaan 
oma mikro ja joku sopiva hal- 
Iinto-ohjelmisto siihen. Muita- 
kin tapoja on, esim. kunnan 
tietokoneen käyttö koulussa 
olevalla päätteellä, tai kun- 
nan tai jonkin atk palveluyri- 


tyksen = tietokoneen käyttö 
etäiseräajona. 
Joustavin tapa on var- 


maankin oman mikron han- 
kinta, mutta se asettaa vaati- 
muksensa myös henkilökun- 
nalle, kanslistin ja rehtorin 
täytyy voittaa ennakkoluulon- 
sa ja palata koulunpenkille. 
L uonnollisesti suurempi tieto- 
kone voittaa mikron nopeu- 
dessa, mutta mikrotietoko- 
neen kapasiteetti riittää aivan 
hyvin tavallisen koulun tarpei- 
siin. Disketeilläkin voi pieni 
koulu tulla toimeen, mutta 
suuremmissa on kovalevy 
osoittautunut tarpeelliseksi. 

— Nyrkkisääntönä VOi- 
daan pitää 1 kilotavu/oppilas, 
sanoo Korolainen. Normaa- 
Iisti riittää 64 kilon RAM ja 640 
kilon levymuisti. 


KOKEILUKOULU 


Ressun iukio Helsingissä on 
koulun hallinnon atk:n kokei- 
lukoulu, kolme vuotta on ollut 
käytössä. VTKK:n OTSO 
-ohjelmisto. Heti kokeilun al- 
kaessa luovuttiin manuaalire- 
kisterien = ylläpidosta, — sillä 
kanslistin aika ei millään riitä 
kahden järjestelmän pyörittä- 
miseen. 

Koko kokeilun ajan on ollut 
vaikeuksia. Ohjelmassa on Ol- 
lut ja jatkuvasti ilmenee puut- 
teita. Vikaa on tietysti ollut 
myös —käyttäjissä, myöntää 
rehtori Antero Penttilä. Ko- 


41) Kouluhallituksen - 


Helsingin Suo- 
malaisen Yh- 
teiskoulun —lu- 
kion rehtori Ve- 
sa Nikunen pi- 
tää tietokantaa 
ehdottomana 

lähtökohtana. 


< 


netta käyttävät ovat olleet pari 
kertaa muutaman päivän 
kurssilla, mutta Penttilän mie- 
lestä se ei ole aivan tarpeeksi. 

Koko ajan on kuitenkin 
mennyt paremmin. Tammi- 
kuussa vaihdettiin kone suu- 
rempaan, Mikromikko 2:een. 
Samalla loppui diskettien 
kanssa pelaaminen. 

Kokeilu jatkuu vielä vuoden 
ja jos kokemukset ovat myön- 
teisiä on mahdollista, että ko- 
keilua jatketaan OTSO:n so- 
veltamisessa = luokattomaan 
lukioon. 


TIETOKANTA 


— Impulssina tietokonehan- 


Oli 
lukioon 


keen — käynnistämiselle 
kurssimuotoiseen 


siirtyminen, muistelee Suoma- 
laisen Yhteiskoulun lukion 
rehtori Vesa Nikunen. Ajatus 
syntyi yksityisoppikoulujen lii- 
tossa ja muutaman ”pioneeri- 
koulun” voimin ruvettiin tutki- 
maan mahdollisuutta tietoko- 
neen hyväksikäyttöön koulun 
hallinnossa. 

Asialle laitettiin ulkopuoli- 
nen atk-alan asiantuntija, jo- 
ka Nikusen mukaan antoi yk- 
siselitteisen raportin: ei pidä 
tyytyä ohjelmistoon, joka ei 
ole tietokantapohjainen. Sel- 
laista ei ollut tarjolla. Tieto- 
kantapohjaisuudesta ei kui- 
tenkaan haluttu tinkiä, ja niin 
ostettiin amerikkalainen 
MDBS III -tietokantajärjestel!- 
mä, josta teetettiin Midec 
Oy:llä ohjelmistopaketti. 

Kokemuksia tietojenkäsit- 
telystä sittemmin kerännyt Ni- 
kunen asettaisikin kriteereik- 
si, jos nyt lähtisi koululle ohjel- 
mistoa hankkimaan, tieto- 
kantapohjaisuuden, nopeu- 
den ja helpon virheiden kor- 
jauksen. 

Näiden 


seikkojen (lisäksi 


kanslisti Rauha Kuortti pitää 
järjestelmän parhaina puoli- 
na ohjelman vuorovaikuttei- 
suutta ja raportoinnin muu- 
tosten helppoutta. Nopeus on 
rehtorin kriteereistä ainakin 
toteutunut, sillä SYK:n versio 


Kouluhallitu ks Jo 


[O [OKouluhallitus. oN 24 6 
1985 määri itellyt atk-kokeilu- 


jen perusteella perusvaati- 


mukset, jotka opetukseen liit- 
tyvän hallinto-ohjelmiston on 


kustannuksiin voitaisiin 
myöntää valtionosuutta. Pää- 


töksessä. esi itettävät kriteerit 


Ka e kehitetään 


tustarpei iden sanelemien. omi- 
naisuuksien suuntaan — 


Samalla kouluhallitus on. - — 
3) Muut" 


päättänyt, että 
hallinto- -ohjelmistojen ' 
kintakustannuksiin. 


a 
= sessa kokeilussa olleet 


= — 000000 I r 
—— jot - ; 
x Koulun ATK Pakkanen = 


simmaista O oka, 


seu raavien 


täytettävä, jotta sen hankinta- 


i 
00 valtionosuutta: | 


misto 
* Kunnallispaino 
Halti 


* Midec Oyn nallnto- t 
"ohjelmisto - = ===, 0 s am 3 E 
* Oppio Oy:n. työjärjes- — osan ko | 


tysohjelmisto. 


ohjelmasta on 3MB tietokan- 
nalla, josta hän epäilee noin 
puolet parhaimmillaan tarvit- 
tavan. 


ENSIN — 
TEKSTINKÄSITTELY 


Kaikki listaukset, joita tieto- 
kannasta voidaan ottaa voi- 
daan tulostaa levykkeelle, jol- 
loin ne ovat tekstinkäsittelyn 
käytettävissä. Listausten te- 
koa varten ohjelmistossa on 
erillinen kyselykieli, joka mah- 
dollistaa minkä tahansa tieto- 
kannassa olevan tiedon tai 
tietoyhdistelmän käytön poi- 
mintakriteerinä. 

Tämä on ominaisuus, jon- 
ka käyttöön Rauha Kuortti sa- 
noo jatkossa paneutuvansa 
huolellisesti. Hän uskoo sen 
tehokkaalla käytöllä säästä- 
vänsä paljon turhaa työtä eri- 
laisia raportteja laadittaessa. 
Hän suositteleekin tietokone- 
hankintoja suunnitteleville 
kouluille ensin tekstinkäsit- 
telyohjelman tehokkaan käy- 
tön opettelemista tietokonee- 
seen tutustumiseksi ja kone- 
kirjoitustaakan — keventämi- 
seksi. lämän jälkeen on pa- 
rempi pohja ja enemmän ai- 
kaa muilta töiltä varsinaiseen 
tietojenkäsittelyyn siirtymisel- 
le. [3] 


* VTKK:n Otsoll- = (en 


"toimen — atk-jär 
—ohjelmistokustannuk = 


= 


5 pelusta 


"perusvaatimukset. Ohjel 
"miston — valmistajan = on 

haettava kouluhallituksen 
— hyväksyminen ohjelmistol- 
— le, ennen kuin sen 
taan voidaan - F 
valtionosuutta. 
Koulun tietojärje 


io kaupungin. e Eä 
estelmän 


ja. —opetui kse! 5 — — 
— suunnittelua. -  —oamt 
"ohjelmi istot, joti a «sä 
— täyttävät kouluhallituksen 
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PK RATIONALISOINTILIITTO KOULUTTAA 
Rationalisointijohdon seminaari 


Seminaari on tarkoitettu tilaisuudekSi, jossa rationalisointitehtävissä esimiesasemassa olevat 
sekä muutuseita vuosia alalla toimineet henkilöt, tutkijat ja suunnittelijat saavat tietoa alan uusim- 
masta kehityksestä ja vaihtavat keskenään kokemuksia keskustelujen ja ryhmätöiden yhteydes- 
sä. Seminaari on kaksipäiväinen. 


5.—6.11.1985 Aulangolla 


Aloitetoiminta tuottavuustekijänä 


Aloitetoiminta on jatkuva haaste. Se on hyvä keino osallistaa henkilöstö, hyvä keino saada ideat 
käyttöön, erinomainen keino nostaa tuottavuutta. Se on johtamisen keino ja osa koko yritystoimin- 
nan, organisaatioiden ja henkilöstön kehittämistä. Aloitetoiminnan voi hoitaa kahdella tavalla: hy- 
vin ja huonosti. On hyvä muistaa, että aina on olemassa parempi keino ja hyvänkin voi tehdä pa- 
remmin. 

Tule hakemaan virikkeitä aloitetoiminnan organisoinniksi, hoitamiseksi ja kehittämiseksi! 


28.11. 1985 Jyväskylässä 


Työyhteisön luova kehittäminen 


Tule kuulemaan, mitä todella ja käytännössä voi olla työyhteisön luova kehittäminen. Mitä tuloksia 
on aikaansaatavissa, kun osataan käyttää hyväksi ihmisten osaamista ja osallistumista. Luova ih- 
minen on kehittämistyön avainresurssi, luova yhteistyö tuottavuuden parantamisen avaintekijä. 
Lupaamme Sinulle erilaisen luovuuspäivän ja ajattelemisen aiheita. 


3.10. 1985 Ravintola Royal 


HRY KOULUTTAA 
ATK TYÖNTUTKIMUKSEN APUNA 


AIKA: 15. 10. 1985 klo 8.30—16.00 
PAIKKA: Katajanokan Kasino 
TAVOITE JA SISÄLTÖ: Tilaisuuden tavoitteena on levittää tietoa atk:n ja mikrotietoko- 
neiden käytöstä työntutkimuksen apuna. 
Käyttäjät kertovat: 
— mitä hyötyä on luvattu atk:n käytöstä työnmittauksessa 
— atk apuna STJ:ien rakentamisessa ja käytössä 
— ovatko lupaukset toteutuneet 
— käytännön ongelmat 
— työntekijöiden reaktiot 
— minkälaisia laitteita ja ohjelmia käytetään 
KOHDERYHMÄ: Tilaisuus on tarkoitettu atk:ta käyttäville tai sen käyttöä työnmit- 
tauksissa suunnitteleville rationalisointihenkilöille, heidän esi- 
miehilleen sekä luottamushenkilöille. 


OSALLISTUMISMAKSU: — mk 650:- (sis. lounaan ja kahvit) 


TIEDUSTELUT JA HRY:n toimisto puh. 90-140 625 tai Jaakko Toikka 
ILMOITTAUTUMINEN: puh. 90-707 3474. Ilmoittautumiset 
mielellään 1. 10. 1985 mennessä. 
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Rationalisointiliitto ry 
Keski-Suomen Rationalisointiyhdistys ry 


Jyväskyläläinen laatupiiri 
24.—25. 10. 1985 
Työelämän laatu — elämän laatu 


Onko työ vielä tärkein elämänalueemme? Mitä ihminen odottaa työelämältään? Alkavatko vapaa- 
aika ja harrastukset muodostua työtä tärkeämmiksi? Miten pystymme parhaiten sovittamaan yh- 
teen työn ja vapaa-ajan niin, että niistä muodostuisi laadukas elämä? Näihin ja moniin muihin ky- 
symyksiin haemme ja saamme vastauksia IV jyväskyläläisessä laatupiirissä. 


ALUSTAVA OHJELMA 
Torstai 24. 10. 1985 
09.00 Ilmoittautuminen 


09.30 Päivien avaus Kaupunginjohtaja Jaakko Loven 
09.45 Virittäytyminen päivien teemaan Professori Pertti Kettunen 
10.15 Työelämän laatu 

* mittarit 

* kokemukset 

* johtopäätökset Psykologit Anne Melkinen 


ja Annaliisa Visti 
11.00 Yritysjohdon työelämän laatu — 


elämän laatu Toimitusjohtaja Jorma Nokkala 
11.45 Lounas 
13.00 ”Työ ja elämä on yksi potti" Maaherra Kalevi Kivistö 
13.45 Yritysjohto työelämän laadun 
parantajana Johtaja Eero Väyrynen 
14.30 Kahvi 
15.00 Yritysjohdon teesit, 
yritysjohtajan maailmankuva Johtaja Juhani Kivelä, EVA 


15.45 Yhteenveto ja keskustelua 
päivän aiheista 


16.30 

Perjantai 25. 10. 1985 

09.00 Kyynikon luova puheenvuoro Aarno ”Loka” Laitinen 
09.45 Kahvi 

10.15 Uskallus ja keinot löytää laatua Fjalar Johansson 


12.30 Tilaisuuden päätös 


Aika: 24.—25. 10. 1985 i : 

Paikka: Jyväskylän teknillinen oppilaitos, Viitaniementie 140720 JYVASKYLA 
Osallistumismaksu: 

Päivien osallistumismaksu on kahdelta päivältä 1700 mk ja yhdeltä päivältä 1200 mk, mihin sisälty- 
vät luentomateriaali, lounaat ja kahvit 

Tiedustelut: Rationalisointiliiton toimistossa Maarit Fraktman, puh. 90-611 622 ja Jyväskylässä 
Erkki Virtanen, p. 941-294 580. 
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PK KANTA-HÄMEEN RATIONALISOINTIYHDISTYS R.Y. 


järjestää perinteiset 
TYÖNTUTKIJAIN JATKOKOULUTUSPÄIVÄT 


25.—26. 11. 1985 

Hotelli Cumuluksessa, Forssassa 

Päivät on tarkoitettu rationalisointi- ja työntutkimushenkilöstölle, toimialasta riippumatta, urakka- 
hinnoittelijoille, työnjohdolle ja muille esimiehille sekä luottamusmiehille. 

Tavoitteena on parantaa ja yhtenäistää työnmittauksen kannalta tärkeän joutuisuuden arvostelua 
sekä tuoda esille JOT— ajattelutavan käyttömahdollisuudet tuotannossa. 


Ohjelma 

25. 11. 85 JOUTUISUUSHARJOITUKSET 
Tkm 

Pekka Luoto 

Kanta-Hämeen 

Rat.yhdistys 


8.00—9.00 Ilmoittautuminen ja kahvi 
9.00— Päivien avaus 
—11.00 Joutuisuusharjoituksia videolta 
Lounas 
12.00— Harjoituksia teollisuusyritysten työpaikoilta 


— Rakennusvalmiste Oy, ikkunat ovet, kalusteet 

— Finlayson-Forssa Oy, kankaan valmistus 

— Forste Oy, pakastimet, jääkaapit, liedet 

— Yoko-Team Oy, motocross-asusteet, käsineet, hartia- ja säärisuojat 


16.00—17.00 Harjoitustulosten tarkastelu ja yhteenveto 

26.11. 85 JOT-JUURI OIKEAAN TARPEESEEN 

FM 

Matti 

Pöyhönen 

Taitokonsultit Oy 
8.00— Juuri—oikeaan— tarpeeseen kehittämisen tausta miksi JOT? 
9.00— JOT-ajattelutapa ja päätavoitteet, mitä JOT on? 

10.00— Keskeisimmät keinot JOT-tuotantoon, 


— teknisesti korostuneet keinot 
— jihmiskorostuneet keinot 
Kokemuksia JOT-kehittämisestä suomalaisissa yrityksissä. 


11.30—12.30 Lounas 
12.30— Tuotantomuotojen simulointi ja tunnuslukujen vertailu 
16.00—16.30 Päätöskeskustelu ja loppukritiikki 


Päivien osallistumismaksu on 850 mk, johon sisältyy lounaat sekä aamu- ja iltapäiväkahvit. 
Osallistuminen on mahdollista myös yhdelle päivälle hintaan 500 mk 

Ilmoittautumiset puh. 917-251 21/Anneli Venäläinen. 

Saapumatta jääneeltä osanottajalta, joka ei ole peruuttanutilmoittautumistaan viikkoa ennen'tilai- 
suutta, veloitetaan järjestelykuluina 200 mk. 

Osanottajat voivat varata majoituspaikkoja Hotelli Cumuluksesta puh. 916-141 11, jossa yhteydes- 
sä tulee mainita tämä tilaisuus. 

Tervetuloa 

Kanta-Hämeen Rationalisointiyhdistys r.y. 
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Kanta-Hämeen 
rationalisointiyhdistys r.y. 


toimeenpanee Hämeenlinnassa 
viikoilla 39—43/85 


JTO:N RATIONALISOINNIN 
PERUSKURSSIN 


Kurssin pituus 80 h 

Toteutus torstaisin ja perjantaisin kokopäiväkurssina. 
Opettajina JTO:n hyväksymät alan asiantuntijat. 
Kurssin suorittaneet saavat todistuksen JTO:lta. 


Kurssin hinta 2 400,-, johon sisältyy erittäin runsas materiaali. 


Ilmoittautumiset ja lähempiä tietoja 
Seppo Wasenius puh. 917-242 41 


Hakuaika rationalisointi- 
tutkintoihin syyskuussa 


Valittavana on 

1 Rationalisointitutkinto 
teollisuustaloudellinen linja 
liiketaloudellishallinnollinen linja 

2 Ylempi rationalisointitutkinto 
yrityshallinnon linja 


TILAA ESITE JA HAKULOMAKE puh. 90-611 622 
Opistossa voi suorittaa myös 

O ergonomian kurssin 

O hallinnon rationalisointikurssin 

O tutkintoihin kuuluvia erillisiä oppiaineita 

O rationalisoinnin perustutkinto 


RATIONALISOINTILIITON KIRJEOPISTO 
Kasarmikatu 26 E 

00130 Helsinki 

puh. 90-611 622 

Ammattikasvatushallituksen valvoma 


Suomen Ergonomia- 
yhdistys — Finsk Er- 
gonomiförening 


Suomen Ergonomiayhdis- 
tys perustettiin 20. 6. 1985. Sen 
tarkoitus on edistää ergono- 
mian soveltamista ja työtie- 
teellistä tutkimusta Suomes- 
sa. Ergonomia on työympäris- 
tön ja koneiden suunnittele- 
mista turvallisiksi ja tehok- 
kaiksi. Siinä sovelletaan lää- 
ketieteen ja psykologian tieto- 
ja tekniikkaan. 

Yhdistyksen perustami- 
seen ovat osallistuneet Ratio- 
nalisointiliitto, Työterveyslai- 
tos ja Työturvallisuuskeskus 
sekä Nordiska Ergonomisall- 
skapetin suomalaiset jäsenet. 
Yhdistys jatkaa pohjoismais- 
ta ja kansainvälistä yhteistyö- 
tä aikaisempaa tehokkaam- 
min. 

Ergonomian perustana 
olevien työtieteiden, työpsy- 
kologian, työtysiologian ja toi- 
minnallisen anatomian tutki- 
mus ei ole kehittynyt Suomes- 
sa yhtä tehokkaasti kuin esim. 
naapurimaissamme. Käytän- 
nölliset sovellutukset yrityk- 
sissä ovat kärsineet puuttu- 
vasta tiedosta. Yhdistys ha- 
luaa kiinnittää tutkimuksesta 
vastaavien viranomaisten 
huomiota työtieteellisen tutki- 
muksen kehittämiseen ja hyö- 
dyntämiseen. 

Kansainvälinen = Ergono- 
miayhdistys edistää ergono- 
mian kehittymistä, viimeaikoi- 
na erityisesti kehitysmaiden 
piirissä. Suomen Ergonomia- 
yhdistys osallistuu kansain- 
väliseen toimintaan ja pyrkii 
saamaan järjestääkseen 9 
vuoden kuluttua pidettävän 
kansainvälisen  ergonomia- 
konferenssin Suomessa. 

Yhdistyksen puheenjohta- 
jana toimii Ilkka Kuorinka, 
Työterveyslaitoksesta. 

Jäseneksi haluavat voivat 
liittyä yhdistykseen ottamalla 
yhteys Rationalisointiliittoon, 
Työterveyslaitokseen tai Työ- 
turvallisuuskeskukseen. 
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HARRI REPO 


Kirjapainot ovat viime 
vuosina voimakkaasti 
investoineet uuteen 
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tekniikkaan. Skannerit 
ovat yleistyneet ja syr- 
jäyttäneet perinteisen 
kamerapohjaisen väri- 
erottelun, ja digitaali- 
nen kuvankäsittelykin 
alkaa olla joissakin 
painoissa tätä päivää. 
Skannerien digitalisoi- 
tuessa ja parantaessa 
tuottavuutta ei ammat- 
titaitoisen henkilöstön 
rooli ole painoissa 
pienentynyt, oikeas- 
taan päinvastoin. 


[][ ] Uusi 
mä parantaa kirjapainojen 


asemointijärjestel- 


tuottavuutta. Merkittäväksi 
tässä nousevat filmimateriaa- 
lista koituvat säästöt, jotka ta- 
vallisessa parikymmentä fil- 
miä kuluttaneessa mainok- 
sessa supistuvat puoleen. Fil- 
min kulutus vähenee edel- 
leen, mikäli työ monimutkais- 
tuu. 

Kuvaruutuasemoinnin an- 
siosta saadaan asemointityö 
tarkemmaksi ja kuvan muok- 
kausmahdollisuudet parane- 
vat. Tuottavuutta lisää myös 
se, että asemointiala supistuu 
parhaimmillaan  kymmenes- 
osaan käsin tehtävän ase- 


moinnin vaatimasta ajasta. 
Kapasiteetti lisääntyy ja pa- 
rantaa tuottavuutta. 

Kävimme Helsingin Kuva- 
laattatehtaalla seuraamassa, 
kuinka suhteellisen hankala 
värierottelu ja asemointi oi- 
kein nykypäivänä sujuu. 

sSeuraamamme työ on mel- 
ko hankala mainos, jossa 
asiakas vaatii kirkkaita ja hy- 
vin erottuvia värejä. Työhön 
siis liittyy paitsi sävyjen korjai- 
lua, myös upotuksia ja häivy- 
tyksiä. 

Värierottelua ja asemointia 
edeltää esivalmistelu. Helsin- 
gin kuvalaattatehtaassa esi- 
valmistelu = työllistää yhden 


HÄN SKANNATEN 


henkilön. Esivalmistelun tar- 


koituksena on nopeuttaa pro- 
sessia vähentämällä konei- 
den ja laitteiden seisonta- 
aikoja. 


LINJATIHEYDET 


Esimerkkityömmekin saa Kyl- 
keensä — esivalmistelulapun, 
jossa voi lukea tarvittavia tie- 
toja värierottelua varten. Esi- 
valmistelulapusta käy ilmi, et- 
tä seuraamamme työ vaatii 
normaalin linjatiheyden eli 54 
linjaa senttimetriä kohden. 
Tällainen linjatiheys kertoo, 
että kuva aiotaan painaa mel- 


4 Tuottavuuden nousua kuvaa 


kamerapohjaisen värierotte- 
lun kahden tunnin urakan kor- 
vautuminen nykyisellä vartti- 
tunnilla, johon digitaaliskan- 
nerit pystyvät. 


«< Näyttöpäätteen avulla kuva- 


materiaalia voidaan muokata 
nopeasti, tarkasti ja monipuoli- 
sesti, jolloin tuottavuus para- 
nee. Kuvassa asemoimassa 
Hillevi Munne. 


p — Skannereiden yksilöllisyys 


tullee esiin niiden kyvyssä ero- 
tella lähekkäisiä värisävyjä, 
sanoo Oula Cedergvist. 


ko hyvälaatuiselle liimatulle 
paperille, joka on hiottu kiiltä- 
väksi. Pienempiä linjatiheyk- 
siä käytetään esimerkiksi sa- 
nomalehtikuvien — värierotte- 
lussa, sillä sanomalehtipaperi 
on varsin huokoista ja paino- 
väri lähes vettä. 


p» 
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Esivalmistelulappuun mer- 
kitään mainoksesta myös ko- 
ko. Tässä tapauksessa väri- 
erottelija saa terveiset käyttää 
115 prosentin suurennussuh- 
detta. 


VÄRIEROTTELU 
SKANNERILLA 


Helsingin Kuvalaattatehtaal- 
la on käytössä yksi Hellin DC- 
300 ja kaksi Hellin DC-350 
skanneria. Skannerien kap- 
palehinta pyörii 1,6 miljoonan 
tietämissä kappale. 

— Asemointia edeltävä 
värierottelu tehdään nykyisin 
paikassa kuin paikassa skan- 
nereilla. Kamerapohjaista 
varierottelua näkee enää har- 
voin, sanoo taktori Seppo 
Vuorivirta Kuvalaattatehtaal- 
ta. 


Vuorivirran mukaan = voi 
DC-350 pitää normaalina 
väriskannerina, jossa dia- 


positiivi tai pinnakkainen ase- 
tetaan skannerin rummulle. 


Parin tunnin urakka nyt vartissa 


LEIMASINALAN 
ERIKOISLIIKE 


LEIMASIMET KAIVERRUSTYÖT 
- Kumileimasimet - Jeräsmeistit 
- IRODAT-leimasimet - Polttoleimasimet 


- Pakkausleimasimet - Muottikaiverrukset 
- JELOS-leimasimet 


KILVET TARVIKKEET 


- Leimasintyynyt 

- L eimasinvärit 

- Maalauskaaviot 

- Sinetöintitarvikkeet 
- REINER-leimasimet 
- SIGN-leimasimet 


TURUN S<- 
LEIMASINTETDES OV 


Kristiinankatu 5, 20100 TURKU 
= (921) 515 200 


- Muovikilvet 
Metallikilvet 
Liikekilvet 
Konekilvet 
Kiinteistön kilvet 
- Aukioloaikakilvet 
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Rummulle voidaan periaat- 
teessa laittaa mitä tahansa 
materiaalia; ehtoina kuitenkin 
on, että materiaalin täytyy tai- 
pua pyöreälle rummulle ja sen 
täytyy heijastaa tai läpäistä 
valoa. Originaalin pinta ei 
myöskään saa olla epätasai- 
nen, sillä tällaisesta pinnasta 
valo heijastuu minne sattuu. 
Tämä viittaa lähinnä öljyväri- 
töihin, jossa taiteellinen näke- 
mys on vaatinut neljän millin 
Öljyvärikerroksen tiettyyn 
kohtaan taulua. 


VÄRIEROTTELIJAN 
NAKEMYS KUVASTA 


Värierottelussa seuraamam- 
me mainoksen originaali kiin- 
nitetään rummulle. — Aluksi 
originaalista mitataan densi- 
teetti. Tätä varten joudutaan 
mittaamaan valoisin kohta, 
tummin kohta sekä keskisävy. 
Näitä tietoja voidaan sitten 
käyttää. sävynkorjauksessa, 
kertoo skanneria hoitava Ou- 
la Cedergvist Helsingin Ku- 
valaattatehtaalla. 

— Värierottelu on mitä 


— Javanomaisissa töissä fil- 
mimateriaalin kulutus on su- 
pistunut puoleen ja monimut- 
kaisemmissa sen ylikin, sanoo 
faktori Seppo Vuorivirta Hel- 
singin Kuvalaattatehtaalta. 


suurimmassa määrin erotteli- 
jan persoonallinen näkemys 
eroteltavasta kuvasta, kertoo 
Cederagvist, ja lisää, että skan- 
neri on kyllä helpottanut rutii- 
nityötä vanhaan kamerapoh- 
jaiseen värierotteluun verrat- 
tuna, jolloin entinen kahden 
tunnin urakka on supistunut 
varttitunniksi. 

Cedergovist kertoo, että seu- 
raamamme työn esivalmiste- 
lulapussa on maininta upo- 
tuksesta. — Mielestäni tällai- 
sessa mainoksessa on itse 
tuotteen roolia korostettava. 
Tämä käy kätevästi tekemällä 
tuotteen punainen väri kirk- 
kaammaksi, sanoo Ceder- 
gvist ja vääntää nappuloita 
niin, että punaisesta väristä 
otetaan sinistä 20 prosenttia 
pois ja laitetaan vastaavasti 
mustaa sama määrä tilalle. 


SKANNERITKIN 
YKSILÖLLISIÄ 


— Lähekkäisissä värisävyis- 
sä tulee näkyviin skannerei- 
den yksilöllisyys. Skanneri ei 
nimittäin aina kykene erotta- 


p» 


LUOTETTAVAT JA HELPPOKÄYTTÖISET 
JEPS-YRITYSOHJELMISTOT 


CP/M- JA MSDOS-MIKROTIETOKONEILLE 


JEPSCOMPO 


Tuoterakennevarastokirjanpito kokoonpanoteollisuudelle. 


JEPSENER 


Energialaskutus/myyntireskontra/myynnin tilastointi 
energiajakelulaitoksille. 


JEPSFOTO 


Varastokirjanpito/laskutus/reskontrat ym. valokuvaus- 
liikkeille. 


JEPSILMO 


Ilmoituslaskutus/myyntireskontra/myynnin tilastointi ym. 
lehtitaloille. 


JEPSINVA 


Laskutus/myyntireskontra/autokohtainen kannattavuus- 
seuranta invatakseille. 


JEPSJÄTE 


Laskutus/myyntireskontra/autokohtainen kannattavuus- 
seuranta jätehuoltoliikkeille. 


JEPSLUKKO 


Laskutus/myyntireskontra/työ- ja tarvikehinnastot 
lukkoasennusliikkeille. 


JEPSKIVI 
Hautakivien tilausrekisteri/laskutus/myyntireskontra/ 
provisiolaskenta hautakiviveistämöille. 


JEPSKOVU 
Laskutus/myyntireskontra/vuokraushinnastot rakennus- 
konevuokraamoille. 


JEPSKULTA 


Varastokirjanpito/laskutus/reskontrat kello- ja kulta- 
sepänliikkeille. 


JEPSKUDE 


Tuoterakennevarastokirjanpito kangaskutomoille. 


JEPSKUMI 
Monimyymälävarastokirjanpito/laskutus/reskontrat 
rengasliikkeille ja kumikorjaamoille. 


JEPSMAINOS 


Projektikohtainen kannattavuusseuranta/laskutus/myynti- 
reskontra/myynnin tilastointi mainostoimistoille. 


JEPSMOTOR 
Varaosa- ja tarvikevarastokirjanpito, laskutus/reskontrat 
myynnin tilastointi autokorjaamoille ja varaosaliikkeille. 


JEPSPAJA 

Projektikohtainen kannattavuusseuranta/tilausten käsittely/ 
laskutus/reskontrat/varastokirjanpito konepaja- 
teollisuudelle. 


JEPSPÄIVI 


Tuoteryhmä- ja kampanjakohtainen myynnin seuranta/ 
varastokirjanpito päivittäistavaraliikkeille. 


JEPSSÄHKÖ 
Tarjouslaskenta/varastokirjanpito/laskutus/reskontrat ym. 
sähkö- ja LVI-asennusliikkeille. 


JEPSTILI 
Liikekirjanpito/sivuliike-/osasto-/konsernikirjanpito 
tili- ja isännöitsijätoimistoille. 


JEPSTRANS 
Laskutus/myyntireskontra/linjakohtainen kannattavuus- 
seuranta kuljetusliikkeille. 


JEPSTUKKU 
Myynti- ja ostotilausten käsittely/laskutus/reskontrat/ 
varastokirjanpito/myynnin tilastointi tukkuliikkeille. 


JEPSVAATE 


Tuoteryhmä-, tuote-, myyjä- ja myymäläkohtainen 
myynnin seuranta/varastokirjanpito asusteliikkeille. 


JEPSVESI 


Vesi- ja jätevesilaskutus/myyntireskontra/myynnin 
tilastointi vesijakelulaitoksille. 


JEPSVUOKRA 


Vuokrien ja muiden maksujen perintä/vuokranmaksu- 
reskontra tili- ja isännöitsijätoimistoille. 


Vaativia kaupallis-hallinnollisia atk-ohjelmistoja myös tilaus- ja alihankintatyönä 


20:n vuoden atk-kokemuksella. 


Yhteyshenkilömme on KTM Jarmo Manner puh. 931-611 990. 


JEPS 


Suunnittelutoimisto JEPSOFT OY 


Takojankatu 1 
33540 TAMPERE 
Puh. 931-611 990 
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Rypyt pois tytöltä 


maan läheisiä värisävyjä, 
vaan muutettaessa yhtä väriä 
skanneri muuttaa toisenkin 
värin, jonka sävy on likeinen. 
Ajan myötä skannerin yksilöl- 
lisyyteen tietenkin oppii, ja 
muokkaa värejä sen mukaan, 
selittää Cederagvist. 


KUVAINFORMAATIO 
DIGITAALIMUODOSSA 


Mainosoriginaalimme olisi 
tietysti värierottelun jälkeen 
mahdollista tulostaa neljänä 
osavärinä. Helsingin Kuva- 
laattatehtaassa skanneri 
muuttaa kuitenkin kuvaintor- 
maation digitaalimuotoon, jo- 
ka kutsutaan esiin kuvaruu- 
dulle muokkausta varten. 

Kuvan sisältämä informaa- 
tio muutetaan numeeriseen 
muotoon, ja tellennetaan le- 
vypakalle. Originaali on ole- 
massa vaärierottelun jälkeen 
ainoastaan levymuistissa, ei- 
kä tavalliseen tapaan neljänä 
filminä. Tämän jälkeen tapah- 
tuu mainoskuvamme muok- 
kaus, jota varten digitaalises- 
sa muodossa oleva kuva kut- 
sutaan koodien avulla ase- 
moijan kuvaruutuun. 


MUOKKAILU ; 
NAYTTÖPAÄÄTTEELLÄ 


Tulevan mainoksen muokkai- 
lu käy kätevästi näyttöpäät- 


Värierottelu on aina erottelijan 
persoonallinen näkemys ku- 
vasta. Kuvan sisältämä infor- 
maatio muutetaan numeeri- 
seen muotoon ja tallennetaan 
levypakalle. 


Insinööritoimisto 


Kar-Ka O 


KONE-SÄHKÖ-INFORMAATIO 


AUTOMAATIO 


E Elektroniikan 


Y 


pien- 


O Mikroprosessoriohjaus- 
järjestelmät myös vaa- 
tiviin olosuhteisiin 

O Sähkö- ja instrumen- 
tointisuunnittelu 

e /Alihankintasuunnittelu 


(931) 123 954 


sarjat ja prototyypit 
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teellä. Helsingin kuvalaatta- 
tehtaalla on käytössä Hellin 
Chromacom — -asemointijär- 
jestelmä. Mainoksen vihreä 
väri näyttää asemoija Hillevi 
Munnen silmissä liian punai- 
selta, joten hän päättää vä- 
hentää punaisen osuutta. 
Mittauksen tulos ilmestyy mo- 
nitorille. Hillevi Munne naput- 
telee päätteelle uudet arvot, 
joissa punaisen osuutta on 
vähennetty, ja antaa päätteel- 
le suorituskäskyn. Vaikutuk- 
sen ollessa liian laaja käyte- 
tään kahdeksanasteikkoista 
rajoitinta, jonka avulla toi- 
menpiteen vaikutus saadaan 
kohdistettua juuri mitattuun 
kohtaan. 


HÄIVYTYS 
HELPPOA 


Seuraamassamme mainok- 
sessa hymyilevä tyttö täytyisi 
saada häivytettyä oikealta 
ääriviivan puolelta. Munnen 
mukaan häivytys on näyttö- 
päätteellä melko helppoa, sil- 


lä häivytykselle voidaan an- 
taa erilaisia gradaatioita häi- 
vytyskohdan jyrkkyyden mu- 
kaan. Häivytykseen voidaan 
määrätä useitakin muistipis- 
teitä, joihin jokaiseen liittyy 
tietty sävy. Tällöin saadaan 
jopa värispektrejä muistutta- 
via häivytyksiä. 

Kuvan korjailu suoritetaan 
kursorin avulla. Tytön silmän- 
aluset ovat edillisyön tai ras- 
kaan työrupeaman jäljiltä hie- 
man mustuneet. Musta väri 
saadaan kätevästi kursorin 
avulla poistettua. Kuvaruu- 
dulle mainos voidaan zooma- 
ta 2-, 4- tai 8-kertaiseksi, jol- 
loin pienetkin finnit tai muut 
mainokseen kuulumattomat 
elementit saadaan varsin tar- 
koin eliminoitua. 


TULOSTUS 
SKANNERILLA 


Filmit tulostetaan skannerilla. 
Neljän osavärin tulostus kes- 
tää linjatiheydestä riippuen 20 
minuutin verran. Tällöin ky- 
seessä on normaali 48—54 
linjainen työ. 

Kontaktin otto valmiista fil- 
mistä on kuitenkin edullisem- 
paa kuin uuden tulostus. Tä- 
mä perustuu kontaktin saan- 
nin nopeuteen. Uudelleen tu- 
lostus vie aikaa ja sitoo skan- 
nerin kapasitettia. 


TUOTTAVUUS- 
VAIKUTUKSET 


Skannerien hinnaksi todettiin 
jo aiemmin yli puolitoistamil- 
joonaa markkaa kappale. 
Asemointijärjestelmän hinta 
kipuaakin jo Kuvalaattateh- 
taan toimitusjohtaja Jaakko 
Wathenin mukaan kuuteen 
miljoonaan. 

— Järjestelmä lisää kilpai- 
lukykyämme. Asemoinnin ja 
värierottelun tarkkuus on pa- 
rantunut, samoin = erilaiset 
mahdollisuudet muokata ku- 
via, sanoo toimitusjohtaja 
Wathen viitaten juuri edellä- 
mainittuihin kuvankaunistus- 
operaatioihin, joilla rypyt saa- 
daan silmänurkista pois. 

Tuottavuusvaikutukset — ki- 
teytyvät Wathenin mukaan ni- 
menomaan nopeutuneeseen 
työhön. Käsinasemoija on 
huomattavasti hitaampi kuin 
kuvaruutuasemoija. Ja sehän 
tietää Kuvalaattatehtaalle |Ii- 
sää kapasiteettia. [=] 


Revelation 


the most popular implementation 
of Pick on the PC. 


COSMOS 


More than a relational database. REVELATION gives you 
the tools needed to prototype and develop all the most 
exotic microcomputer applications with efficiency and 
ease, the R/Design generator does it for you. The Open 
Environment concept allows interactive access to many 
mainframe and minicomputer systems. Your favourite soft- 
ware packages can be run from within Revelation because 
it works with MS DOS, or you can use R/BASIC — Revelat- 
ion's built in structured language. Change a screen layout, 
a program or data in seconds, and without danger of losing 
data or having to start from scratch. 


jal LATTICE G 


As a program designer, you know it is essential to establish 
the right perspective. If you have chosen the C language 
then why notjoin the professionals andusetheL ATTICEfal- 
mily ot C Compilers and Toolkits. 

More than 36 LATTICE toolkits are available from Holosoft 
— Graphics, Databases, Window management, CRT forms 
entryandan OEM spreadsheetare some of the capabilities. 


THE FIRST COMPILER FOR dBASE 


dB COIVIPILER 


INDEPENDENCE 

Write and compile efficient code from your dBASE pro- 
grams that will execute independently of dB and without 
dBase Il or III RunTime. 

NO LICENCE FEES 

Buy dB Compiler once. Compile as many appli- 
cations as you wish — forever, with no additional fees. 
SPEED 

Application programs are compiled into low level 
code and include only those functions which are absolutely 
necessary. 

SECURITY 

Compilation is far betterthan encryption for protecting your 
programming procedures. 

PORTABILITY 

Using dB Compiler's cross-linkers you can use one de- 
velopment system to generate code for many target 
environments. 


Koon Os € 


UNIX 
Software 


UNIPLEX II EMACS 
O-OFFICE PANEL 
GRAFSMAN O-ONE 
cENGLISH XED 
SCULPTOR MULTIPLAN 
S-TELEX ULTRACALC 
PCWORKS ACCESS 20/20 
MACLINE TACTICIAN 
UNIHOST INFORMIX 
SPHINXLINK C-ISAM 
LEVEL II COBOL FILE-IT! 
SAFE-C UNIFY 


THE XENIX SYSTEM 

FOR Olvietti M24 — Plessey — Altos Fortune 32:16 — AT&T 
RB2— IBM PC/AT CT Miniframe — CT Megaframe — Zilog 
NCR Tower and others. 


"THE POWER OF THE MAINFRAME WITH 

TWICE THE CONVENIENCE. .." 

”THE BEST STATISTICAL PACKAGE 

AVAILABLE FOR MICROCOMPUTERS. .." 
That's what experts say about SPSS/PC, the most comp- 
rehensive statistical package for the IBM PC/XT/AT and 
many compatibles. A completely integrated data analysis 
system, it is ideal for simple or complex statistics, reports 
and plots of large or small amounts of data. Those who are 
familiar with the SPSS batch system will find that SPSS/PC 
is no effort to learn. If you have experienced the limitations 
of a spreadsheet or personal database program, you'll be 
happy to find the power of mainframe computing in the Mi- 
cro environment. 


r : | 


"Version 3.0 FASTER? — Impossible!” But it's true, the 
world's fastest Pascal compiler just got TWO 
times faster. Turtle Graphics has been added for IBM and 
now there is a Binary Code Decimal (BCD) version for 
higher precision as well. 


TURBOPASCAL 3.0 860 
TURBOTOOLBOX 687 
TURBOPASCAL 3.0 8087 1.325 
TURBO GRAPHICS TOOLBOX 687 
TURBOPASCAL3.0BCD 1.325 
TURBO-TUTOR 687 
8087 ARITMETIIKKASUORITIN 5mHz 2.400 
TOSHIBA 64K DRAM 150ns 9kpl 207 
TOSHIBA 64K DRAM 150ns 36 kpl 720 
TOSHIBA 256K DRAM 150ns 9kpl 891 


UUSI! 128K DRAM PC/AT:lle soita 
— TILAA LAAJA HINNASTOMME 
— JÄLLEENMYYJIEN TIEDUSTELUT TERVETULLEITA 


- o. 41660 TOIVAKKA 
| 0: Puh. (941) 871 201 


TUOTTAVUUS 9/85 


Kun tavaravarasto muodostuu 


IHMISISTÄ 


HARRI REPO 


Tilapäisen työvoiman 
tarpeen ilmaantuessa 
toimistossa pyörite- 
tään usein vuokratyö- 
voimaa tarjoavan yri- 
tyksen numero. Käte- 
vä apu kapasiteettion- 
gelmiin siis löytyy, 
mutta millaisen pro- 
sessin tuloksena? Si- 
jaiselta kun edellyte- 
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tään nykypäivän am- 
mattilaisten hallitse- 
massa konttorissa 
muutakin kuin sinisiä 
silmiä. Vuokratyövoi- 
mafirman toiminta voi- 
daan periaatteessa 
nähdä varastonhoita- 
jan näkökulmasta. 


Tehtävänä on saada 
varastoon työntekijöi- 
tä, soveltaa optimaali- 
sesti JOTia sekä suo- 
rittaa poistot. Näistä 
muodostuu vuokratyö- 


firmojen tuottavuus. 


[][ ] Vuokratyövoimaa — tar- 
joavat firmat ovat lähes koko- 
naan Helsingin seudun ilmiö. 
Ensimmäiset toimintaa har- 
joittavat firmat syntyivät 1970- 
luvun alussa. Toiminta on poi- 
kinut kandidaatteja niin, että 
pääkaupunkiseudulla voi toi- 
mistoonsa tilata vaikkapa 
ammattimaisen =tekstinkäsit- 
telijän viidestä kuudesta eri 
toimistosta. 


LEHTI-ILMOITUKSILLA 
VÄKEÄ 


Kaikki vuokratyövoimafirmat 
hankkivat työvoimaa varas- 
toonsa pääasiassa (lehti- 


ilmoituksilla. Lehti-ilmoitukset 
ovat kaikilla säännöllisiä, ja 
ne ovat tärkein tapa saada 
väkeä palvelukseen. Suusta 
suuhun -menetelmä on myös 
todettu tehokkaaksi, = sillä 
usein työssä oleva mainitsee 
tuttavalleen vuokratyöfirmas- 
ta, ja Innotuksen siemen saat- 
taa olla kylvetty. 
Vuokratyöfirmojen olemas- 
saolon edellytyksenä on aina- 
kin jonkinasteinen työvoima- 
pula. Siksi niiden täytyy itse 
onnistua houkuttelemaan vä- 
keä. Näyttäviä kampanjoita 
on tehty muun muassa kaup- 
paoppilaitoksissa, maaseutu- 
kaupungeissa ja onpa Helsin- 
gin bussien = istuimissakin 


säännöllisesti keväisin erään 
alan yrityksen mainos. 


Työvoiman — hankinnassa 
firmat näyttävät onnistuvan 
ainakin kohtuullisesti. Listoil- 
le pääsyyn ei alkuunkaan riitä 
kaksi jalkaa ja vakaa käynti, 
vaan ehdokkaat joutuvat var- 
sin tarkan seulan huuhtele- 
maksi. Kaikissa ftirmoissa ha- 
kijoiden kirjalliset dokumentit 
tietysti tutkitaan, mutta useim- 
missa henkilökohtaisella 
haastattelulla on silti ratkaise- 
va merkitys. 

Vuokratyövoimatirmoista 
suurimmalla, Toimialapalve- 
lulla, on palveluksessaan 
kahdeksan päätoimista haki- 
joiden haastattelijaa. loimi- 


tusjohtaja Eila Kaislan mu- 
kaan hakijoista hyväksytään 
noin joka kolmas. Kaisla ko- 
rostaa työhönoton olevan 
heillä periaatteessa saman- 
laista kuin missä tahansa fir- 
massa, ainoastaan sopeutu- 
vuuden täytyy olla keskimää- 
räistä parempi runsaan pai- 
kan vaihdon vuoksi. 
Hakuprosessin aikana 
kandidaatit joutuvat vastaa- 
maan yksityiskohtaisiin =tie- 
dusteluihin. Ammatillinen ko- 
kemus = kartoitetaan varsin 
tarkkaan alkaen edellisten 
työtehtävien laadusta ja päät- 
tyen tuttujen konttorilaittei- 
den merkkeihin. Myös koulu- 
tus sekä kielitaito kirjataan. 


wm V-— Saamme päivittäin asia- 


kasyrityksiltä  kolmisenkym- 
mentä toimeksiantoa. Näiden 
sovittaminen omien työnteki- 
jöidemme tarjontaa vastaa- 
vaksi onnistuu tuottavimmin 
tietokoneen avulla, sanoo Toi- 
mialapalvelun toimitusjohtaja 
Eila Kaisla. 


A Työntekijät eivät taatusti jää 


odottelemaan työtä, vaan ha- 
keutuvat muihin vuokratyötfir- 
moihin, sanoo Arja Leppänen. 


Henkilökohtaisesta tuttavuu- 
desta on hyötyä varsinkin sil- 
loin kun esimerkiksi sähköpiir- 
täjää ei ole saatavissa, vaan on 
lähetettävä joku muu ahkera ja 
oppimiskykyinen = asiakkaan 


< /uo, sanoo Markku Rautio. 


Tupakanpolttoa ja allergiaa- 
kin kysytään, mutta niillä tus- 
kin on vaikutusta työnsaan- 
tiin. Pikemminkin näin pyri- 
tään välttämään tupruttele- 
van henkilön sijoittamista sa- 
vuttomaan konttoriin. 


VIIME TIPAN 
TILAUKSET 


Toimialapalvelu saa toimeksi- 
antoja 7000 vuodessa. Pai- 
vää kohden tämä tekee vajaat 


kolmekymmentä hälytystä. 
Osa = asiakkaista = kääntyy 
vuokratyötirman puoleen 


ajoissa, mutta on sellaisiakin, 
jotka käyttävät firmojen välis- 
tä —kilpailutilannetta hyväk- 
seen ja soittavat toimeksian- 
nosta vasta samana päivänä. 


TUNNETTU 
HENKILÖ 


— Toimeksiannot ovat var- 
sin yksityiskohtaisia. Niissä 
haetaan piirtäjiä erilaisiin yk- 
silöityihin tehtäviin kuten ra- 


kennuspiirtäjiksi. Sopivan 
henkilön haku perustuu meil- 
lä kyllä melko täysin henkilö- 
kohtaiseen tuntemukseen, 
sanoo Piirtopalvelu Oy:n toi- 
mitusjohtaja Markku Rautio. 

Sopivan henkilön löytämi- 
nen näyttää Toimialapalvelua 
lukuunottamatta — muissakin 
firmoissa perustuvan tunte- 
mukseen. — Mikäli firma ei ole 
liian suuri, on tuntemukseen 
nojautuvasta valikoinnista 
selvää etua. Näin erityisesti, 
mikäli juuri tietyn alan ammat- 
tilaista ei ole saatavissa. Hen- 
kilökohtaiseen =tuttavuuteen 
perustuen uskaltaa taata ai- 
nakin sen, että kaveri on oppi- 
miskykyinen ja lahjakas, sa- 
noo Rautio. 

Kortistoista joudutaan tie- 
tysti katsomaan onko sopivia 
henkilöitä ylipäätään saata- 
vissa. Useinhan on niin, että 
paras kandidaatti on jo varat- 
tu, jolloin valinnassa joudu- 
taan tinkimään. 


MATKUSTUS 
HANKALAA 


Ammatillisen pätevyyden ja 
vapaana olon jälkeen seu- 
raavaksi tärkein tekijä onkin 
sitten asuinpaikka. — Kartal- 
la etäisyys esimerkiksi Espoon 
sisällä saattaa näyttää lyhyel- 
tä, mutta yhteydet ovat huo- 
not. Ainakaan pitkän päälle ei 
ole hyvä, jos ihmisellä on pitkä 
ja raskas työmatka, siksi työ- 
matkan tai oikeammin siihen 
kuluvan ajan täytyy olla koh- 
tuullinen, sanoo A1 lTempora- 
ry Help Servicen toimitusjoh- 
taja Yrjö Kantell. 


TOIMIALAPALVELUN 
ATK 


Toimialapalvelun = työvoima- 
varastoa hoidetaan amerik- 
kalaisella MDS-tietokonelait- 
teistolla. Asiakkaan soittaes- 
sa toimeksiannosta otetaan 
selville lähes kaikki olennai- 
nen. Työsuhteen kesto luon- 
nollisesti, mutta myös kaikki 
työtehtäviin suoranaisesti liit- 
tyvä pyritään selvittämään. 
Laitteistojen merkit ovat olen- 
naiset, jotta tekstinkäsittelijä 
osaa laitetta käyttää. 

— Vaatimukset syötetään 


p 
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sitten tietokoneelle, joka sitten 
antaa muutaman sopivim- 
man ehdokkaan nimet. Näille 
sitten soitetaan ja sovitaan 


komennuksesta, kertoo 
Toimialapalvelun toimitus- 
johtaja Eila Kaisla. 

— Joskus — sattuu, = että 


teen hoitaja on äkillisesti sai- 
rastunut. Tällöin kutsumme 
päätteelle niiden henkilöiden 
nimet, joiden postinumero on 
Helsinki 70. Sitten soittelemme 
heille ja parhaassa tapauk- 
sessa Malmilla on puhelunvä- 
littäjä jo muutaman tunnin ku- 


esimiehet vahvistavat. Toimi- 
alapalvelussa tiedot ajetaan 
Nokian laitteisiin, muissa pal- 
kanmaksu tapahtuu vastaa- 
vasti ilman atk:ta. Poikkeuk- 
sen muodostaa Piirtopalvelu 
Oy, jonka työvoima on kuu- 
kausipalkkaista. 


Katsotaan, mitä meiltä löytyy 


asiakas vaatii 25-vuotiasta 
korkeakoulututkinnon suorit- 
tanutta henkilöä viiden vuo- 
den kokemuksella, joka pu- 
huu kuutta kieltä sujuvasti, 
mutta useimmiten tehtävään 
löydetään sopiva henkilö var- 
sin nopeasti, sanoo Kaisla. 
— Oletetaan, että malmi- 
laisen yrityksen puhelinvaih- 


luttua. 

Toimialapalvelussa on siis 
varastonhoidon — tuottavuus 
pyritty parantamaan  siirtä- 
mällä tavaran hakeminen ja 
tilaukset atk-pohjalle. Työn- 
tekijöiden palkkaus toimii kai- 
kissa firmoissa viikoittain jä- 
tettävien tuntilistojen avulla, 
jotka komennuspaikkojen 


GO TARJOATKO TIETOTEKNIIKAN PALVELUITA 
TAI LAITTEITA 


Tule sinne, missä asiakkaasi kokoontuvat. 
Vahvista näyttelysopimuksesi heti. 


Komennuksen loppuvaihees- 
sa monet soittelevat ja kysele- 
vät uutta komennusta. Kitkasta 
kärsivät eniten yleiskonttoris- 
tit, joille ei aina voida osoittaa 
välittömästi uutta työmaata. 
Toimialapalvelun atk-päätteen 
ääressä Aune Kuoppa. 


TYÖLLISYYTTÄ 
VAALITAAN 


Vuokratyövoimaa — harjoitta- 
vissa toimistoissa koroste- 
taan työntekijöiden asemaa. 
Kysynnän ja tarjonnan so- 
peutuminen tapahtuu pää- 
sääntöisesti siten, että työvoi- 
ma mitoitetaan lähes minimi- 
kysynnän mukaan, ja myy- 
dään sitten huippukausina 
asiakkaille "ei oota”. 

— Saattaa tietyisti olla, et- 
tä työntekijälle sattuu kitka- 
päiviä, jolloin hänellä ei ole 
työtä. Usein henkilöt, joiden 
työsuhde on loppumassa, 
soittelevat itse toimistoon ja 
kyselevät olisiko työtä tarjolla. 
Laitamme heidät erikseen 
kortistoon, josta sopivien työ- 
tilaisuuksien tullessa otamme 
näitä kitkasta kärsiviä, sanoo 
työnvälittäjä Aune Kuoppa 
Toimialapalvelusta. 

— Vuokratyövoimafirmas- 
sa työskentelyssä on se etu, 
että työskennellä voi periaat- 
teessa sen määrän, minkä itse 
haluaa. Kuitenkin useimmat 
tuntuvat olevan enemmän tai 
vähemmän vakituisia. Kausit- 
taisen työskentelyn taustalla 
ovat usein muut motiivit kuin 
raha, ja tällaisilla henkilöillä 
onkin usein hyvin ansaitseva 
aviomies tai muuten vauras 
selusta, sanoo toimistonhoi- 


taja Ulla Salmi Clerical 
Oy:stä. 

MELKOISET 

POISTOT 


Työvoiman vaihtuvuus vuok- 
ratyövoiman tarjontaa har- 
joittavissa firmoissa on mel- 
koinen. Esimerkiksi Toimiaia- 
palvelun = palkkalistoilla on 


p» 


O kaupan, kodin ja konttorin 


informaatiojärjestelmät 


O NYT ON JO KIIRE 


lahden Messul oy Puh (918) 298 66. Saimaankatu 8. 15140 Lahti JJ 
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INTERPLAN 


SIEMENS 


Investoitteko miljoonia tietokoneisiin 
voidaksenne katsella näyttöruudusta 
miltä kattovalaisimenne näyttävät? 


Suomalaiset yritykset ovat inves- 
toineet jo nyt miljardeja markkoja tieto- 
koneisiin. Tietokoneiden kanssa 
samassa suhteessa lisääntyy myös 
käyttäjämäärä. 

Tämän uuden ajan henkilöstön tär- 
kein työväline on näyttöpääte. Työ on 
ruutuun katsomista päivästä päivään. 

Mutta moniko ajattelee valaistus- 
olosuhteita? 

Vanhat, eilisiin toimistoihin suunni- 
tellut loistevalaisimet heijastavat näyttö- 
ruudulle ja näppäimistölle kuvansa. Ja 
eihän toki ole tarkoitus katsella näyttö- 
päätteeltä kattovalaisimia. 

Lukemisen vaikeutuessa silmät 
rasittuvat ja työteho laskee jo iltapäi- 
vällä. Pitkällä tähtäimellä ajatellen se on 
taloudellisesti kannattamatonta. 

Siemens on kehittänyt SIDEKO- 
kattovalaisimen, joka on tarkoitettu 
näyttöpäätehuoneisiin. SIDEKO -valaisimet on varustettu BAP- 
peiliritilöillä, siksi valon säteilykulma on oikea. Sen heijastusvaikutus on ole- 
maton verrattuna perinteisiin loistevalaisimiin. 

SIDEKO -valaisimia saa joko upotettavana mal- 
lina tai pintavalaisimena. Oikeaoppinen 
SIDEKO-valaisin ja työ luistaa silmiä 
väsyttämättä. 


HALUAN ESITTEEN 


Siemensin SIDEKO-valaisimista. 


Siemens on valaistuksen 
asiantuntija. 


Ks Siemens Osakeyhtiö, Valaisinosasto, PL 8, 
| 00101 Helsinki 10, puh. 90-162 61 


Varaston kierto nopeaa 


kuukausittain tällä hetkellä 
noin tuhat henkeä, kun työ- 
voiman koko vahvuus vuoden 
aikana on 3500. Piirtopalve- 
lun vaihtuvuus vuoden aika- 
na liikkuu kolmasosan tietä- 
missä, samoin A1-Temporary 
Help Servicen. 

Osaan vaihtuvuudesta on 
varsin luonnollinen = selitys. 
Vuokratyöfirmat houkuttele- 
vat kesäisin palvelukseensa 
runsaasti opiskelijoita ja kou- 
lulaisia, joiden lyhyt vierailu 
työmarkkinoille nostaa työn- 
tekijöiden vaihtuvuutta keino- 
tekoisesti. Kuitenkin vaihtu- 
vuuden osuudeksi jää koulu- 
laiset ja opiskelijatkin huo- 
mioiden tarpeeksi. 


VÄRVÄTÄÄN 
VAKITUISIKSI 


— Merkittävin — poistumistie 


vuokratyövoimalistoilta on 
ehdottomasti vakituisen työ- 
paikan saanti. Usein se ta- 
pahtuu siten, että yritys palk- 
kaakin työntekijän omaan 
palvelukseensa ja maksaa 
hänestä vajaan kahden tu- 
hannen — suuruisen sakko- 
maksun, sanoo Toimitusjoh- 
taja Yrjö Kantell. 

— En näe toisaalta mitään 
pahaa siinä, jos työtä teettävä 
yritys ja työntekijä rakastuvat 
toisiinsa ja haluavat vakinais- 
taa suhteensa eli yritys ostaa 
työntekijän. Näin, mikäli tämä 
tapahtuu pienessä mittakaa- 
vassa hajatapauksina, toteaa 
Kantell. 

Vuokratyöfirmoja käyte- 
tään kuitenkin selvästi kor- 
vaavana työnhakumenettely- 
nä. Tilattaessa saatetaan jo 
mainita vakituisuudesta tai 
sopimuksia jatketaan kunnes 


Kun tarvitset 
Temporary Help 
työtä tai 
Temporary Help 
työntekijän 


niin käänny puoleemm 


VUOKRATYÖVOIMAA VUODESTA 1966 


mä 


PTR 
d! SERVI CE Ky Topeliuksenkatu 15 € 32. KO 440 151 


Liiketyönantajain Keskusliiton jäsen 
Helsingin Kauppakamarin jäsen 


työntekijä on sisäistetty työ- 
paikalle. 


VANHEMPANA 
TURVALLISUUS 
HOUKUTTAA 


Monet vuokratyöftirmoille 
työskentelevät henkilöt etsi- 
vät vakituista työpaikkaa. Eri- 
tyisesti vanhemmiten saate- 
taan ottaa pienempipalkkai- 
nen valtion virka, koska pelä- 
tään kilpailukyvyn vuokratyö- 
voimaa värvättäessä olevan 
liian heikko. 

— Vuokratyövoimaan 
kuuluminen tarjoaa kuitenkin 
ainakin tietyssä elämäntilan- 
teessa etua. Parin viikon pis- 
täytyminen Teneriffalla kes- 
kellä talvea onnistuu. 

Poistot firman varastosta 


Kirjekuoret 


Suomen 
Turusta 


tapahtuvat siis pääasiassa 
asiakasyritysten = vakinaisilie 
palkkalistoille. Muita poistu- 
misteitä ovat opiskelijoilla val- 
mistuminen, paikkakunnalta 
muutto tai työelämästä pois- 
tuminen esimerkiksi äitiyden 
takia. 


RISTIIN - 
MENNÄÄN 


Vaikka asiakkaalle myydään- 
kin "ei oota”, ja työntekijöille 
annetaan periaatteessa halu- 
jensa mukainen € täystyölli- 
Syys, ei kyse ole kuitenkaan 
pelkästä hyväntekeväisyy- 
destä. 

— lyöntekijät eivät taa- 
tusti jää odottelemaan sopi- 
vaa työtä. He saattavat olla 
kirjoilla useammassa toimis- 
tossa ja ottaa työtä sieltä mis- 
sä sitä nopeimmin on tarjolla. 
Samoin asiakkaan taholta 
saattaa ilmetä, että firmaan 
onkin saatu jo toisesta toimis- 
tosta mitat täyttävä kandi- 
daatti, sanoo Toimistopalvelu 
Oy:n — toimitusjohtaja = Arja 
Leppänen. s 


Turun Pussi- ja Kirjekuoritehdas Oy 
PL 169 20101 Turku 921-388 100 
Helsingin myyntivarasto: 
Kirjatyöntekijänkatu 4, 00170 Helsinki 
90-634 920 ja 634921 


Konttori 85-messuilla osasto B/1 


Korkealaatuisia ja tehokkaita espanjalaisia 
CNC-työstökoneita vaativaan käyttöön: 


Vaakajohteiset GURUTZPE-CNC-sorvit 


Istukka-, akseli- ja telasorvaukseen 
varustettuna esim. Siemens 810T 
-ohjauksella 


Myös vastaavat kärkisorvit 


Pyörintähalkaisija 


johteiden päällä 520...1780 mm 

Pyörintähalkaisija 

kelkan päällä 270...1500 mm 

Kärkiväli 100...12000 mm 
Maks. kappalepaino 

kärkituennalla 1500...20000 kg 

Teho 18.75 kW 


Runkotyyppiset Nicolas Correa 
-CNC-jyrsinkoneet 


monipuoliseen, raskaaseen työstöön 
p L. Tärkeimmät CNC-työstökone-edustuksemme 


varustettuna esim. Heidenhain TNC 155 6.EMO-näyttelyssä Hannoverissa 17.—25.9.1985 
-ohjauksella 
Sorvit Halli Osasto 
Gildemeister 23 C04/E03 
Max Miller 23 C04/E03 
Gurutzpe 16 A 19 
Dörries 16 A16 
Pittler 23 C04/E03 
Technoimpex 20 C10 
Jyrsinkoneet 
Nicolas Correa 17 E14/F11 
Fritz Kopp 16 B17 
Technoimpex 
Avarruskoneet 
Sacem 13 E03 
Wotan-Werke 16 A10/B11 
Hiomakoneet 
Gildemeister 23 C04/E03 
Hauni-Werke/Blohm 5 A14/B13 
Schleifmaschinen 
Lidköping 5 B10 
BHS-Dr.-Ing. Höfler 17 D16/E13 
Konelistuskeskukset 
Heidenreich & Harbeck/Makino 23 C04/E03 
Technoimpex 22 B02/B04 
Wotan-Werke 16 A10/B11 
Keskiöintikoneet 
Duap 19 D05 
Porakoneet 
Bluthardt 23 A18 


Konetyökalu- ja mittausväline-edustuksemme pää- 


Pöydän koko 500 x 1400...800 x 4300 mm asiallisesti hallissa 4. 
Maks. pöydän kuorma 1000...5000 kg 
Karateho 9...25 kW 


OY AXEL VON KNORRINGIN TEKNILLINEN TOIMISTO 


00380 HELSINKI 38, KARVAAMOKUJA 6, PUH.90-554 488 e TURKU, PUH. 921-308 000 
OULU, PUH. 981-224 312 e JYVÄSKYLÄ, PUH. 941-614 100 e TAMPERE, PUH. 931-558519 


* 1890 
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MIKA HÄMÄLÄINEN 


Häiritsimme kesälo- 
malle aikovaa työstö- 
konekauppiasta tar- 
jouspyynnöllä. Tarkoi- 
tuksena oli saada ku- 
va sorvitarjonnasta ja 
miksei samalla myös 
myyjien halusta ja val- 
miudesta palvella — 
tarjouspyyntö työläine 
laskelmineen ja kii- 
reellisine aikataului- 
neen ei varmaankaan 
houkuttele kesällä va- 
jaamiehitettyä toimis- 
toa, varsinkin kun 
kauppoja ei ollut odo- 
tettavissa. 


[][]Pontevista —kieltäytymis- 
yrityksistä ja järkisyihin vetoa- 
misesta *huolimatta kolme- 
toista tunnettua ja tunnustet- 
tua työstökonekauppiasta sai 
vastaanottaa tarjouspyyn- 
tömme, joka jätti tarjoajalle 
varsin paljon mahdollisuuk- 
sia käyttää omaa harkintaan- 
sa ja jopa mielikuvitustaan 
tarjottavaa teknologiaa valit- 
taessa. 

Normaalissa koneenhan- 
kintatilanteessahan tarjouk- 
sen pyytäjä on varsin pitkälle 
suunnitellut ja päättänyt mil- 
laisin menetelmin ja millaisin 
konein ruvetaan ratkaise- 
maan tuotanto-ongelmaa, jo- 
ka on johtanut tarjouspyyn- 
töön. Tällöin työstökone- 
kauppiaan tehtäväksi jää 
vain etsiä valikoimastaan os- 
tajan ehdot täyttävät koneet 
ja laitteet ja tarjota niitä. Tar- 
joukseen liitetään usein jon- 


Tallbergin asiallisen yksinker- 
tainen vastaus: koneen esite, 
tarjouskirje hintoineen ja 
maksuehtoineen ja Teknilli- 
sen kauppaliiton yleiset 
myyntiehdot. 


kin koneella valmistettavan 
kappaleen työaikalaskelmat 
tai muuta vastaavaa tarjouk- 
sen mukana pyydettyä tietoa. 


HELPPOA JA 
YKSINKERTAISTA 


Meidän tarjouspyyntömme oli 
paljon yksinkertaisempi ja se 
jätti tarjouksen tekijälle mah- 
dollisuuden jopa tarjottavan 
teknologian tason valintaan, 
itse asiassa toivoimmekin 
saavamme huomattavastikin 
toisistaan poikkeavia näke- 
myksiä tarpeestamme ja sen 
tyydyttämisestä. 


MILLAS KONEELLA 
TÄLLAINEN TEHDÄÄN 


Kauppiaille lähetettiin kuva 
yksinkertaisesta sorvattavas- 
ta kappaleesta ja pyydettiin 
tarjousta koneesta sen val- 
mistamiseksi, tarvittavista työ- 
kaluista ja mistä ikinä kukin 
katsoisi aiheelliseksi tarjouk- 
sen esittää. 

Kappale oli yksinkertainen: 
vähän ulkosorvausta, vähän 
sisäsorvausta, kierre ja kartio. 
Tarkin toleranssi IT 8, ei pinta- 
vaatimuksia. Näiden vaati- 
musten puitteissa se voitaisiin 
valmistaa yhtä menestykselli- 
sesti kärkisorvissa kuin mitta- 
ohjauksella, työstönvalvon- 
nalla ja kappaleenvaihtajalla 
varustetulla neliakselisella 
NC-sorvillakin. 

Valittu materiaali St 52 ei lie- 
ne liian hankala millekään ko- 
netyypille, eivätkä tuotanto- 
määrät 2500 kpl/vuosi, 50 kpl/ 
erä liene saavuttamattomia 
sen paremmin manuaaliselle 
kuin numeerisesti ohjatulle- 
kaan koneelle. Jotta moderni 
työstökonetekniikka saisi 
edes vähän paremmat lähtö- 
kohdat piirrettiin kappalee- 
seen avainvali, jolla houkutel- 
tiin tarjoamaan sorviin pyöri- 
viä työkaluja. 

Saadut vastaukset olivat 
kuten odotimme ja toivoim- 
mekin hyvin toisistaan poik- 
keavia. Tarjouspyynnön epä- 
määräisyys jätti tarjouksen te- 
kijälle pelivaraa, jonka he 
käyttivätkin kukin tavallaan. 
Yksi katsoi kuvitellun ostajan 
pieneksi verstaaksi, jonka ko- 
netarve on vähäinen ja tarjosi 
sen mukaan edullista kärki- 
sorvia, kun taas toinen oletti 
suuremmat puitteet ja koneel- 
le kuormitusta enemmänkin 
ja tarjosi korkeaa valmistus- 
teknologiaa korkeaan hin- 
taan. Hyvä näin, saimmehan 
mitä halusimme, mutta samal- 
la menetimme pohjan tarjous- 
ten keskinäiselle vertailulle. 


p 
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TIEDOISTA TULOKSII 
SUOMEKSI 


Result-sarja on suomenkielinen, helppokäyttöinen ohijermistö mikrotietokoneiden ammattikäyttöön. 
Ohjelmisto käsittää taulukkolaskennan ja tekstinkäsittelyn ohjelmat sekä kätevän tietokantaohjel- 
man. Result-ohjelmisto on tarkoitettu IBM PC-, AT-, XT Jr- ja yhteensopiville mikrotietokoneille. 
Result-ohjelmia voidaan käyttää samanaikaisesti tai erikseen, tarpeen mukaan. 


Calc Result on nopea ja joustava kolmiulotteinen tauluk- Word Result on selkeä ja tehokas tekstinkäsittelyohjel!- 
kolaskentaohjelma. Calc Result sisältää myös grafiikan, ma. Sen käyttö perustuu suomenkielisten verbien ja subs- 
tietoliikenteen, tekstinmuokkauksen ja tiedoston käsitte- tantiivien muodostamiin komentoihin, jotka näkyvät kuva- 


lymahdollisuuden. Käsikirjassa yksityiskohtaiset toimin- ruudulla. Sisäänrakennettu tietokanta, makrot, lyhenne- 


toselitykset. | toiminnot. 


Y AMERSO 


jatkoa s:lta 83 


Numeerinen kärkisorvi 


Oy Grönblom Ab tarjosi on- 
gelmamme ratkaisuksi Col- 
chester CNC kärkisorvia, joka 
rakenteeltaan perustuu ma- 
nuaaliseen Colchester kärki- 
sorviin. Koneesta on neljä eri 
kokovaihtoehtoa, joista toki 
pieninkin riittäisi meidän tar- 
peeseemme. Pienimmässä 
mallissa Master 2500 on pyö- 
rahdyshalkaisija kelkan pääl- 
lä 210 mm, joka riittää vallan 
mainiosti. 

Tarjottu kone on verstas- 
ohjelmoitava, mikä tässä ta- 
pauksessa tarkoittaa sitä, et- 
tä ohjelma on ensimmäisen 
kerran käyttöönotettaessa 
näppäiltävä koneen ohjaus- 


Grönblom edustaa Suomessa 
Colchester-kärkisorvista kehi- 
tettyjä numeerisesti ohjattuja 
sorveja. 

p b» 


Pieni häiriö voi tehdä suurta vahinkoa 


Ohjelmoitava logiikkasi, pientietokoneesi, sanojenkäsittelylaitteesi jne. 
häiriintyy, kun ympäristössäsi joku sattumanvaraisesti kuormittaa verk- 
koa, johon laite on kytketty. 


Varmistu, ettei näin käy. Tu- 
tustu Kuhnken jännitestabili- 
w saattoriin, joka kompensoi 
| jännitteen vaihtelut, suodat- 


i taa suurtaajuisia häiriöitä ja 
E jännitepiikkejä sekä kompen- 
soi epäsymmetrisen aalto- 


muodon. 


Kysy lisää komponenttien 
myyjiltämme tai jälleenmyy- 
jiltä. 


Honeywell Oy, Komponentit, Ruukintie 8, Espoo. Puh. 90-80101. H O n CEyWe i , 
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taulusta. Myöhempää käyt- 
töä varten ohjelma on taltioi- 
tavissa minikasetille. Reikä- 
nauhan lukijaa ei sisälly ko- 
neeseen, vaikka se ilmeisesti 
olisikin teknillisesti mahdollis- 
ta. Periaatteessa olisi tietysti 
mahdollista tehdä ohjelma 


minikasetille jollain muullakin 
laitteella kuin koneen ohjauk- 


sella, mutta se edellyttäisi oh- 
jelmakehitystyötä, sillä tällai- 
sia sovelluksia ei Maassamme 
ole Colchester CNC sorveilla 
tehty. 

Kierrosluvun valintaa lIu- 
kuunottamatta on koneen 
Anilam Crusader II L CNC oh- 
jaus "täysiverinen" kahden 
akselin mikroprosessoripoh- 
jainen numeerinen ohjaus. 


Karan —kierrosluku valitaan 
käsivalintaisella vaihteistolla, 
mutta karan käynnistys ja py- 
säytys ohjelmoidaan kuten 
muutkin toiminnot. 


VANHASSA VARAA 
PARANTAA 


Vanhan konstruktion moder- 
nisointi uuden ohjaus- ja 
käyttötekniikan avulla ei ole 
aivan tavallinen tapa numee- 
risesti ohjatun työstökoneen 
rakentamiseen. 

Tekniikka on kehittynyt 
myös muillakin alueilla kuin 
elektroniikassa. Koneiden 
rungot ja muut mekaaniset 
koneenelimet osataan tehdä 
paremmin kuin ennen, ja uu- 


Neljällä akselilla nopeasti 


Oy Axel von Knorringin Teknil- 
linen toimisto katsoi sopivim- 
maksi tarjota välinettä tehok- 
kaaseen lastuamiseen, koska 
epämääräinen tarjouspyyntö 
antoi siihen mahdollisuuden. 
Luulisi — esimerkkikappaleen 
valmistuvan neliakselisella 
Max Muller NC-sorvilla, kun 
karatehokin on 28kW. Tai jos 
se ei riitä niin lisävarusteena 
saa 43 kW karamoottorin. 
Työaikalaskelmaa ei Knor- 
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ringin tarjoukseen liittynyt, tiu- 
kassa aikataulusta johtuen, 
mutta luulisi neliakselisuudel- 
la ja moninkertaisella karate- 
holla voivan nipistää jonkin 
verran Colchesterin neljästä 
minuutista. Mutta eihän hin- 
takaan ole sama. Malli MD5IT 
4A Eltropilot CNC-ohjauksella 
tarjottiin hintaan noin 738.000 
mk. Hintaan ei sisälly pistepy- 
säytys, C-akseli, grafiikka ym. 
hienoudet, joita voidaan me- 


sien työstökoneiden kehityk- 
sessä on yleensä ratsastettu 
kehityksen aallonharjalla täl- 
läkin alueella. Uutta raken- 
nettaessa on vanhat kons- 
truktiot hylätty sikäli kun kehi- 
tystä on tapahtunut. 
Colchester on kuitenkin 
lähtenyt toiselle tielle tuotepo- 
litikassaan. Ilmeisesti työstö- 
konemarkkinoilla on nähty 
sopiva rako tämäntyyppiselle 
koneelle, ja hyväksi tuotanto- 
koneeksi tunnetun kärkisor- 
vin päälle on ollut hyvä raken- 
taa. Näin on saatu markki- 
noille NC-kone, joka on hin- 
naltaan edullinen, mutta omi- 
naisuuksiltaan lähtökohtana 
ollutta kärkisorvia luokkaa 
kehittyneempi. Colchester 


nestyksellä käyttää tässäkin 
tapauksessa. 

Minimikokoonpano, — jota 
Knorring tarjoaa kappaleen 
valmistamiseksi kokonaan 
sorvissa tulisi maksamaan 
noin 851.000 kaikkine tarvitta- 
vine välineineen. Tällöin mu- 
kana olisi 6 kW pyörivä työka- 
lu, +5* karan paikoitus, ra- 
diaalijyrsinpää, reikänauhan- 
lukija ja työkalut ja kiinnitti- 
met. 


CNC mallin Master 2500 
Grönblom — tarjosi hintaan 
189.000 mk, vapaasti varas- 
tossa Helsingissä. Hintaan si- 
sältyy kolmen päivän käyttö ja 
ohjelmointikoulutus suomen- 
kielellä, käyttöönotto opas- 
tuksineen sekä 12 kuukauden 
takuu. 
Esimerkkikappaleemme 

työstöajaksi Colchester 
CNC:llä Grönblom laski noin 
neljä minuuttia ilman aihion 
katkaisua ja avainvälin jyrsin- 
tää, joihin ei konetta tarjottu 
ollenkaan. Kappale katsottiin 
tehtävän viidellä työkalulla, 
joiksi Grönblom tarjosi SECO 
ja SNAP-TAP teränpitimiä ja 
paloja. Teränpitimien yhteis- 
hinnaksi tuli 2.319 mk. 


Jos työstökone varusteltai- 
siin "viimeisen päälle” Knor- 
ringin tarjouksen perusteella 
voitaisiin ottaa käyttöön suu- 
rempi karateho 43 kW, servo- 
käyttöinen C-akseli, värigra- 
fiikka ja muuttujaohjelmointi. 
Tällöin nousisi hintakin jo pit- 
källe toiselle miljoonalle. 


"TOTEAMME 
KUITENKIN. . .”' 

Hinnat perustuvat Max MUI- 
leriin hinnaston D-markka 
hintoihin, jotka tähän on 


muutettu kurssilla 1 DM = 
2,0985 FIM. Hinnat ovat voi- 
massa vapaasti valmistajan 
tehtaalla Länsi-Saksassa. 
Knorringin mukaan voidaan 
hinta asennettuna laskea 
käyttäen kurssia 1 DM = n. 
2,95 FIM, jolloin mukana ovat 
rahdit, tullit, vakuutukset ym. 
kulut. 

Tarjouksen yhteydessä 
Knorring toteaa, ettei kaikkia 
asiaan kuuluvia tietoja, kuten 
muita koneella valmistettavia 
kappaleita ole heidän tiedos- 
saan, ja siksi on jätetty auto- 
maattisen kappaleenkäsitte- 
lyn ja työstön valvonnan tar- 
joaminen sikseen. ”Toteam- 
me kuitenkin, että Max Muller 
on eräs maailman johtavia 
portaalipanostajalla — varus- 
tettujen —tuotantoyksiköiden 
toimittajia”, lukee tarjouskir- 
jeessä. 


Yhden miehen solu 


Suurimman tarjouksen teki 
suurin koneliike. Machinery 
Oy:n tarjouksen loppusumma 
on 1.684.730 mk vapaasti Ves- 
teräsissa veroineen. Hinnalla 
sitten saakin yhtä ja toista. 
Tarjouksessaan Machinery 
oletti, että kappale tullaan val- 
mistamaan solussa, jossa jo 
on vannesaha ja polvityyppi- 
nen jyrsinkone, ja tarjosi kai- 
ken muun. Varmuuden vuoksi 
saimme hinnastot myös länsi- 
saksalaisista Kasto sahoista 


Machinery Oy:n edustama 
ruotsalainen SMT Swedturn 12 
CPC portaalipanostajalla va- 
rustettuna. 


ja espanjalaisista Fexac ja 
neuvostoliittolaisista Stanko 
jyrsinkoneista. 


AUTOMATIIKKAA JA 
KAPASITEETTIA 


Machinery katsoi tilaisuuten- 


sa tulleen ja esitteli mitä kaik- 
kea voidaan |iittää SMT:n 
Swedturn 12:en ja mitä palve- 
luja voi työstökonemaahan- 
tuoja tarjota asiakkaalleen. 
Esille ei tullut ainoastaan vali- 
koimaa vaan myös teknistä 
osaamista. 


Mikälli kuviteltu konepaja 
investoisi Machineryn = tar- 
jouksen mukaisesti tarkoituk- 
senaan valmistaa esimerkki- 
kappaletta, saattaisi takaisin- 
maksuaika siirtyä seuraaville 
sukupolville, mutta eihän ase- 
telma alun alkaenkaan ollut 
näin yksiselitteinen. Tarkoi- 
tushan oli antaa suhteellisen 
vapaat kädet tekniikan valin- 
taan eikä tarjottavaa kapasi- 
teettia tahdottukaan rajoittaa 
esimerkkiin. Vuotuinen val- 
mistusmäärä 2500 kpl tulisi 
sorvatuksi SMT:llä alle seitse- 
mässätoista päivässä, ja 50 
kpl:n erä alle kolmessa tunnis- 
sa, sillä kokonaiskoneaika 
panostuksineen on 3,22 mi- 
nuuttia. 


TÄYDELLINEN 
VARUSTELU 


Machinery on panostanut tar- 
jouksensa valmisteluun ihail- 
tavalla tavalla. Asiaa ei ole 
kuitattu hinnastolla ja esite- 
nipulla kuten olisi saattanut 
odottaa, vaan saimme vas- 
taanottaa tarjouksen asian- 
mukaisine erittelyineen, työ- 
aikalaskelmat, solun layout- 
suunnitelman materiaalin vir- 
tauskaavioineen sekä mene- 
telmäselvityksen. 

Tarjouksen sisältämä var- 
sin runsas tavaramäärä voi- 
taisin karkeasti jakaa esimer- 
kiksi seuraavasti: 
Kone 
leuat&työkalut 
teränvalvonta 
panostus (CPC) 
lisävarusteita 
mittaohjaus 
kuljetin 57.30 
turvalaitteet 14.400 

Koneen hintaan sisältyy rei- 


p» 


1.102.200 
32.280 
26.700 

312.500 
15.000 
124.300 


PAPERISSA ON KAKSI PUOLTA. 
RICOH 
KOPIOI NIILLE MOLEMMILLE — AUTOMAATTISESTI. 


Ricoh-kopiokonemallisto on maailman 
laajimpia. Suomessa niitä edustaa 


Wulff. Värit, zoomaus, kaksipuolisuus, 
yleensä kaikki edistyksellisyys liittyy 
nimeen Ricoh. Valtakunnallinen Wulff 
Data-ketju piirimyyjineen takaa laitteille 
parhaan mahdollisen huollon. 


RICOH mallisto on esillä KT-85 näytte- 
lyssä Turussa 4.—7.9.1985 osastol- 
lamme n:o A 10. TERVETULOA! 
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ä:äösesssessse: 


Wulff Data Myynti- ja huoltopisteet: Helsinki 90-6924122 e Tampere 931-146 600 « Turku 921-363 400 « Kuopio 971-124 700 « Oulu 981-223555 e 
Kemi 980-23 820 e Lahti 918-515115 e Sekä piirimyyjät kautta maan. 
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Machinery perusti tarjouksen- 
sa olettamukseen, että kappa- 
le valmistetaan tuotantosolus- 
sa, jota hoitaa yksi työntekijä. 


känauhan lukija ja liitäntä lä- 
vistimelle, ohjaus, hydrauli- 
nen istukka. Kone on tähän 
hintaan asianmukaisesti va- 
rustettuna CPC:tä varten. 

Leuat & kalut sisältää kol- 
me sarjaa pehmeitä leukoja 
(hydraulisen istukan mukana 
tulee yksi sarja kovia leukoja), 
vasemman puoleisen lastun- 
suojan automaattisen avaa- 
misen, kymmenen työkalun 
pidintä ja varatyökalun ohjel- 
moinnin. 


Oy Julius Tallberg Ab on kor- 
kean teknologian kauppias ja 
maahantuoja, vaikka työstö- 
konetekniikka ei olekaan ollut 
sen voimakkaimpia vaikutus- 
alueita. Tallberg on ansain- 
nut kannuksensa kappaleta- 
varateollisuudessa = parem- 
minkin robotiikan ja hitsaus- 
tekniikan asiantuntemuksel- 
laan. 
Työstökonekyselyymme 

saimme kuitenkin varsin kil- 
pailukykyisen vastauksen 
omassa luokassaan: Boxford 
kärkisorvi IS 11.30 hintaan 
35.050 mk — 12 %. Lisähin- 
taan digitaalinäyttö 13.700 
mk. Kaikessa yksinkertaisuu- 
dessaan käyttökelpoinen 
vaihtoehto väljän tarjous- 
pyynnön puitteissa. Koneen 
suomenkielisen esitteen mu- 
kaan se sopii erinomaisesti 
ammattiopetukseen ja €toi- 
saalta myös —yleissorveiksi 


Machinery liitti tarjoukseensa 
myös menetelmäselvityksen 
teräratoineen ja käytettävine 
työkaluineen. 


CPC on portaalityyppinen 
panostaja tarpeellisine oh- 
jaus- ym. välineineen ja tarttu- 
jineen. 

Kuljetinratkaisuksi on Mac- 
hinery tarjonnut tahtipöydän 
ja siihen sopivat sisään- ja 
ulossyöttöradat. 

Kehittyneet laitteet vaativat 
kehittyneet käyttäjät, niinpä 
konekauppoihin kuuluu aina 
käyttö-, huolto- ja ohjelmointi- 
koulutusta. Tässä tapaukses- 
sa kolme päivää kutakin. 


korjauspajoille ja piensarja- 
tuotantoon. 

Kuten esittelyistä käy ilmi 
voidaan sama sorvaustyö 
tehdä monenlaisella koneella 
ja varsinkin monenhintaisella 
koneella. Ei voida yksiselittei- 
sesti sanoa jonkun ratkaisun 
olevan parempi kuin joku toi- 
nen, ellei tarkemmin esitetä 
puitteita, joissa konetta tul- 
laan käyttämään. 

Valintakriteerinä kävisi esi- 
merkiksi hinta, joka valmistet- 
tavalle kappaleelle kullakin 
laitteistolle tulee. Tähän vai- 
kuttavia tekijöitä on niin mo- 
nia, ettei niitä kaikkia voida ot- 
taa huomioon ja arvioida kir- 
joituspöydän ääressä. Tär- 
keimpiä näistä kustannuste- 
kijöistä — lienevät — kuitenkin 
käyttö- ja pääomakustan- 
nukset, jotka puolestaan riip- 
puvat energian hinnasta, ra- 
hoituksesta ym.ym. [] 


Värivalmis pitää 
stannukset kuri 


Kustannussäästö 


Kokonaiskustannus 
käytettäessä 
muovipinnoitettua 
teräslevyä 


Asiallinen 
jätekaasujen 
käsittelylaitos. 
Vai vaihto 
Värivalmiiseen? 
Kannattaa laskea. 


Ilmansuojelu tehostuu uuden lain myötä. 
Määräykset muuttuvat, toleranssit tiukkene- 
vat. Eivätkä mm. jätekaasujen käsittely- 
laitokset ole mitään pieniä investointeja. 


Jokaisessa kestokulutustavaroita valmis- 
tavassa tuotantolaitoksessa kannattaa 
laskea tarkasti kuinka paljon turhia 


kustannuksia säästää muovipinnoitettu 
teräslevy. 


Kustannus pinta-alayksikköä kohti 


Rautaruukin Värivalmis. 


Vieressä on yksi esimerkki saavutettavista 


säästöistä. Miltä teidän käyränne näyttää? 


Tarkempia tietoja Värivalmiista saat 
oheisella kupongilla tai suoraan 
Rautaruukin teknisestä neuvonnasta. 


RAUTARUUKKI OY 


Tekninen neuvonta 


— 13300 HAMEENLINNA 30 
prosessivaihe puh. 917-2061, telex 2327 steel sf 


KYLLÄ Yritys: 
Olen kiinnostunut Värivalmiista Nimi 
ja kustannusten kurissa pitämisestä. 
Tehtävä 
| | Lähettäkää minulle 
Värivalmis-esite Osoite 
Postiosoite: 


[ ] Lähettäkää minulle 
Värivalmis-värikartta Puhelin: 


ROGER MAUNULA & 
KARI MALMBERG 


Tunnetuilla työntutki- 
mus- ja mittausmene- 
telmillä on ollut työläs- 
tä analysoida työme- 
netelmiä, määrittää 
työn suoritusaika sekä 
rakentaa standardiai- 
kajärjestelmiä sarja- 
luonteisiin kokoonpa- 
notöihin, joiden kesto- 
aika voidaan laskea 
kestävän minuuteista 
muutamaan tuntiin. 
Tämän ongelman 
poistamiseksi on Me- 
netelmätekninen yh- 
distys r.y. (MTY) yh- 
dessä muutamien suo- 
malaisten yritysten 
kanssa kehittänyt ns. 
MAR-S järjestelmän 
kokoonpanotöiden 
menetelmän- ja ajan- 
määritykseen. 


[][] Järjestelmä pohjautuu jo 
aikaisemmin Suomessa kehi- 
tettyihin MAR-A ja MAR-K me- 
nettelytapoihin, joista MAR-A 
on suurten yksittäisten ko- 
koonpanotöiden ja MAR-K 
kunnossapitotöiden — mene- 
telmä- ja ajanmääritysjärjes- 
telmä. 

MAR-S järjestelmän käyttö- 
alueet ovat: 

— työmenetelmäkuvausten 
teko 

— standardiaikajarjestel- 
mien teko 

kokoonpanotyön ajanmaääri- 

tystä varten. 

Edellämainitun perusteella 
voidaan järjestelmiä rakentaa 
O tuotannonsuunnitteluun 
O tuotehinnoitteluun 
O tarjouslaskentaan ja 
O palkkaukseen 
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KOKOONPA 


LÄHTÖKOHTANA TUOTE 
RAKENNEOSINEEN 


MAR-S järjestelmä muodos- 
tuu kahdesta päävaiheesta 
— analyysistä ja synteesistä. 


Analyysi — työnkuvaus 


Lähtökohtana on aina tuo- 
te ja sen rakenneosat. Osako- 


koonpanojen työsisältö kuva- 
taan ns. analyysillä käyttäen 
järjestelmän standardisoituja 
työnosia. Työnkuvausta täy- 
dennetään aikaan vaikutta- 
villa tekijöillä — standardi- 
muuttujilla ja niiden numeeri- 
silla arvoilla. 

Työnosien — ajanmäärityk- 
sessä käytetään järjestelmän 
käyttöönoton yhteydessä ke- 


hitettyjä 


työnosakohtaisia 
ajanmääritysjärjestelmiä. 


Synteesi — ajanlaskenta 


Analyysien pohjalta koo- 
taan suurempia työkokonai- 
suuksia työajan laskentaleh- 
dille, joilla lasketaan uusille 
kokoonpanoille työaika. 

MAR-S järjestelmä sellaise- 


NOON MARS 


Tämän aukeaman työkuvat 
ovat ohjaamon asentamisesta 
kuorma-autoon. 


naan ei ole valmis ajanmääri- 
tysjärjestelmä, vaan menette- 
lytapa, jolla sellainen voidaan 
rakentaa yrityksen omiin ko- 


koonpanotöihin tarkoituk- 
senmukaisella ja rationaali- 
sella tavalla sekä halutulla 
ajanmääritystarkkuudella. 


KÄYTTÖALUEENA 


KOKOONPANOTYÖT 


MAR-S järjestelmän käyttö- 

alueet rajoittuvat kokoonpa- 

notöihin. Käyttöalueet ovat 
seuraavat: 

— kokoonpanomenetelmien 
työsisällön kuvaus, työ- 
ajan määritys ja työohje 

— menetelmien kehittämisen 
ja kokoonpanoystävällis- 
ten — konstruktioiden — ja 
osien suunnittelun apuva- 
line 

— yhteistyön — kehittäminen 
tuotannon ja tuotesuun- 
nittelun välillä, kohderyh- 
minä mm.: 

— tuotesuunnittelijat 
— menetelmämiehet 
— työnjohto 
— työntekijät 


ANALYYSI 
TYÖOHJEEKSI 


MAR-S analyysit, joita teh- 
dään järjestelmän käyttöön- 
oton yhteydessä, kuvaavat 
kokoonpanotöiden työmene- 
telmiä sopivalla karkeustasol- 
la. 

Työmenetelmän Kuvaus 
laaditaan sellaisella tasolla, 
ettei sen tekeminen vie liikaa 
aikaa verrattuna työssä käy- 
tettävään aikaan, mutta syn- 
tyvä — menetelmäkuvaustaso 
on kuitenkin riittävä, jotta 
analyysiä voidaan käyttää 
työohjeena. 

Analyysinopeus on selvästi 
yli 1:1. Tämä tarkoittaa, että 
analyysin tekemiseen menee 
vähemmän aikaa kuin työvai- 
heen kokonaiskestoaika. No- 
peus asettuu tapauksesta 
riippuen 10:1 ja 20:1 välille. 


SÄÄSTÖJÄ TYÖAJASSA 


MAR-S analyysi on erinomai- 
nen apuväline työmenetel- 
mien kehittämiseen. Kokoon- 
panotyön työsisällön kuvaus- 
tapa (analyysi) on selväkieli- 
nen kertomus työtapahtu- 


masta. Se osoittaa, mihin työ- 
tapoihin kuluu eniten työai- 
kaa. 

Kun menetelmien kehittä- 
mistyö näin ollen kohdiste- 
taan oleellisiin työtapahtu- 
miin, saadaan suhteellisen 
pienellä työpanoksella = ai- 
kaan suuriakin säästöjä käy- 
tettävän työajan suhteen. 

Menetelmäkuvaukset »pal- 
jastavat myös erittäin selvästi 
työläät  kokoonpanovaiheet, 
jolloin esim. arvoanalyysiä hy- 
väksikäyttäen voidaan osa- 
kokoonpanot ja osat kehittää 
kokoonpanoystävällisem- 
miksi. 


TUOTANTO JA 
TUOTESUUNNITTELIJAT 
YHTEISTYÖSSÄ 


MAR-S järjestelmän sovelta- 
misen yhteydessä tulee kou- 
luttaa tuotannon henkilöstön 
lisäksi myös tuotesuunnitteli- 
joita. Käyttöönoton yhteydes- 
sä analyysejä tehdään työ- 
ryhmissä, joissa on edustet- 
tuina tuotesuunnittelu, työn- 
johto, työntekijät sekä mene- 
telmämiehet. 

Näin menetellen saa tuote- 
suunnittelija kaipaamansa 
kirjallisen kuvan työtapahtu- 
masta, kun kokoonpanota- 
pahtuma selvitetään MAR-S 
analyysin muodossa yhteis- 
työssä toteuttavien henkilös- 
töryhmien edustajien kanssa. 

Työnjohto ja työntekijät voi- 
vat tällä tavalla suoraan olla 
mukana omien töittensä ja 
työolosuhteittensa kehittämi- 
sessä ja lopputuloksena on 
kaikkia osapuolia tyydyttävä 
lopputulos, joka ilmenee 


— parempana tuotekonst- 
ruktioratkaisuna 

— parempana työmenetel- 
mänä 

— parempina työolosuhtei- 
na 


p 
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Hyvin 
standardoitu 


TYÖNOSAT 
STANDARDOITU 


MAR-S järjestelmä on syste- 
maattinen — kokoonpanotöi- 
den menetelmän ja ajanmää- 
ritysjärjestelmän rakentami- 
sen runko. Käyttöönottoa hel- 
pottaa järjestelmän standar- 
doidut lomakkeet ja etenemis- 
menettely. = Työelementteinä 
käytettävät työnosat on stan- 
dardoitu (30 kpl), niihin vai- 
kuttavat muuttujat on selvitet- 
ty ja jaettu kolmeen standar- 
doituun pääryhmään. Lo- 
makkeet analysointia varten 
on standardoitu. 

Ainoa osa järjestelmää, 
missä ei standardointia voida 
suorittaa, on työajan ajan- 
määritysjärjestelmien raken- 
taminen. Järjestelmä sisältää 
kuitenkin yksityiskohtaiset 
ohjeet niiden suunnitteluun, 
jolloin rakentaminen on suh- 
teellisen helppoa. MAR-S jär- 
jestelmän = käyttöönotto — ei 
vaadi osallistuvilta henkilöiltä 
perusteellista rationalisointi- 
tai työntutkimuskoulutusta. 

Työaikojen määrittämises- 
sä työntutkimusten avulla on 
kuitenkin käytettävä koulutet- 
tuja työntutkijoita. 


MAR-S JÄRJESTELMÄN 
KÄYTTÖÖNOTTO 


Järjestelmän käyttöönotto 
noudattaa seuraavaa etene- 
mistapaa vaiheittain: 
1. Tuotekartoitus ja tyypillis- 
ten osakokoonpanojen 
selvittäminen 
Työnkuvaus 
Painoarvotarkastelu 
Ajanmääritysjärjestelmän 
suunnittelu 
5. Ajanmääritys 
6. Kokoonpano- ja osako- 
koonpanojen laskentaleh- 
tien teko 
Periaatekuva 
Kuvio 2. MAR-S -järjestelmän 
käyttöönotto. 


00.70 
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Vaihe 1. 
Tuotekartoitus ja tyypillisten 
osakokoonpanojen selvittä- 
minen 
Aloitettaessa MAR-S järjes- 
telmän soveltaminen tehdään 
ensiksi tuotekartoitus. Tuot- 
teet jaetaan osakokoonpa- 
noihin ja niistä valitaan tyypil- 
liset toistuvat työt seuraavaa 
vaihetta varten. 
Vaihe 2. 
Työnkuvaus 
Osakokoonpanojen työsi- 
sältö kuvataan MAR-S ana- 
lyysilomakkeelle järjestelmän 
standardoitujen elementtien 
— työnosien — avulla. Näin 
syntyy ns. MAR-S analyysi. 
Tässä vaiheessa arvioidaan 
elementtien vaatima työaika. 
Kuvio 3. MAR-S -analyysi. 


Vaihe 3. 
Painoarvotarkastelu 

KUN riittävä määrä osako- 
koonpanotöitä on analysoitu 
MAR-S työnosilla ja työajat ar- 
vioitu, laaditaan työnosien 
esiintymiskertojen ja arvioi- 
dun työajan suhteen pylväs- 
diagrammi. Tämä kertoo mit- 
kä työnosat toistuvat usein ja 
mitkä ovat merkitykselliset ko- 
konaistyöaikansa suhteen. 
Vaihe 4. 
Ajanmääritysjärjestelmän 
suunnittelu 

KUN merkittävät työnosat 
on määritetty kokonaisaikan- 
sa ja esiintymiskertojensa 
suhteen suunnitellaan niille 
ajanmääritystavat. Tämän 
yhteydessä tehdään työn- 
osien muuttuja-analyysit. 
Työn — yksinkertaistamiseksi 
on työnosien muuttujat jo 
edeltäkäsin selvitetty MAR-S 
järjestelmässä sekä nimityk- 
set standardoitu. Muuttujat 
porrastetaan annettujen oh- 
jelden mukaan. 
Vaihe 5. 
Ajanmääritys 

Ajanmääritysjärjestelmiin 
hankitaan ajat tarkoituksen 


mukaisesti. Jos työnosa on 
merkittävä — esiintymiskerto- 
jensa tai kokonaisaikansa 
suhteen, on syytä käyttää 


työntutkimustekniikoita avuk- 
si. Jos työnosan merkitys on 
vähäinen, riittänee vaikkapa 
työajan arviointi. 

Kun ajanmääritysjärjestel- 
mään on saatu ajat, käyte- 
tään näitä jatkossa tehtäessä 
osakokoonpanoista MAR- 
analyysejä. Nyt ei tarvitse 
enää arvioida aikoja. 


Yläkuvassa kasvinsuojeluruis- A 


ku osina, viereisessä kuvassa 
MAR-S -menetelmää hyväksi- 
käyttäen koottu valmis tuote. 


Kuvio 1. MAR-S -järjestelmän 


soveltamisalue. 
MA 


- 


TYÖNVAIHE 
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LIIKERYHMÄ 


LIIKESARJA 


PERUSLIIKE 


Vaihe 6. 
Kokoonpano- ja osakokoon- 
panojen laskentalehtien te- 
ko 

MAR-S järjestelmän käyt- 
töönoton viimeinen vaihe on 
synteesin laadinta ts. lasken- 


RAJOITETUT 


YLEISPÄTEVÄT 


TOIMINTO- JA | 
LIIKEAIKA- | 


JÄRJESTELMÄT 


talehtien suunnittelu. Tässä 
käytetään normaalia opittua 
tekniikkaa standardiaikajär- 
jestelmien suunnittelusta. 
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Mikrojaätti. lestivoittaja! 


s 550/555 henkilökohtainen tietokone on enem- 
män monessa suhteessa. 

Sillä on tehokkain hinta/hyötysuhde. Esim. Sanyo 
MBC 555-2 14.880,-. 

Sillä on testivoittoja U.S.A:sta. ComputerWorld-julkaisussa 
kolme sijaa kymmenen parhaan joukossa 118 testatusta. 

Sillä on pidempi takuu (12 kk/). 

Sillä on Sanyo-etuna yli 14.000 mk pakettiohjelmisto alle 
neljän tonnin (tekstinkäsittely, taulukkolaskenta, kortisto- ja 
raporttiohjelmat). 

Tule tutustumaan Sanyo-Mikrojättiin meillä. 

PS. IBM-PC yhteensopivuus takaa sadoittain eri ohjelmia. 


i 
i 
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Woniam Wi Data 


"Maahantuoja: OY WONIAM DATA AB, KUMPULANTIE 17 B, 00520 HELSINKI P (90) 738011. — = 


JE 


"Ky (968) 20 600. LAHDESSA Lahtidata Oy (918) 515 575. | 
Konttoriratas Oy (931) 35887 ja J-Data Ky (931) 147 9 


Laskentalehdet palvelevat 
lähinnä jatkossa työnsuun- 


1. Valmistelutyönosat 


nittelua, tuotehinnoittelua se- 
kä tarjouslaskentaa. 


1.1. TUTUSTUMINEN TUTU 
1.2. VALMISTELU VALM 
2. Yhdistämistyönosat 
2.1. ASETTAMINEN ASET 
2.2. LYÖMINEN LYÖM 
2.3. RUUVAAMINEN RUUV 
2.4. NIITTAAMINEN NIIT 
2.5. SILLOITTAMINEN SILL 
2.6. HITSAAMINEN HITS 
2.7. JUOTTAMINEN JUOT 
2.8. PURISTAMINEN PURI 
2.9. KUTISTAMINEN KUTI 
2.10. LIIMAAMINEN LIM 
2.11. SITOMINEN SITO 
3. Työstämistyönosat 
3.1. VIILAAMINEN VIIL 
3.2. KAAPIMINEN KAAP 
3.3. HIOMINEN HIOM 
3.4. PORAAMINEN PORA 
3..5x. KIERTEITTÄMINEN KIER 
3.6. KALVIMINEN KALV 
3.7. SAHAAMINEN SAHA 
3.8. LEIKKAAMINEN LEIK 
3.9. POLTTOLEIKAAMINEN POLT 
3. 10. MUOKKAAMINEN MUOK 
4. Erityistyönosat 
4.1. PAIKANTAMINEN PAIK 
4.2. SOVITTAMINEN SOVI 
4.3. TARKASTAMINEN TARK 
4.4. PUHDISTAMINEN PUHD 
4.5. SUOJAAMINEN SUOJ 
4.6. PURKAMINEN PURK 
4.7. SIIRTÄMINEN SIIR 


— työstämistyönosat TYÖNOSALEHDET 
* EHO-KONE O — erityistyönosat SELVITTÄVÄT 
KASVINSUOJELURUISKU 3/700/10 | = JA 
—KOKOONPo PYÖPAIKKA KOK.P. 03- E, a PYH 1 MAR-S-ANALYYSI TYÖNOSAN 
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| SAILIOT | RUNGOT — | ULKOA - KOKOONPANOP. ON | PUNPP. KARR.| RUNGOT, VAUNUSSA 4 : , Työnosalehdet — määrittävät 
| Työnosat — toistuvat — usein 


kunkin työnosan sisällön tar- 
kasti. Lehdestä käy ilmi paitsi 
työnosan määritelmä, myös 
sen alkamis- ja päättymishet- 


ASE =. 15 KG 0. TELINEESTÄ > RUNKOON K M TN määrätyssä järjestyksessä 
= ; muodostaen rytmejä. Rytmit 
kasin — | Tanvut. moto | ovat suurempia työkokonai- 


sa -MUTTERI M8 2 KPL |HYLLYSIÄ — RUNKOON IN 


Jalkoumtenn m. Wm ja. VARNN. 


| $ nn kaik kok e 361 1 ateen 
SUR 2] PAINE NI 
= | L MUVENIT.- | 


TYÖNOSITTELU OSIIN 


Kokoonpanotyö koostuu eri- 
laisista vakiotyönosista, joita 
MAR-S järjestelmässä on 30 
kpl. Työnosat voidaan jakaa 
neljään pääryhmään 

— valmistelutyönosat 

— yhdistämistyönosat 
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suuksia ja ovat usein myös yri- 
tyskohtaisia. 

Rytmejä ei käsitellä työn- 
osalehdillä, mutta niistä on 
yrityskohtaisesti syytä tehdä 
vastaavia —”rytmilehtiä” = ja 
määritettävä alkamis- ja päät- 
tymishetket sekä työsisältö. 


ki. Lisäksi lehdellä on lueteltu 
muuttujat, jotka mahdollisesti 
vaikuttavat työnosaan, sekä 
työnosan ajateltu työsisältö, 
tarvittavat työvälineet ja tar- 
vikkeet. 

Kurssiaineiston = työnosa- 
lehdet ovat yleispäteviä. Jo- 
kaisessa yrityksessä tulee nä- 
mä täsmentää oman tarpeen 
mukaan ja soveltajien tulee 
tuntea niiden sisältö tarkas- 
ti. EI 


MAAILMALTA 


Veljesjärjestöt 


REFA — VERBAND FUR ARBEITSSTUDIEN 
UND BETRIEBSORGANISATION 


[] [Mikä on maailman suuurin 
rationalisointijärjestö REFA? Mitä 
se tekee? Se on kansainvälisesti 
tunnettu tutkimus- ja koulutusjär- 
jestö, jolla on yhteistyötä paitsi 
saksankielisten naapurimaitten- 
sa mm. Argentiinan, Brasilian, 
Turkin, Unkarin, Espanjan, Por- 
tugalin ja Intian kanssa. Se on vie- 
mässä taitotietoansa Aasiaan. Se 
kouluttaa vuosittain 15.000 alan 
ammattilaista. 

Kuusikymmentä vuotta jatku- 
neen toimintansa aikana 
REFA:sta on kehittynyt maailman 
laajin organisaatio työntutkimuk- 
sen, rationalisoinnin ja teollisuu- 
den johtamistaidon alalla. 

Järjestön pysyviä tehtäviä ovat 
työntutkimuksen, työnorgani- 
soinnin ja niihin läheisesti liitty- 
vien alojen kehittäminen ja edis- 
täminen. Toiminnan tavoitteena 
on talouden ja kilpailukyvyn sekä 
työolosuhteiden parantaminen. 
Tavoite on ollut ja tulee olemaan 
60-vuotiaan järjestön toiminnan 
perusta. 

Tavoitteensa toteuttamiseksi 
REFA on omaksunut organisaa- 
tion, joka on sekä koko Liittotasa- 
vallan käsittävä että keskitetty. 


Organisaatio 


REFA:an kuuluu 40.000 henkilö- 
ja 3.000 yritysjäsentä (lisäksi jäse- 
niä on ulkomailla). Jäsenet ovat 
organisoituneet 136 paikalliseen 
yhdistykseen, jotka puolestaan 
muodostavat seitsemän alueel- 
lista yksikköä. Jälkimmäiset kuu- 
luvat REFA:an, jonka pääkonttori 


sijaitsee Darmstadtissa 
Frankfurtin a.M. kyljessä). 

REFA:n pääkonttorin ja sen yh- 
teydessä toimivan REFA-keskuk- 
sen tehtävänä on hankkia jäse- 
niltä ja muilta ammatillisilta pii- 
reiltä tietoa, kehittää sitä käytän- 
nön menetelmiksi ja tekniikoiksi 
ja levittää sitä seminaareissa ja 
konferensseissa, joita järjestävät 
niin paikalliset yhdistykset kuin it- 
se keskusjärjestökin. Tietoa levi- 
tetään myös julkaisemalla alan 
lehtiä sekä oppi- ja kurssikirjoja. 

Kun järjestön toiminnan alku- 
vaiheessa painopiste oli työntut- 
kimuksessa, tuotannon suunnit- 
telussa ja ohjauksessa, se on tä- 
nä päivänä siirtynyt toimisto- ja 
hallinnollisen työn tutkimiseen ja 
organisointiin ja rationalisointiin, 
tietokonesovelluksiin ja johtami- 
sen kehittämiseen. 

Koko —Liittotasavallassa = (ja 
myös ulkomailla) toteutettava 
koulutusohjelma on seuraavan- 
lainen: 

* REFA-työntutkimuksen perus- 
kurssi 

* REFA-jatkokurssit: tuotannon 
suunnittelu ja ohjaus, tietoko- 
neohjaus, tilasto-oppi, kustan- 
nuslaskenta, teknologia 

* REFA-teknikkotutkinto 

* REFA-insinööritutkinto 

REFA-konttori- ja hallinnon ra- 

tionalisointikurssi 

REFA-tietokonesovelluskurssi 

”Räätälintyönä” — suunnitellut 

yrityskohtaiset erityisseminaa- 

rit 

Kursseilla käytetään menetel- 
mien kehittämisestä kirjoitettuja 
oppikirjoja: 


(aivan 


* 


* 


* 


— Työntutkimusmenetelmät, 
kuusi kirjaa 

— Tuotannon suunnittelu- ja 
ohjausmenetelmät, kolme kir- 
jaa 

— loimisto- ja hallinnollisen 
työn organisointimeneteimät, 
neljä kirjaa 

— Opetus- ja opettaja-aineistot 

— FErityisjulkaisut 

Tiedon syventämis- ja ajan- 
kohtaistarvetta palvelevat seu- 
raavat määräajoin ilmestyvät jul- 
kaisut: 

— Kaksi kertaa kuussa ilmesty- 
vät REFA-uutiset, joka menee 
henkilökohtaisena työntutki- 
joille sekä teollisuuden orga- 
nisaatioille 

— Kaksi kertaa kuussa ilmesty- 
vä Nykyaikainen johtaminen 
ja rationalisointi -lehti, joka on 
tarkoitettu ylimmälle johdolle 

— Ergonomialehti, joka ilmestyy 
neljännesvuosittain ja jota jul- 
kaisevat yhteistyössä REFA ja 
Saksan Ergonomiayhdistys. 
Lehti menee yritysten ja kor- 
keakoulujen ammattilaisille. 

REFA:n ”know how:ta” kehit- 
tää 80 pääkonttorissa työskente- 
levää spesialistia, joita avustaa 
300 vierailijatiedemiestä ja 40 työ- 
ryhmää, joiden jäsenet koostuvat 
yritysten ja talouselämän eri or- 
ganisaatiotasojen asiantuntijois- 
ta ja johtamistehtävissä toimivis- 
ta. 

Seuraavat luvut osoittavat tä- 
män panoksen merkityksen teol- 
lisuudelle ja julkiselle hallinnolle: 
— n. 15.000 kurssiosanottajaa 

koulutetaan vuosittain 1.200 
koulutetun  REFA-ohjaajan 


toimesta 
— Osallistujatuntimäärä = nou- 
see n. neljään miljoonaan 


vuosittain; luku kertoo, että 
REFA on Euroopan suurin yk- 


sityinen koulutusorganisaa- 
tio 
— Kirjaa  ”Työntutkimusmene- 


telmät” on myyty 210.000 kpl 
ja kirjaa ”Tuotannon suunnit- 
telu- ja ohjausmenetelmät” 
40.000 kpl; kirjat ovat luetuim- 
pia erityisoppikirjoja maail- 


massa 
— REFA-uutisten painos on 
50.000 kpl, lukijamäärä on 


300.000, Nykyaikainen johta- 
minen ja rationalisointi -leh- 
den painosmäärä on 5.500 ja 
lehti on luetuimpia lajissaan 

— REFA-metodologiaa sovelle- 
taan yhteistyösopimuksin 
metalliteollisuudessa ja muil- 
la talouselämän sektoreilla. 

Tällä hetkellä muut Euroopan 
maat ja muiden maanosien maat 
osoittavat kasvavaa kiinnostusta 
REFA-metodologiaa kohtaan 
hyödyntääkseen sitä omissa ta- 
lousjärjestelmissään. 

REFA ei kieltäydy yhteistyöstä 
vaan pitää tervetulleena laajen- 
tumista ja palautetta muissa 
maissa saaduista kokemuksista. 

Liittotasavallan hallitus, todet- 
tuaan REFA-know how:n merki- 
tyksen kansainvälisten suhteiden 
vahvistamisessa, tukee taloudel- 
lisesti REFA-know how:n siirtoa 
eri maihin. O] 


Irma Lepistö 
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Connection- teollisuuskalustesarja 


Oy Grönblom Ab ryhtyy markkinoi- 
maan Suomessa ruotsalaista Con- 
nection-teollisuuskalustesarjaa. 
Sarja on suunniteltu palvelemaan 
erityisesti konepaja- ja elektroniik- 
kateollisuutta, mutta se soveltuu 
myös muuhun kokoonpanoteolli- 
suuteen sekä esimerkiksi ammatti- 
koulujen työsaleihin. 
Connection-sarjaan kuuluu eri- 
laisia pöytiä ja niiden lisävarusteita, 
kaappeja, hyllyjä, vaunuja, valaisi- 
mia ja tuoleja. Keskeistä sarjassa on 
sen modulirakenne. Sen ansiosta 
sarjan kaikki osat liittyvät toisiinsa ja 


tielle. 


Hewlett-Packard 
Piispankallion 
Piilaaksoon. 


HP:n uusi toimitalo on valmistunut Espoon Piispankallion- 


rakenteita voidaan tarpeen mukaan 
laajentaa ja muovata uudelleen. 
Mittasuhteissa on otettu huomioon 
suositellut työmitat, joten esimerkik- 
si työtasojen korkeudet ovat säädet- 
täviä. Kokonaisuudet on myös help- 
po koota. Työtilatarvikkeet saa eri- 
koistilauksesta myös mittatilaustyö- 
nä. 

Connection-sarjan valmistaja 
GBP on erikoistunut teollisuuska- 
lusteiden valmistukseen. Se on yksi 
Pohjoismaiden suurimmista valmis- 
tajista. 


Muutto sujui suunnitelmien mukaisesti ja nyt uudessa 
talossa tehdään töitä jo täydellä teholla. 


RAIN 


Kuitinmäentie 


Piispan 
kalliontie 


L] 
- 


Helsinki [> 


t-— Länsiväylä 


-— 


== 
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kaitten menestys. 


sen tuloksellisuudesta. 
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Oma toimitalo merkitsee meille monia asioita. 
Uusia työskentelytiloja. Mahdollisuutta kasvaa. Ja edel- 

lytyksiä tarjota asiakkaillemme entistä parempaa palvelua. 
HP:n tavoitteena on menestys. Sekä oma että asiak- 


Oma toimitalo on osoitus tähän tavoitteeseen pyrkimi- 


Oma toimitalo on myös paikka, jossa ponnisteluja tule- 
vaisuuden menestystä kohti on hyvä jatkaa. 


Uusi osoitteemme: Hewlett-Packard Oy, Piispankallion- 
tie 17, 02200 Espoo. Uusi puhelinnumeromme: (90) 887 21. 


UA Packarn 


Hiltin TP 400 
-piikkausvasara 


6,5 kg:n paino merkitsee helpotusta 
varsinkin jatkuvaan piikkaustyö- 
hön. TP 400 -piikkausvasaran käyt- 
tömukavuutta lisäävät muotoilu ja 
tekniset ratkaisut, tyhjäiskuvaimen- 
nin, portaaton kierrosluvun säätö, 
erikoisvaimennetut kahvat sekä kyt- 
kimen muoto. 

Laajan = erikoistalttaohjelmansa 
ansiosta TP 400 sopii kaikkiin piik- 
kaustöihin. 

Hilti TP 400 -piikkausvasaraa tuo 
maahan Oy Martor Ab 


Henkilökohtainen 
IFPS 


IFPS/Personal on henkilökohtaisiin 
mikrotietokoneisiin tarkoitettu ver- 
sio IFPS:stä, Interactive Financial 
Planning Systems -ohjelmistosta. 
IFPS/Personal-ohjelmistoon — si- 
sältyvät lähes kaikki keskustietoko- 


neversiossa esiintyvät toiminnot. 
Eroja kuitenkin on. IFPS/Personal- 
ohjelmiston laskentakapasiteetti on 
emo-ohjelmistoon verrattuna pie- 
nempi ja herkkyysanalyysimahdolli- 
suudet ovat rajoitetut. Myös kirjas- 
ton toiminnot ovat vähäisemmät. 

IFPS/Personal toimii taulukkolas- 
kentaohjelmiston tavoin, kuitenkin 
ilman tavallisten taulukkolaskenta- 
ohjelmien rajoituksia. 

Grafiikka ja kommunikaatio 
"suuren" IFPS:n kanssa kuuluvat 
henkilökohtaiseen versioon, sa- 
moin suuren IFPS:n konsolidointi- ja 
tavoitteenhakumahdollisuudet. 

Kommunikaatiomahdollisuuden 
ansiosta voidaan erilaisia taloudel- 
lisia malleja siirtää keskustietoko- 
neeseen silloin kun tarvitaan suuri 
laskentakapasiteetti. = Vastaavasti 
voidaan malleja hakea keskustieto- 
koneesta henkilökohtaiseen tieto- 
koneeseen muutoksia ja uusien tie- 
tojen syöttämistä varten. 

IFPS-tuotteet on sovellettu yli 30 
laitteistoympäristöön. 

IFPS-järjestelmät tuo Suomen 
markkinoille Execuplan Oy, joka on 
amerikkalaisen Execucom Systems 
Corporation'in tytäryhtiö. 


Pallo ehkäisee 
lattiakaivon 
tulvimisen 


Tulvimissuojan kannessa, joka kiin- 
nitetään kahdella ruuvilla lattiakai- 
von ritilän tilalle, on vedenpoistoau- 
kon alapuolella ohjauskori, jossa on 
pallo, joka veden virratessa takai- 
sinpäin nousee vedenpinnan muka- 
na aukossa olevaa tiivistettä vasten 
ja tulviminen lattialle estyy. Perfekt- 
tulvimissuojaa valmistetaan kolmea 
halkaisijakokoa: & 150, O 160 ja 0 
240 mm, joten ne sopivat useimpiin 
käytössä oleviin lattiakaivoihin. Val- 
mistaja on ruotsalainen Skänein- 
vestiin kuuluva yritys Stillmaster i 
Landskrona AB. Tämä yritys valmis- 
taa myös uudisrakennuksia varten 
lattiakaivoja, joissa Perfekt-tulvimis- 
suoja on valmiiksi asennettuna. 
Maahantuojana ja yksinedusta- 
jana Suomessa toimii Oy Axel von 
Knoftfingin teknillinen toimisto. 


Kunnossapidon 
atk-järjestelmien 
yhteismarkkinoin- 
tia 


Imatran Voima, IVO Consulting En- 
gineers, Ekono ja ETY-Innovation 
ovat solmineet yhteistyösopimuk- 
sen kunnossapidon atk-järjestel- 
mien toteuttamisesta ja markkinoin- 
nista Suomessa ja ulkomailla. 

Ensimmäisessä vaiheessa kun- 
nossapidon atk-järjestelmät toteu- 
tetaan Imatran Voiman konventio- 
naalisissa voimalaitoksissa. Työ 
aloitetaan Inkoon voimalaitoksesta 
ja sitä seuraavat rakenteilla olevat 
Jyväskylän ja Joensuun voimalai- 
tokset sekä Naantalin ja Vanajan 
voimalaitokset. Työ saadaan val- 
miiksi vuoden 1986 loppuun men- 
nessä ja sen arvo on jo alkuvaihees- 
sa useita miljoonia markkoja. 

Muille asiakkaille kunnossapidon 
atk-järjestelmiä toimitettaessa ETY- 
Innovation toimittaa tietokonelait- 
teet ja ohjelmistot. Imatran Voima 
vastaa näissä toimituksissa kun- 
nossapidon osaamisesta ja Ekono 
puolestaan tietotekniikkaan |liitty- 
västä osaamisesta. 


INTERPLAN 


OLETKO UTELIAS? 
VANNOTKO MIELELLÄSI 
KILPAILUKYVYN NIMEENG 
SIYLOIN HALUAT) VARMASTI 
PARANTAA VIESTINTÄSI 
TASOA, TALOUT TF 
JA JOUSTAVUUTTA. 


S 8 | 


KYMI SIRÖMBEt OY 
KYMIN JALOSTUSTEOLLISUUS 
45700 Kuusankoski, puh 951-402 638 
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MC68020 — 
32-bittinen 
keskusyksikkö 


Motorolan MC68020 on luonnolli- 


nen jatko menestyksekkäälle 
M68000-sarjalle. Sovellusohjelmien 
kannalta se on edelleen täysin yh- 
teensopiva muiden sarjan piirien 
kanssa. Uusia ominaisuuksia ovat 
mm. sisäinen cache-muisti, oheis- 
prosessoriliitäntä, ”pipeline” -arkki- 
tehtuuri sekä dynaaminen väylä- 
koon tunnistus (8/16/32 bit). 

MC68020 — pystyy osoittamaan 
suoraan neljä gigatavua eli 256 ker- 
taa enemmän kuin MC68000 ja 
64000 kertaa enemmän kuin 8-bitti- 
set keskusyksiköt. Tulevaisuuden 
muistiteknologian kehitys on otettu 
jo ennalta huomioon (512 k ja 102 k 
dyn.ram. piirit). MC68020 oheispro- 
sessoriliitäntään kytketyt oheispro- 
sessorit näkyvät ohjelmoijalle loogi- 
sena käskykannan laajennuksena. 
Oheisprosessoreja ovat mm. muis- 
tinhallintayksikkö MC68851 
(PMMU) sekä aritmetiikkaprosesso- 
ri MC68881. Piirin soveltaja voi myös 
määritellä omia oheisprosessoreita 
joko korttitasolla tai käyttämällä ve- 
räjämatriisiteknologiaa. 

Motorola tukee MC68020-kesku- 
syksikköä myös VME-kortilla 
MVME130, jossa on paikka aritme- 
tiikka-prosessorille MC68881. Aikai- 
semmin tehdyt ohjelmistot ja käyttö- 
järjestelmät voidaan siirtää tähän 
keskusyksikköön, kun järjestelmäl- 
tä halutaan maksimaalinen tehok- 
kuus. 

MC68020 ohjelmankehitys tapah- 
tuu Exormacs-, VME/10- ja VME- 
korttipohjaisissa — kehityslaitteissa. 
HDS-400-emulaattori tukee myös 
tätä piiriä. 


Toshiballa 
värikopiot 


Esselte Systemin maahantuomassa 
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Toshiba-kopiokonesarjassa uusin 
tulokas on pienikokoinen neljällä eri 
varillä kopioiva Toshiba. 

— Väriyksiköt ovat jatkuvakäyt- 
töisiä ja niihin lisätään väriä nor- 
maaliin tapaan. Laitteessa on myös 
zoomausmahdollisuus. Z0oomaus- 
alue on 71—122 ja kopiointinopeus 
14/sekunnissa. Laite voi kopioida 
aina A3-koosta pienempään ja se 
tulostaa käyntikortista A4-kokoon 
asti. 

Kopion vari vaihdetaan käyttöpa- 
nelin nappia painamalla. Laitteen 
hinta on 17.800 markkaa. 


Infrapuna-laser 


Barcode Oy on tuonut markkinoille 
Intermec 1420 -puolijohdelaserin. 
Tämä kädessä pidettävä laite proji- 
soi terävän infrapunavalopisteen, 
joka ohjataan viivakoodietikettien 
yli. 

Intermec 1420:tä voidaan pitää 
noin 20 cm:n päässä viivakoodista, 
joten lukijan ei tarvitse olla koske- 
tuksessa epäsäännöllisten pintojen 
tal lasin takana olevan etiketin 
kanssa. Laite painaa vajaat kaksi- 
sataa grammaa. 

Intermec 1420:tä voidaan käyttää 
minkä tahansa Intermec-lukijan 
kanssa, kuten suositun kiinteän In- 
termec 9320 — tai kannettavan In- 
termec 9420 — lukijan kanssa. La- 
ser sopii kannettaviin laitteisiin, kos- 
ka se vaatii vain vähän energiaa. 

Intermec 1420:n vakiovarusteisiin 
kuuluu helposti vaihdettava ja kevyt 
liitäntäkaapeli. = Infrapunalukijalla 
voidaan lukea käytännöllisesti kaik- 
kia viivakoodietikettejä tavanomai- 
sista etiketeistä turvaviivakoodei- 
hin. 

Laitteen kotelo on polykarbo- 
naattia, mikä suojaa optiikkaa is- 
kuilta ja naarmuuntumisilta. 

Infrapunalaserissa ei ole lain- 
kaan liikkuvia osia, mikä varmistaa 
luotettavan tiedonkeruun hankalis- 
sakin olosuhteissa. 


Laserkirjoittimella 
90.000 
merkin/neliötuuma 
erottelukyky 


Barcode Oy on tuonut markkinoille 
OMS Smartwriter-laserkirjoittimen, 
joka soveltuu sanojenkäsittely- ja 
tydasemasovelluksiin. Uudenaikai- 
simman laserteknologian ansiosta 
sen erotyskyky on 90.000 merkkiä/ 
neliötuuma. 

OMS Smartwriterin prosessiohja- 
tussa laitteistossa on OUME, Diablo 
ja Epson -emuloinnit, seitsemän kir- 
jasintonttia sekä kirjasintyyppien 
vaihtomahdollisuus. Laitteisto kä- 
sittää mm. seuraavat toiminnot: 
tekstin ja grafiikan sijoittelun samal- 
le sivulle, monta eri lomakkeen ko- 
komahdollisuutta, käänteisen ku- 
van, kaksi merkkiorientaatiota, 
linja- ja laatikkopiirrokset, logot, 
etumerkinnät ja muut kuviot, yksit- 
täiset komennot sivuorientointia 
varten ja sekä vertikaalisen että ho- 
risontaalisen asemoinnin. 

OMS Smartwriterin liitäntä on jo- 
ko rinnakkais- tai RS-232 -liitäntä. 
Se on myös IBM-PC yhteensopiva. 

Kirjoitin printtaa kahdeksan sivua 
minuutissa. Manuaalisesti siihen 
voidaan syöttää kirjekuoret, posti- 
kortit, transparentit ja kaksoiskopiot 
sekä paksumpia papereita ja tarro- 
ja. 


Panasonicilta 
kaukohakulaitteet 


Panasonic tuo ensimmäisenä val- 
mistajana markkinoille uuden jär- 
jestelmän mukaiset PTH:n tyyppihy- 
väksymät kaukohakulaitteet. 

Suomessa käytettävä kaukoha- 
kujärjestelmä perustuu kansainväli- 
seen normiin, ja se käyttää hyväksi 
nykyistä puhelinverkkoa. Kullakin 
taskuun mahtuvalla kaukohakulait- 
teella on oma puhelinnumeronsa, 
johon voidaan soittaa mistä tahan- 
sa puhelimesta. 

Panasonicilla on ohjelmassa 
kaksi toiminnoiltaan erilaista kau- 
kohakulaitetta. Mallin EK-2069/EA 
käyttäjä näkee 12-numeroisesta 


nestekidenäytöstä, mihin nume- 
roon hänen pitää soittaa. Laitteen 
muistiin mahtuu kahdeksan viestiä, 
jotka saadaan haluttaessa esiim. 
140 g painavan laitteen erikoisomi- 
naisuuksista mainittakoon näytön 
LCD-hämärävalaistus ja vastaano- 
tetun, mutta ei-luetun viestin merkki- 
valo. EK-2069/EA:n ohjevähittäis- 
hinta on 2750 mk. 
Yksinkertaisemmassa = mallissa 
EK-2068/EA vastaanottaja pystyy 
tunnistamaan neljä hakijaa ääni- 
merkin perusteella. Panasonic EK- 
2068/EA painaa paristoineen 110 g, 
ja sen mitat ovat 80x51x19 mm. Oh- 
jevähittäishinta on 1850 mki. 
Panasonic-hakulaitteissa on 
seuraavat yhteiset ominaisuudet: 
neljä helposti tunnistettavaa haku- 
ääntä, hälytysäänen poiskytkentä, 
hakusignaalin — kenttävoimakkuu- 
den tarkitus, paristojännitteen va- 
roitusääni ja paristoja säästävä eri- 
koisvirtapiiri. 8 tunnin päivittäisessä 
käytössä kummankin hakulaitteen 
paristo (1 kpl R6/AA) kestää yli kaksi 
kuukautta. 
Panasonic-kaukohakulaitteita 
tuo maahan Kaukomarkkinat Oy, 


"puhelin 90-5211/radiopuhelinosas- 


10. 


Xerox 575 
-kirjoituskone 


Rank Xerox julkisti kesäkuussa uu- 
den kirjoituskonemallin, joka on 
ammattimaiseen käyttöön tarkoitet- 
tua 600-sarjaa kevyempi. 

Xerox 575 noudattelee värinsä ja 
muotonsa puolesta Xerox 600 -sar- 
jan aloittamaa linjaa. Suunnittelu ja 
valmistus on Rank Xerox Ltd:n ja 
Triumph Adler AG:n yhteistyösopi- 
muksen tulosta. 

Xerox 575 luokitellaan kevyeksi 
toimistokoneeksi. Xerox 600 -sarjan 
mallit kattavat taas ammattimaisen 
toimistokirjoituskonetarpeen — tal- 
lennustilaa on noin puolen sivun si- 
säisestä muistista aina 80 sivun 
vaihdettavaan tallennusvälinee- 
seen saakka; saatavilla ovat myös 
kirjoitinliitännät ja viestintälisälait- 
teet. 

Xerox 575:ssä on kirjasinkehätek- 
niikka, jonka nopeus on 13 merkkiä 
sekunnissa. Koneeseen on saata- 
vissa erilaisia kirjasinlajeja, joista voi 
valita kolme eri askelväliä. 

Korjaustoiminto muistaa kahdel- 
ta viimeiseltä riviltä yhteensä 510 
merkkiä, jotka on helppo poistaa 
näkymättömiin näppäimen painal- 
luksella. Seuraavat toiminnot ovat 
myös automaattisia: paperinsyöttö, 
vakiosarkaimet, rivinvaihto, keski- 
tys, alleviivaus, sisennykset. 

Konetta voidaan sovittimen avul- 
la käyttää tilapäisesti myös henkilö- 
kohtaisen tietokoneen kirjoittimena. 


Digital julkisti MicroVAX II:n 


MicroVAX II:n laskentateho on noin 
90 % alalla yleisesti vertailukohtee- 
na käytettävän VAX-11/780:n tehos- 
ta. MicroVAX II:ssa on yhdelle guard- 
kokoiselle kortille sijoitettu keskus- 
yksikkö sekä 256 ktavua tai 1 Mtavu 
muistia, 022-vylä, johon voidaan liit- 
tää standardien mukaisia O-bus- 
laitteita. 

Järjestelmään kuuluu myös 5 4” 
tallennusasemaa. Vaihtoehtoina 
ovat tallennustilaltaan markkinoi- 
den tehokkain kasettinauha-asema 
TK50 (Compactape-järjestelmä): 71 
Mtavun kiintolevyasema RD53 ja 
600 Mtavun optinen laserlevyase- 
ma. Kaikkien näiden suunnittelussa 
on noudatettu Digitalin tiedonhal- 
linta-arkkitehtuuria. 

MicroVAX II:sta on saatavana nel- 
jä peruskokoonpanoa, joiden hin- 
nat vaihtelevat 170.000 mki:sta 


421.200 mk.aan (ilman lvv:tä). Pienin 
kokoonpano on yhden käyttäjän 
työasema, jossa on liitäntävalmius 
Ethernet-pohjaiseen lähiverkkoon. 
Lisäksi on saatavana neljän käyttä- 
jän erillinen yleiskäyttöön sopiva 
järjestelmä, kahdeksan käyttäjän 
järjestelmä, joka on liitetty tietolii- 
kenneverkolla suurempiin järjeste!- 
miin, ja yli 20 käyttäjän järjestelmä, 
johon voidaan paikallisesti liittää 
erittäin suuri kiintolevyasema. 

Kaikki järjestelmät voidaan kyt- 
keä tietoliikenneverkkoon. Liukulu- 
kulaskin kuuluu vakiona järjestel- 
miin. Keskusmuistia voi olla enim- 
millään 9 Mtavua. 

Digital tuo lähiaikoina markki- 
noille laajennussarjan, jolla nykyiset 
MicroVAX | -järjestelmät voidaan 
muuttaa MicroVAX II -järjestelmiksi. 


DH-köysinostin 


Muunneltava köysinostin tuli touko- 
kuussa 1985 Suomen markkinoille. 
Nostin on kehitetty ottamalla huo- 
mioon myös tulevaisuuden käyttö- 
alueet: se soveltuu esimerkiksi lo- 
giikkaohjattuihin prosesseihin. 

DH-köysinostimen valmistaja on 
länsisaksalainen Mannesmann De- 
mag Fördertechnik, ja sen suoma- 
lainen maahantuoja on Oy Algol Ab. 
Nostimen kansainvälinen ensiesit- 
tely tehtiin Hannoverin messuilla 
huhtikuussa. 

DH-köysinostimen — muunnelta- 
vuus perustuu sen rakenteeseen, 
jossa pelkästään vakio-osia yhdis- 
telemällä päästään satoihin eri so- 
velluksiin. 

Muunneltavuutta tukevat laaja 
moottorivalikoima, uusi planeetta- 
vaihdetyyppi ja integroitu sähköis- 
tys, jossa yksistään on standardirat- 
kaisu yli 250 sovellukseen. Sähköis- 
tys on suunniteltu siten, että nostin 
voidaan vaivattomasti liittää auto- 
maattisesti ohjattuihin materiaali- 
käsittelyjärjestelmiin. Myös ma- 
nuaalisen nostimen voi myöhemmin 
muuttaa automaattiseksi. 

Vakio-ohjelmassa on moottori- 
tyyppejä oikosulkumoottoreista liu- 
kurengas- ja tasavirtamoottoreihin, 


taajuusmuuttajaohjatuista = räjäh- 
dyssuojattuihin sekä liitäntämah- 
dollisuus esimerkiksi paineilma- ja 
hydraulimoottoreita varten. Pla- 
neettavaihteen välityssuhdevalikoi- 
ma on suuri. Lisäksi perustyypissä 
päänopeuden ja asettelunopeuden 
suhde ja siten myös taakan asette- 
lutarkkuus ovat vapaasti valittavis- 
sa. Vaihderajakytkin ja nostomat- 
kan mittauslaite kuuluvat vakio- 
varustukseen. Lisävarusteita ovat 
mm. punnituslaite, kuormasuhde- 
muisti ja ylikuormasuoja. 

DH-nostinsarja tulee täydellisenä 
ulottumaan nostokykyalueelle 
1...160 tonnia. 


TUOTTEET 


Kostuttava 
ilmanpuhdistin 


Ekströmin Koneliike Oy tuo Suomen 
markkinoille uudentyyppisen ilman- 
puhdistimen, joka toimii sekä puh- 
distajana että kostuttajana. Laite 
poistaa tehokkaasti pölyhiukkaset, 
siitepölyn, rikki- ja typpidioksidin ja 
esimerkiksi tupakansavun huoneil- 
masta. Puhdistunut ilma saa sopi- 
van kosteuden laitteen pesukammi- 
ossa. 

Huoneilman puhdistus Defensor 
PH5-laitteessa tapahtuu kolmiker- 
roksisessa suodattimessa, jonka 
osat ovat karkeapöly-, aktilvihiili- ja 
hienopölysuodatin. Ilmankierto on 
max 180 m?/h. 

Ilman kostuttaminen tapahtuu 
erikoissuunnitellussa pesukammi- 
ossa, jossa puhaltimen alaosassa 
toimiva linko lisää puhdistetun il- 
man kosteutta. Rakenteensa ansi- 
osta pesukammio puhdistaa myös 
ilman kosteuttamiseen tarvittavan 
käyttöveden. 

Puhdistimen suodatin, jota ei voi 
pestä on uusittava noin kerran vuo- 
dessa. Vesisäiliö voidaan helposti ir- 
rottaa pesua ja vedentäyttöä varten, 
sen tilavuus on 81. 

Maahantuojan mukaan uusi De- 
fensor PH5 sopii sekä koti- että toi- 
mistokäyttöön. Siitä on hyötyä paitsi 
allergisille myös täysin terveille ihmi- 
sille taistelussa savua, pölyä ja mui- 
ta mikrohiukkasia vastaan. Defen- 
sor PH5-puhdistinta voidaan käyt- 
tää huoneissa, joiden maksimi- 
pinta-ala on 50 m%. 

Uuden puhdistimen hinta on noin 
1 200 markkaa. 


Autokoulutkin 


tietokoneaikaan 


Inter Marketing on kehittänyt yhdes- 
sä Suomen Autokoululiiton ja tieto- 
koneavusteiseen opetukseen eri- 
koistuneen ohjelmistoalan yrityksen 
Oppio Oy:n kanssa autokouluille 
tarkoitetun ohjelmiston, joka ensi 


vaiheessa palvelee autokoulujen 
hallintorutiineja. Myöhemmin ohjel- 
mistoa kehitetään käytettäväksi au- 
tokoulun teoriaopetuksessa. 

Ohjelmisto, joka on tehty IBM:n 
henkilökohtaiselle tietokoneelle, toi- 
mii suomeksi eikä sen käyttö vaadi 
erityistä koulutusta. 

Autokouluohjelmisto sisältää op- 
pilas-, opettaja- ja autorekisterin, 
joita tähän asti on pidetty yllä täysin ' 
manuaalisesti. Autokoulujen ongel- 
mana ovat olleet monet erilaiset lo- 
makkeet, joiden käyttö on osoittau- 
tunut hankalaksi. 


Kirjekuorisarja 


Aarne Laaksonen Oy on tuonut 
markkinoille Maailman-kirjekuori- 
sarjan, joka kattaa kaikki koot välil- 
tä E65—C4, ikkunallisina tai ilman 
ikkunaa. 

Kuoret ovat korkealaatuisia sekä 
materiaaliltaan että toteutuksel- 
taan. Valmistaja on Pohjoismaiden 
suurin kirjekuoritehdas L jungdahls. 

Painoltaan paperi on kuoren 
koosta riippuen 90—100 g/m?. Koko 
kuorisarjan väri on valkoinen, sisus 
harmaa. Kuoret on muotoiltu siten, 
että myös taakse jää iso painopinta. 
Painatusominaisuuksiltaan kuoret 
ovat hyviä ja soveltuvat koneelliseen 
käsittelyyn. 


T1100-pienlogiikat 


Tl täydentää T1100-pienlogiikkasar- 
jaansa neljännellä mallilla, joka tar- 
joaa 24 VDC tulot ja relelähdöt kah- 
deksana kokovaihtoehtona 
20...128 |/0:n alueella. T1100-sarjan 
muistikoko on 1 ksana ja selausno- 
peus tyypillisesti 5 ms/ksana. Kaikki 
mallit sisältävät 20 ajastinta, 8lasku- 
ria ja neljä siirtorekisteriä normaalin 
relekaaviokäskyjen lisäksi. Ohjel- 
mointilaitevalikoima käsittää kolme 
eri vaihtoehtoa mahdollistaen Ep- 
rom-ohjelmoinnin, dokumentoin- 
nin, tulostuksen kirjoittimelle ja oh- 
jelmien taltioinnin C-kasetille. 

Maahantuoja on Texas Instru- 
ments Oy. 
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Koulujen 
atk-kalusteita 


Koulujen atk-opetuksen nopeasti li- 
sääntyessä tarvitaan yhäeneneväs- 
sä määrin atk-kalusteita, joiden 
suunnittelussa on otettu huomioon 
koulu- ja opiskeluympäristön eri- 
tyisvaatimukset. 

Atk-kalusteisiin erikoistunut ka- 
lustetehdas Jobart on tuottanut 
opetuskäyttöön Studio- ja Basic- 
mikrotietokonepulpetit, jotka on 
suunnitellut tunnettu teollisen muo- 
toilun toimisto Ergonomiadesign. 

Studio- ja Basic-pulpetit voidaan 
sijoittaa opetustilaan joustavasti 
monella eri tavalla ja järjestää joko 
yksittäisiä tai ryhmätyöpisteitä. Stu- 
dio-pulpetin ääressä on työtilat kah- 
delle, jopa kolmelle henkilölle, Ba- 
sic-pulpetin pöytätila riittää kahdel- 
le. 

Näyttöpääte, levyasema ja näp- 
päimistö sijoitetaan molemmissa 
pulpeteissa lokeroon, joka voidaan 
käytön jälkeen sulkea ja lukita, niin 
että laitteiden säilytys on turvallista. 
Studio-pulpetissa lokero suljetaan 
laskemalla se kammen avulla pöy- 
tälevyn tasoon, Basic-pulpetissa 
työtaso nostetaan lokeron oveksi. 

Studio-pulpetti. muuntuu siten 


Isuzun N-sarja 


General Motors yhtymään kuuluva 
Isuzu on täydellisesti uusinut kevyt- 
kuorma-autosarjansa. Uutta malli- 
sarjaa kutsutaan N-sarjaksi. 

Suomessa autot esiteltiin ensi 
kerran Helsingin Materiaalikäsit- 
tely- ja kuljetusnäyttelyn yhteydessä 
28:5.-85. 

N-sarjan ohjaamo on suunniteltu 
siten, että tuulivastus on mahdolli- 
simman vähäinen ja polttoaineen- 
kulutus pieni. Testikilometrejä on 
ajettu yli 5 miljoonaa kilometriä, yli 
130 kertaa maapallon ympäri. 

Ohjaamo on sisältä valoisa ja tila- 
va ja luokkansa äänettömin. Oh- 
jauspyörää voidaan kallistaa sekä 
säätää korkeussuunnassa oikean 
ajoasennon saavuttamiseksi. — 
Ohjaustehostin on saatavissa kaik- 
kiin malleihin, raskaimmissa se on 
vakio. Mittaristo on koottu näkö- 
kenttään. Tuulilasi on laaja ja antaa 
hyvän näkyvyyden eteen sekä sivuil- 
le. Takalasi on kaareva estämään 
takaa tulevien valojen heijastuksia. 

Ainutkertainen ovien saranarat- 
kaisu 
maa normaalia suuremmaksi hel- 
pottamaan jakelutehtävissä autoon 
nousua ja poistumista. Ovi suojaa 
askelmat likaantumiselta. 
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lisää ovien avautusmiskul- - 
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helposti atk-opetuksen jälkeen ta- 
valliseksi tilavaksi työpöydäksi. Pyö- 
rillä varustettu Basic-pulpetti voi- 
daan tarvittaessa siirtää syrjään tai 
vaikkapa toiseen luokkaan. 
Pulpetit on valmistettu kulutusta 
kestävistä ja helppohoitoisista ma- 
teriaaleista: jalat ovat polttomaalat- 
tua terästä tai alumiinia, lokerot me- 
lamiinipintaista lastulevyä ja työta- 
sot taivelaminaattia. 
Kalusteiden jalkaosa on puhtaan 
punainen, muut osat ovat valkoisia. 
Studion työtason mitat ovat 
155 x 80 cm, Basicin 93 x 83 cm, mo- 
lempien työtasojen korkeus on 72 
cm toimistostandardin mukaisesti. 
Ergonominen suunnittelu ja muo- 
toilu: Ergonomiadesign Oy. Valmis- 
tus ja myynti, Jobart Ky, Littoinen. 


Isuzu N-sarjassa on suoraruisku- 
tusdieselmoottorit. Kaikissa on oh- 
jaamon takaa nouseva ilmanotto- 
putki puhtaamman ilman saamisek- 
si sekä ohjaamon äänen vähentä- 
miseksi. 

Kaikki N-sarjan autoton varustet- 
tu äaänettömillä viisinopeuksisilla 
vaihteistoilla, joiden ylin vaihde on 
ylivaihde. Vaihteenvalitsin on latti- 
assa. 

Kytkin on itsesäätävä, joten sään- 
nöllisiä säätötoimenpiteitä ei tarvita. 

Tasapainotettu ja kevyesti kipat- 
tava ohjaamo nopeuttaa huoltotoi- 
menpiteitä. Päivittäiset tarkastukset 
voi kuitenkin suorittaa ohjaamoa 
kippaamatta. 

Tuulilasin pesunesteen säiliö on 
ohjaamon ovessa siten, että pesu- 
nestettä ei pääse roiskumaan oh- 
jaamon säiliötä täytettäessä. 

Ohjehinnat vaihtelevat 
mk:n ja 83.000 mk:n välillä. 


75.000 


Turbobox vaihtaa 
ja puskuroi 


Ruotsalainen Torsby Microproces- 
sor AB on kehittänyt Turboboxiksi 
nimetyn pienan yksikön, joka muista 
markkinoilla olevista välivaihteista 
poiketen omaa myös 56 kB:n pusku- 
rimuistin. 

Turboboxin liitännöissä on otettu 
huomioon kahden erilaisen kyt- 
kentästandardin olemassaolo. TOoi- 
sen standardin tietokone voidaan 
Turboboxin avulla kytkeä toisen 
standardin tulostimeen vaivatto- 
masti. Edistyneemmässä 106b-ver- 
siossa on neljä sarjaväylää, jotka 
voidaan vapaasti valita joko otto- tai 
antoväyliksi. Laitteessa on lisäksi 
yksi rinnakkainen antoväylä. Hie- 
man halvemmassa  Turbobox 
106:ssa on sekä antoon että ottoon 
yksi sarja- ja yksi rinnakkaisväylä. 

Turbobox voidaan datavaihtee- 
na myös ohjelmoida. Kytkimellä ta- 
pahtuvan esivalinnan lisäksi tulos- 
tusyksikön valinta voi tapahtua oh- 
jelmasta käsin. Myös kopiointi on 
ohjelmoitavissa. Turboboxin avulla 
voi ottaa aina 255 kopiota. 

Tärkeintä Turboboxissa on kui- 
tenkin puskurimuisti, johon mahtuu 
56000 merkkiä eli noin 30 A4-arkillis- 
ta. Tietokone syöttää valmiiksi käsit- 
telemänsä tiedot suurella nopeudel- 
la Turboboxiin, joka hoitaa tulostuk- 
sen kirjoittimeen, piirturiin tai muun 
itse tietokonetta selvästi hitaamman 
tulostimen kautta. Tietokoneelle ja 
sen käyttäjälle jää aikaa muuhun 
toimintaan. Tämän välivarastoinnin 
ansiosta myös useat tietokoneet 
voivat käyttää samaa tulostinta. Tie- 
dot tulostuvat siinä järjestyksessä, 
jossa ne on Turboboxiin syötetty. 
Kehitteillä on myös huomattavasti 
suuremmalla puskurikapasiteetilla 
varustettu superturbo. 

Turboboxia tuo maahan turkulai- 
nen Lemdata Ky. 


Telalla 
maalinlevitystä 


Wagner GmbH, Länsi-Saksa, on ke- 
hittänytremontti- ja saneerausmaa- 


laukseen tarkoitetun uuden maa- 
lauslaitteen, Wagner Roll-Starin, jol- 
la roiskimatta ja telaa välillä kasta- 
matta voidaan yhtäjaksoisesti levit- 
tää neljä litraa maalia. 

Laite on omalla pienellä komp- 
ressorilla varustettu paineastia ja 
siihen taipuisalla letkulla liittyvä 
maalaustela annostelukytkimineen. 

Vesiohenteinen maali tai lakka 
kaadetaan = erilliseen sisäastiaan 
(4 1). Astia sijoitetaan paineastian 
sisälle ja kansi suljetaan. Paineastia 
kytketään valovirtaverkkoon ja laite 
käynnistetään. Parissa minuutissa 
astia paineistuu ja maali siirtyy 5,5 m 
pitkää letkua myöten maalaustelal- 
le, jonka varressa on annostelukyt- 
kin. Kompressori on varustettu au- 
tomatiikalla: se käy vain tarvittaessa 
eli kun paine astiassa laskee alle tar- 
vittavan tason. 

Työskentely on 2—4 kertaa perin- 
teistä telamaalausta nopeampaa. 

Roll-Star on suunniteltu erityisesti 
vesiohenteisten maalien (lateksit) ja 
lakkojen levitykseen. Tärkein käyt- 
töalue lienee sisämaalaukset, 'evy- 
ja tasoitepinnat kuten yleensäkin te- 
lamaalauksessa. 

Wagner Roll-Starin hinta vakio- 
varusteineen on mk 965,-. Maahan- 
tuoja on Projecta Oy. 


Esseltellä kopiova 
piirtotaulu 


Esselte Copyboard -kopioiva piirto- 
taulu on tulossa Suomeen. Esselte- 
piirtotaulu kopioi napin painalluk- 
sella taululle kirjoitetun tai piirretyn 
aineiston A4:n paperille. 

Esselte Copyboardissa on viisi 
pintaa, joista neljästä voidaan ottaa 
niin monta kopiota kuin halutaan. 
Jalleen nappia painamalla taulu ke- 
lautuu eteen- tai taaksepäin, jolloin 
edellisen '"sivun” voi säilyttää seu- 
raavia tehdessään. Taulun voi edel- 
leen pyyhkiä puhtaaksi normaaliin 
tapaan sienellä, kun teksti on kopi- 
oitu tai sitä ei enää haluta säilyttää. 

Piirtotaulu soveltuu esimerkiksi 
suurten kongfressi- ja kurssikeskus- 
ten opetustiloihin. 

Kopioivan piirtotaulun maahan- 
tuonti alkaa huhtikuussa ja sen hin- 
ta on noin 30 000 markkaa. Taulun 
saa käyttöönsä myös vuokraamal- 
la, jolloin kustannus on 1 200 mark- 
kaa kuukaudessa, Esselte huolehtii 
myös laitteen.vuokrauksesta. 


losi johtaja tietää Kaiken! 


MARKKINOINTIKARI 


"Ai, Mattila onkin kontton- "Pekka palaa lounaalta kahdeksi. "Hhmmm. Niemisen Lissukin 
paallikön luona. Soitetaan." Painetaan soittopyynto.* on vielä kaupungllla... 


Alona ot 00 Renkähän pellen 


"Lindholm se näkyy ainakin 
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Myynti myös: Sähköliikkeiden Oy, Vantaa puh. (90) 8381, johtajille. Palautusosotte: 


Kouvola (951) 152 51, Kuopio (971) 344144, Oulu (981) 223144, SLOCON OY, Sähkömetsä, 
Turku (921) 395 777, Vaasa (961) 117144 07300 Vantaa 


TUOTTEET 


Ruotsalainen 
kirjapaino 
käsittelee 
värikuvia | 
tietojärjestelmällä 


Ruotsalainen Tofters Tryckeri AB on 
ensimmäisenä kirjapainona Poh- 
jois-Euroopassa hankkinut täysin 
Integroidun tekstin- ja värikuvien 
käsittelyyn tarkoitetun järjestelmän. 
Laitteisto kuuluu osana yrityksen 
tietokxonepohjaisen = painotyötuo- 
tannon laajennukseen. Uusi järjes- 
telmä mahdollistaa kokonaisten 
esimerkiksi luettelon, esitteen tai 
hinnaston sivujen tuottamisen. 

Yksinkertaiset layout-kaaviot 
ovat painovalmiiden sivujen tuotan- 
non pohjana. Tuotanto tapahtuu 
vuorovaikutteisessa prosessissa ja 
kaikki työt suoritetaan Vista-päät- 
teen kuvaruudussa. Aineiston val- 
mistuttua se talletetaan tietokoneen 
muistiin. Saanti on helppo esimer- 
kiksi tekstimuutoksia tai kuvien 
vaihtamista varten. 

Tekstiaineisto haetaan joko kirja- 
painon omasta tietokoneesta tai 
asiakkaan omasta tekstinkäsittely- 
järjestelmästä. Mustavalkoiset ku- 
vat luetaan tasoskannerilla ja väri- 


kuvat videokameran avulla. Teks- 
tien ja kuvien formatoinnin ja ase- 
moinnin jälkeen sivua täydenne- 
tään esimerkiksi sävylaatikoilla ja 


linjoilla. Oikovedokset tuotetaan 
mustavalkoisina paperikopioina la- 
sertulostimilla. 

Vista-järjestelmä toimii ns. refe- 
renssilaatuperiaatteella. Valmiit si- 
vut siirretään suuren erotuskyvyn 
omaavaan erikoisreprojarjestel- 
mään originaaliskannausta varten. 
Lasertulostinta käytetään painopel- 
tien valmistukseen tarvittavien fil- 
mien tekoon. 


Pienikokoinen 
pikalämpömittari 


Turkulainen Alnor Oy on tuonut 


markkinoille pienikokoiset Ehbro- 
pikalämpömittarit — täydentämään 
omaa mittalaitevalikoimaansa. Eb- 
ro mittarin mitat ovat 40x30x94 mm 
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ja paino 100 grammaa paristoineen. 
Mittojensa ansiosta mittari sopii 
mm. kunnossapidon, tuotannon ja 
huollon lämpötilan tarkastusmit- 
tauksiin. 

Mittarissa — käytetään NiCr-Ni 
termoelementtiantureita, joita on 
saatavana / erilaista vakiomallia. 
Mm. rautametallien pintalämpötilan 
mittauksiin on saatavana magnee- 
tilla varustettu ja liikkuville pinnoille 
rullilla varustettu pinta-anturi. Puik- 
koanturit voidaan liittää myös suo- 
raan ilman välijohtoa mittarin liitti- 
meen. 

Savukaasulämpötilan mittaami- 
seen on tarjolla erityinen mittaus- 
sarja. Laitasarjan mitta-alue on 
-40...+1000'C. 

Näyttö on selvälukuinen nesteki- 
denäyttö, jonka numerokorkeus on 
S mm. Mittarissa käytetään yhtä ta- 
vallista 9 voltin paristoa, jonka 
kestoikä on vähintään 6000 tuntia 
jatkuvassa käytössä, mikä vastaa yli 
miljoonaa mittausta kestoltaan 20 
sekuntia. 

Ebro-antureihin on suoraan liitet- 
tävissä. myös paneeliasenteisia 
LED- tai LCD-näytöllä varustettuja 
lämpömittareita. 

Kannettava mittari, anturit sa- 
moinkuin kiinteään asennukseen 
sopivat näyttölaitteet on valmistettu 
Länsi-Saksassa. 


Magneettiset 
virtausmittarit 
sarja Mag-Flux 


Länsisaksalainen — virtausmittarei- 
den valmistaja Turbo-Werk, esittää 
20 vuoden kehitystyön tuloksena 
uuden magneettisen virtausmittarin 
sukupolven. 

Sarjaan kuuluu 7 erilaista vahvis- 
tinvaihtoehtoa, joissa käytetään sa- 
maa elektroniikkaosa (P-kortti). Sen 
ansiosta kaikki vahvistimet on vaih- 
dettavissa keskenään, joka taas 
helpottaa laitteiden huoltoa ja vara- 
osien varastointia. Vahvistimissa 
käytetty pulssimagnetointitekniikka 
antaa luotettavan ja tarkan mittaus- 
tuloksen sekä estää verkkotaajuus- 
häiriöt. 

Tehokkaan mittauselektroniikan 
ansiosta mitattavan nesteen johto- 
kyvyksi riittää 1 uS/cm. P-sarjan 
vahvistimessa (P,P65) on vakiona 
johtokyvyn tarkastus mahdollisuus. 

Jokaiseen mittaussovellutukseen 
löytyy sopiva mittausanturi. Käytet- 
tävissä on 6 eri vaihtoehtoa. Sekä 
metalli- että muovirungolla. Pienin 
anturin koko on NS 2, ja suurin va- 
kiomalli on NS 1600. Tehdas valmis- 
taa toivomuksesta myös suurempia 
kokoja. Virtausmittausalueet ovat 
välillä 00,25 m/sec./0—10 m/sec., 
maks. lämpötila on 180*C ja maks. 
paine on 60 bar. 

Suurempien virtausmäärien mit- 
taamiseen on käytettävissä Turbo- 
Werk:n — kehittämä magneettinen 
sondi, joka toimii samalla periaat- 
teella kuten magneettinen virtaus- 
mittari. 

Turbo-Werk:n virtausmittarit tuo 
maahan Oy Autrol Ab, PL 32, 02101 
Espoo. 


IBM laajentaa 
OSI-tukea 


Pariisi, 28. 5. 1985 — Laajentamalla 
Ranskassa La Gaudessa sijaitse- 
vaa Telecommunications Technical 
Centeriä on IBM lisännyt tukitoimin- 
taansa eurooppalaisille asiakkaille, 
jotka suunnittelevat Open Systems 
Interconnection (OSI) standardien 
toteuttamista verkkoratkaisuis- 
saan. 

Keskus sijaitsee IBM:n teletoimin- 
nan kehityslaboratoriossa La Gau- 
dessa. Se on IBM:n keskitetty piste 
Euroopassa, joka muiden teknisen 
tuen vastuualueidensa lisäksi antaa 


asiakkaille tietoa kehitystoimistaan 
OSI:n tukemisessa ja avustaa mää- 
riteltyjen asiakastoivomusten tutki- 
misessa. Keskus täydentää maiden 
IBM-organisaatioissa jo annettavaa 
asiakastukea. 

ISO:n (International Organization 
for Standardization) OSI-standar- 
diprojektin tavoitteena on määritel- 
lä tiedonsiirron protokolla eri arkki- 
tehtuuria noudattavien verkkojen 
kesken, esimerkiksi IBM SNA:n (Sys- 
tems Network Architecture) ja mui- 
den valmistajien arkkitehtuurien vä- 
Iillä. IBM on tukenut ISO:n pyrkimyk- 
siä osallistumalla kansallisiin ja 
kansainvalisiin standardityöryh- 
miin, jotka ovat olleet mukana OSI- 
standardien kehittelyssä. 


INTO:n integroitu 


INTO — Tietojyvä Oy:n kehittämä in- 
tegroitu toimistojärjestelmä koos- 
tuu toimiston perustoiminnon teksti- 
tuotannon ympärille rakennetuista 
toisiinsa integroiduista ja tekstituo- 
lantoa tukevista toiminnoista. 

INTON — tekstinkäsittelyjärjestel- 
mänä on LEX-tekstinkäsittelyohjel- 
misto, jonka avulla voidaan toteut- 
taa hajautettu tekstinkäsittely. Ha- 
jautetussa LEX-tekstinkäsittelyjär- 
jestelmässä työasemina voivat olla 
useimmat henkilökohtaiset tietoko- 
neet (mm. Digital, IBM, Nokia PC). 

Isäntäkoneena hajautetussa 
tekstinkäsittelyjärjestelmässä on Di- 
gitalin VAX- tai PDP-laitteisto, joilla 
käytettävän — LEX-tekstinkäsittely- 
ohjelmiston käyttäjäliitäntä on täy- 
sin sama kuin työasemina olevilla 
Digitalin henkilökohtaisilla tietoko- 
neilla. 

Asiakirjojen siirto työasemien ja 
isäntäkoneen välillä hoidetaan työ- 
aseman LEX-tekstinkäsittelyohjel- 
masta suomenkielisin komennoin. 
LEX-tekstinkäsittelyohjelmisto — tu- 
kee tekstinkäsittelyllisiä erikoistar- 
peita kuten kyrillistä ja tieteellistä 
tekstinkäsittelyä. 

VAX-laitteistolla — tekstinkäsitte- 
lyyn on integroitu arkistointi- ja dia- 
rio-järjestelmät. ARK-ING-arkistoin- 
tijärjestelmä mahdollistaa mm. asia- 
kirjan haun arkistosta tekstisisällön 
perusteella. Arkistohaussa käyte- 
tään hyväksi Helsingin yliopiston 
kehittämää — FINSTEMS-ohjelmaa, 
jonka avulla annetun hakusanan 
kaikki eri sijamuotoiset esiintymät 
löydetään tekstistä. 

INTO-järjestelmä pystyy käyttä- 
mään hyväksi Tietojyvä Oy:n talous- 
ja henkilöstöhallinnon sekä graatfi- 
sen teollisuuden sovelluksien asia- 
kastietoja omassa postitusjärjestel- 
mässään. 

Avoimeen — INTO-järjestelmään 
voidaan myös liittää toimintoja ku- 
ten videotex, taulukkolaskenta ja 
elektroninen posti. Jatkossa pyri- 
tään järjestämään myös telex- ja te- 
letex-liittymät. 


Xerox 645 
pienoistekstin- 
käsittelylaite 


Xerox 645:ssä ovat seuraavat uudet 
ominaisuudet: 

— automaattinen sivunumerointi 
mielivaltaiseen paikkaan 

— automaattisesti toistuvat tunnis- 
teet sivun ylä- ja/tai alareunaan 

— automaattinen eteneminen ha- 
lutulle sivulle. 

Xerox 645 on muun 600-sarjan 
ohella perusosa toimistojen koko- 
naisratkaisuista ja siinä on liitäntä- 
valmius Xeroxin tunnettuun Ether- 
net-järjestelmään. Kaikki vaativa 
viestiliikennekehitys tullaan painot- 
tamaan Xerox 645:een. 


L ubCont-K 
käytännönvalvonta 


Esko Industries Ltd. Vancouverista 
toimittaa FF-Elektroniikan ja Kytö- 
län ideoiman LubCont-K käyttöval- 
vontajärjestelmän paperikone nro 
1:lle Eurocaniin, Kanadaan. Järjes- 
telmän älykkäät ala-asemat hajau- 
tetaan ympäri koneyksikköä, jolloin 
saavutetaan hyvä luotettavuus jär- 
jestelmän toiminnassa. 

Järjestelmä on määritelty yhteis- 
työssä Eurocanin paperitehtaan 
kunnossapito- ja suunnitteluosas- 
ton kanssa. Lopullinen kokoonpa- 
no sisältää seuraavat osat: 

— Edullista IBM XT tietokonetta 
käytetään laitteiston keskusyksik- 
könä. Se pystyy käsittelemään jopa 
3 000 valvottavaa pistettä. 

— Ohjelmistopaketin on kehittä- 
nyt FF-Elektroniikka yhdessä Esko 
Industries -yhtiön kanssa. 

— Hälytyskirjoitin antaa tiedot 
käyttöhenkilökunnalle kaikista häi- 
riöistä laakereiden voitelussa tai nii- 
den vioista. 

— AutolLog-ala-asema kykenee 
käsittelemään maksimissaan 64 
sähköistä viestiä virtausantureilta, 
lämpötilamuuntimilta, tärinäanturil- 
ta jne. Ala-asemat on yhdistetty IBM- 
tietokoneeseen RS 422 -väylän 
kautta. Järjestelmä voidaan liittää 
myöhemmin hajautettuun proses- 
sinohjausjärjestelmään. 

— Kytölä Ky:n valmistamat vir- 
tausanturit pystyvät havaitsemaan 
ja mittaamaan laakereiden Öljyvirto- 
ja alkaen 50 millilittasta minuutissa 
jopa sataan litraan minuutissa. 

Kun järjestelmä on rakennettu 
valmiiksi, se tarkkailee 2 500 pistettä 
kentälle asennetuista antureista ja 
langoituskustannukset on minimoi- 
tu käyttämällä väylärakennetta ala- 
asemien ja päätietokoneen välillä. 


Nisshinbon 
levytyökone- 
ohjelmat 


Nisshinbo Industries Inc. on laajen- 
tanut levytyökoneohjelmaansa seu- 
raavilla uusilla tyypeillä: 

CPM 750 on tyyppisarjan pienin 
kone. Sen työalue on 750 x 1000 mm. 
Koneessa on vakiovarusteena oh- 
jelmoitava, automaattinen levyn 
kiinnittimen siirto, jolloin Y-liike 1000 
mm voidaan kerrata. Työkalurevol- 
veri on 20-asemainen, työkalun 
maksimi o 100 mm. Työkaluasemis- 
ta 1 tai 2 voidaan varustaa lisätoi- 
mintona saatavalla Autoindex-työ- 
kalun ohjauksella. 

Iskuluku lävistyksissä on 240 si- 
sältäen 25 mm:n paikoitusliikkeen ja 
nakerruksessa 400 i/min. Paikoitus- 
nopeus on 54 m/min. Koneen puris- 
tusvoima on 300 kN. Suurin levyvah- 
vuus 6 mm. Ohjaus on Nisshinbon 
oma erityisesti levytyökeskuksia var- 
ten suunniteltu Copynuc. Ohjel- 
mointitapa on vuorovaikutteinen. 
Ohjaus sisältää ohjelmaa lyhentä- 
vät ja ohjelmointia helpottavat G- 
toiminnot tyypillisimmille lävistys- ja 
nakerruskuvioille. 

CPM 1525 edustaa sarjan uutta 
suurinta tyyppiä. Sen työalue on 
1525 x 1830 mm yhdellä levyn kiinni- 
tyksellä. Puristusvoima on 500 kN, 
maksimi levyvahvuus 9 mm. Työka- 
lurevolveri on 40-asemainen, työka- 
lun maksimi o 100 mm. Autoindex- 
mahdollisuus on kahteen työkalu- 
asemaan. Paikoitusnopeus 54 m/ 
min maksimi. Ohjaus on Nisshinbo 
Copynuc. 

Kumpikin edellä mainituista ko- 
neista voidaan varustaa automaat- 
tisilla työkappaleiden panostus- ja 
vastaanottolaitteilla. 

Maahantuoja on Teollisuustek- 
niikka Oy. 


Datahuone 
yrityksen 
paloturva- 
säilytykseen 


Hadak on julkistanut uuden ratkai- 
sun, datahuoneen, suuryritysten 
turvasäilytykseen. Datahuone tulee 
Suomessa myyntiin syksyllä Oy Lin- 
dell Ab:n maahantuomana. 
Datahuone on järkevä ratkaisu 
silloin, kun yrityksellä on säilytettä- 
vänään enemmän kuin 500 mag- 
neettinauhaa. Tällöin erilliset palo- 
turvakaapit eivätenää ole tarkoituk- 
senmukaisia. Datahuoneeseen voi- 


daan sijoittaa jopa 3000 magneetti- 
nauharullaa. 

Hadak-datahuone on testattu 
maailman vaativimmassa Braun- 
schweig-testissä, joka osoitti huo- 
neen lämpötilan nousun olevan 8 
tunnin palon jälkeen vain 29*C, kun 
huoneen ulkopuolella lämpötila oli 
testin aikana korkeimmillaan 1040 
Ko 

Datahuoneen automaattinen 
mekanismi alkaa toimia heti palon 
tai muiden vaaratilanteiden uhates- 
sa, jolloin huoneessa mahdollisesti 
olevat ihmiset ehtivät poistua ajois- 
sa. Huoneeseen syttyy hälytysvalo 
ja savun tulo huoneeseen estyy au- 
tomaattisesti. Datahuoneen ilman- 
vaihtoventtiili ja ovi sulkeutuvat au- 
tomaattisesti palon syttyessä. Ovi 
voidaan avata ja sulkea ulkoapäin 
näppäimillä. 

Datahuone muodostuu erillisistä 
moduuleista, joista voidaan rakentaa 
halutunkokoinen huone. Huone 
voidaan rakentaa myös vanhaan 
kiinteistöön ja siirtää esim. yrityksen 
muuttaessa uuteen toimipaikkaan. 
Modulit voidaan asentaa tilaan, jos- 
sa huonekorkeus on vähintään 260 
cm ja jonka lattia kestää painoa 
500—800 kg neliömetriä kohden. 

Tehokkaan ilmastoinnin ansiosta 
datahuone voi toimia myös työpis- 
teenä. Sinne voidaan asentaa tieto- 
kone, puhelin jne. 

Seinärakenteiden materiaali on 
teräslevy, joka eristää huoneen si- 
sätilan ympäristöstä estäen vesi-, 
savu-, kaasu- ja palovahingot. 


Ainetta 
koskettamaton 
mittausmenetelmä 


Nykyään —pinnanlaadunmittaus 
suoritetaan yleisimmin neulakarki- 
sellä instrumentilla jonka käyttö 
vaatii taitoa ja kokemusta. 

Uuden sukupolven elektro-opti- 
sen pinnankarheuden mittauslai- 
teen erikoisominaisuuksia ovat: 

— pinnankarheuden määritys 
tarkasti kohdistettavasta pai- 
kasta 

— kohdetta koskettamaton mit- 
taus 

— suuri mittausnopeus 

— hyvä toistavuus 

— minimoitu säätötarve 

— vaativiin käyttöolosuhteisiin 
soveltuva mekaaninen, opti- 
nen ja sähköinen rakenne 

— soveltuu jatkuvaan mittauk- 
seen 

— yhteys DIN4768 normin mu- 
kaisiin Ra ja Rz parametreihin 

— hinta/suorituskykysuhde 


TUOTTEET 


Nämä ominaisuudet on saavutettu . 
valmistamalla sirontailmiöön perus- 
tuva, viimeisen kehityksen mukaisil- 
la elektro-optisilla komponenteilla 
toteutettu mittauslaite. 

Laitetta edustaa Suomessa DE- 
Electronics Oy. 


Minicompact 36 


IBM Minicompact 36 kuuluu Sys- 
teemi/36 -pientietokoneperhee- 
seen. Se toimii yhdessä IBM PC:n 
kanssa. S/36:n ja IBM PC:n ohjelmis- 
totarjonta tekee IBM Minicompact 
36:sta sopivan ratkaisun yrityksille, 
joilla on käytössään IBM-järjestel- 
mä. IBM Minicompact 36 voi toimia 
osastokoneena — erityissovelluksia 
varten sekä lisäksi yrityksen toimis- 
tojärjestelmänä tekstinkäsittelyä ja 
elektronista postia varten. Näiden 
sovellusalueiden lisäksi Minicom- 
pact 36 voi tukea PC:iden yhteis- 
käyttöä. IBM 5360, IBM 5362 (Com- 
pact 36) ja uusi IBM 5364 (Minicom- 
pact 36) -ohjelmistot ovat yhteenso- 
pivat. 

IBM Systeemi/36:n ominaisuudet 
takaavat Minicompact 36:n järjes- 
telmän hallinnan, sovellusten yh- 
teensopivuuden ja yhteiskäytön se- 
kä verkonhallinnan. 

Minicompact 36 on niin pieniko- 
koinen, että sen voi laittaa pöydälle 
tai asentaa pystyyn pöydän viereen. 
Ohjelmisto on yhteensopiva Sys- 
teemi/36:n ja Compact 36:n ohjel- 
mistojen kanssa. 

IBM Minicompact 36 on suunni- 
teltu siten, että se toimii yhdessä sii- 
hen suoraan liitetyn IBM Personal 
Computerin kanssa. Suoraan voi- 
daan liittää joko PC1, PO XT tai PC 
AT. Parikaapelilla Minicompact 36:n 
voidaan liittää PC:n lisäksi kolme 
muuta —Systeemi/36:een sopivaa 
näyttöpäätettä tai kirjoitinta. Näyt- 
töpäätteenä voi olla myös PC, joka 
on varustettu 5250-emulointiomi- 
naisuudella. IBM Minicompact 
36:ssa on 256 tai 512 kilotavua kes- 
kusmuistia ja 40 tai 80 milj. merkkiä 
levymuistia sekä 1,2 milj. merkin 
levyasema. 

Kun systeemiin kuuluu 40 MB:n 
levyasema, 256 KB keskusmuisti, yk- 
si PL 1, jossa on 256 KB muistio, lii- 
täntäkortti PK:hon, jossa tietoase- 
ma, kertyy järjestelmälle hintaa 
78.000 mk (sis.Ivv). Käyttöjärjestel- 
mä ja varusohjelmisto maksavat li- 
säksi n. 10.000 mk. 
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Digitalilta 
tehdastieto- 
järjestelmä 
Kaukaan 


paperitehtaalle 


Digital Eguipment Corporation Oy 
(DEC) toimittaa Oy Kaukas Ab:n Pa- 
peritehtaalle Lappeenrantaan teh- 
dastietojärjestelmän = kokonaistoi- 
mituksena. Laitteistoasennukset al- 
kavat kesäkuussa 1985, järjestelmä 
luovutetaan tammikuussa 1986. 
Toimitusten kokonaisarvo on n. 9 
miljoonaa markkaa. 

Uuden järjestelmän laitteisto kä- 
sittää kaksi VAX-11/785-tietokonet- 
ta, jotka yhdistetään cluster-teknii- 
kalla. Lisäksi järjestelmään kuuluu 
MicroVAX II- ja PDP-11/73-tietoko- 
neet. VAXcluster sekä MicroVAX- ja 
PDP-järjestelmät liitetään toisiinsa 
Ethernet-tietoliikenneverkolla. 

Ethernet-verkkoon liitetään myös 
SNA-yhdyskäytävä, mikä mahdol- 
listaa tosiaikaiset yhteydet muihin 
Kaukas-konsernin järjestelmiin se- 
kä Finnpapin järjestelmiin. 

Uuden = tehdastietojärjestelmän 
ohjelmistosovelluksiin kuuluu tuo- 
tannonsuunnittelu, laadunvalvon- 
ta, markkinointijaraportointi. Lisäk- 
si toimitukseen kuuluu johdon infor- 
maatiojarjestelmä. Ohjelmistototeu- 
tuksesta vastaa Digitalin ohjel- 
misto-osasto, joka käyttää alihank- 
kijanaan Afora Oy:tä (Advanced Fo- 
rest Automation) mm. laadunval- 
vonnan osajarjestelmän toteuttami- 
sessa. 

Oy Kaukas Ab on johtavia LWC- 
paperin valmistajia Euroopassa. Lii- 
kevaihto tilivuonna 1984 oli n. 18 
miljardia markkaa. Viennin osuus 
koko liikevaihdosta oli n. 90 %. Kau- 
kas työllistää yhteensä 2 700 henki- 
I10a, joista Kaukaan paperitehtaalla 
työskentelee n. 400. 


Huolintakeskus- 
Yhtymä aloitti 
pikarahti- 
kuljetukset 


Huolintakeskus-Yhtymään kuuluva 
huolintaliike Oy H. Elmgren Ab aloitti 
Eurospeed-pikarahtikuljetukset 
Suomen ja Ruotsin välillä huhtikuun 
puolessa välissä. 
Eurospeed-pikarahti kulkee viite- 
nä arkipäivänä viikossa ovelta ovel- 
le -toimituksina. Lähetykset noude- 
taan 120 kilometrin etäisyydellä Eu- 
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rospeed-toimipaikoista, joita on 
Helsingissä, Lahdessa, Tampereel- 
la, Turussa. Terminaalipaikkakun- 
nat noutoalueineen kattaa Etelä- 
Suomen. Esimerkiksi toimitus Tuk- 
holmaan kestää enintään 24 h ja 
muualle Ruotsiin 48 h. 
Tavarakollien suurimmat mah- 
dolliset mitat ovat: pituus 2,5 m, le- 
veys 1,5mja korkeus1,5 m. Suurem- 
pia kolleja voidaan kuljettaa erillis- 
sopimuksin. Tyypillisimpiä tavaroi- 
ta, joissa pikakuljetusta käytetään 
ovat esim. kiireelliset varaosatoimi- 
tukset ja jälkitoimitukset. Kuljetus- 
ten piiriin eivät kuitenkaan kuulu 
vaaralliset ja kylmänarat tavarat, 
vaan ne kuljetetaan normaaleina 
autokuljetuksina. 


Kroy 80 K Editor 


Antaa Teille terävän ja tyylikkään 
tekstin itseliimautuvalle teipille! 
Kroy 80 K Editor on täysin uusi teksti- 
järjestelmä varustettuna näppäin- 
pöydällä ja muistitoiminnoilla. Näp- 
päinpöydällä kirjoitat toivomiasi kir- 
jaimia, lukuja tai symboleja. — On 
olemassa yli 30 kirjaintyyppiä mistä 
valita. 

Kirjainten etäisyydet säätyvät au- 
tomaattisesti tai ovat säädettävissä 
— voit esim. supistaa tai harventaa 
tekstiä. 

Kiitos muistitoimintojen voit tar- 
kistaa ja lukea läpi tekstin ja tehdä 
mahdolliset muutokset ennenkuin 
se kirjoittaa teipille. Sitten vain vedät 
teipin suojapaperista ja asennat 
suoraan alkuperäiseen. Tekstiteip- 
pejä löytyy eri värejä ja laatuja 
enemmän kuin 30 erilaista kirjasin- 
tyyppiä. Tekstikiekoissa löytyy jopa 
80 merkkiä 2 mm:stä (8 pisteestä) 9 
mm:iin (36 pisteeseen). Yllämainitul- 
la laitteella pystyt tekemään yksin- 
kertaisesti ja nopeasti siistejä ja al- 
kuperäisiä myyntikirjeisiin, PH-kal- 
voihin, ilmoituksiin, kilpiin, esittei- 
siin, luetteloihin ym:n käyttämättä 
”siirtokirjaimia” tai valoladontaa. 

Laitetta tuo maahan ja markkinoi 
EURODOT Oy. 


Konduktiivinen betonikuumennin 
MNK:n Taalintehtaalle 


Betonin lämpökäsittely 3 
kuumalla vedellä (kWh/m”) 


25| Hyötyenergia 


Betonin konduktiivinen 
kuumennus (kWh/m3) 


25| Hyötyenergia 


Savukaasuhäviöt 


Putkistohäviöt 
Johtumishäviöt 


Vuodot 


Lauhdehäviöt 


Hönkähöyryhäviöt 


Muut häviöt 
50 


3 Sähkö-ja 
28 lämpöhäviöt 


Betonin lämmityksessä käytettävien energia - 


virtojen tyypillinen jakaantuminen käytettäessä 


kuumaa vettä tai konduktiivistä kuumennusta 
(yksiköt kWh/betoni-m3) | 


MNK-Rakennusosakeyhtiön Taa- 
lintehtaalla = sijaitseva betoniele- 
menttitehdas ottaa ensimmäisenä 
suomalaisena betonitehtaana tuo- 
tantokäyttöön betonin konduktiivi- 
sen kuumentimen. Laitteiston toi- 
mittaa Imatran Voima Oy:n kehitys- 
yhtiö Tekivo Oy. 

Betonituotteiden valmistuksessa 
lämpöä käytetään betonin kovettu- 
misen nopeuttamiseksi. Muottiläm- 
mitystä huomattavasti nopeampi ja 
energiataloudellisempi vaihtoehto 
on betonimassan esilämmitys, joka 
konduktiivisessa — kuumentimessa 
toteutetaan johtamalla sähkövirta 
betonimassaan. Käytännössä tämä 
tapahtuu laskemalla maadoitet- 
tuun betonisuppiloon ylhäältä elek- 
trodit, joihin kytketään jännite. Beto- 
nimassa toimii sähköisenä vastuk- 
sena elektrodien ja betonisuppilon 
välillä ja lämpenee samalla sähkö- 
virran kulkiessa sen läpi. 

Betonin konduktiivinen lämmitys- 
tekniikka otettiin käyttöön jo 1950- 
luvulla Neuvostoliitossa. Jatkokehi- 
tystyön jälkeen sitä ollaan ottamas- 
sa tuotannolliseen käyttöön varsin 
laajasti mm. Ranskassa. Tekivo Oy 
on muokannut ja täydentänyt rans- 
kalaisen Establissements Marcel 
Beaufils s.a.:n valmistaman laitteis- 
ton vastaamaan maamme betoni- 
teollisuuden vaativia olosuhteita. 
Laitteistoa tuo maahan Semtu Oy. 

MNK Rakennusyhtiön betoniele- 
menttitehtaalle toimitettava kuu- 
mennuslaitos on ns. eräkäyttöinen 
eli siinä voidaan kerralla lämmittää 
kaksi kuutiometriä betonimassaa. 
Betoni lämmitetään käyttötarkoi- 
tuksen mukaan 20—60* asteeseen. 
Aikaa yhden erän lämmittämiseen 
kuluu kolmesta seitsemään minuut- 
tiin tavoitelämpötilasta ja massan 
laadusta riippuen. Laitteiston kapa- 


siteetti on noin 15 kuutiometriä esi- 
lämmitettyä betonimassaa tunnis- 
sa. 

Taalintehtaan betonielementti- 
tehtaalla betonin lämmitys tapah- 
tuu nykyisellään valun jälkeen vesi- 
putkilla. Elementtien purkulujuus 
muotista saavutetaan noin 20 tun- 
nissa. Konduktiivisen kuumentimen 
käyttöönoton jälkeen aika lyhenee 
lähes puoleen, mikä merkitsee huo- 
mattavaa muottikierron nopeutu- 
mista ja siten tuotannon lisäänty- 
mistä. 

Tuotannollisten hyötyjen lisäksi 
betonin konduktiivinen kuumennus 
on energiataloudeltaan = erittäin 
kannattavaa. Kun vesiputkilämmi- 
tys kuluttaa yhtä betonikuutiometriä 
kohti energiaa 150—200 kWh:ia, 
konduktiivinen kuumennus kulut- 
taa vain 20—30 kWh:ia sähköä. Ve- 
siputkilämmityksen 10—30 prosen- 
tin hyötysuhde saadaan sähköisel- 
lä menetelmällä nousemaan peräti 
90 prosenttiin. 

Sähköisen kuumentimen nopean 
ja helpon säädettävyyden ansiosta 
tuotantoprosessiin saadaan jousta- 
vasti halutun lämpöistä betonimas- 
saa. Energiankäytöltään tehok- 
kaasta prosessista ei myöskään 
karkaa hukkaenergiaa eikä sen mu- 
kana saasteita työskentelytiloihin 
eikä ympäristöön. 

Tuotantokäyttöön maamme en- 
simmäinen konduktiivinen kuumen- 
nin saadaan Taalintehtaan betoni- 
elementtitehtaalla loppukesästä. 


Joka tekee hyviä tekoja, saa hyviä ystävi 


Markkinoiden laajimmasta valikoi- 


Täysiverinen muistikone todella paljon kirjoittavalle. Suo- 
raan muistista kumpaankin suuntaan tulostava kirjoitusyk- 
sikkö, neljä eri askeljakoa, suhteutettu teksti ja peräti 26 
lomakemallimuistia. 8 K muokattava muisti jaettavissa 10 
kpl tekstimuistilohkoja, 17 kpl lausekemuisteja ja 3 kpl 
postitusmuisteja. 500 merkin korjausmuisti, sisennys, kes- 
kitys, oikean reunan tasaus, taulukointi ym. Kiekot kasetis- 
sa. Lisälaitteina automaattinen arkinsyöttölaite, levyase- 
ma, kuvaruutunäyttö, Interface sekä jatkolomakelaite. 


NYT 7900; 


masta kirjoituskone toimistokäytt 


Edullinen huippuluokan konttorikone. Kätevä koko. Kes- 
keisempinä etuina 8 000 merkin muokattava muisti, 2 rivin 
korjausmuisti ja 15 merkin rivinäyttö. Lisäksi suhteutettu 
teksti, oikean reunan tasaus, tulostus kumpaankin suun- 
taan, sisennys, keskitys, taulukointi. Lisälaitteina levyase- 
ma, kuvaruutunäyttö ja interface, jolla kone voidaan liittää 


tietokoneeseen. 


HAE NOPEASTI OMASI, KONEITA RAJOITETUSTI! 


MAAHANTUOJA: 


e Enestam 


VALIMOTIE 23 00380 HELSINKI 38 PUHELIN 90-558 458 


-myymälä 


Malminrinne 3, 
00100 Helsinki, puh. 6940 322 


valtuutetut brother-myyjät kautta maan 


-shop 


Keskuskatu 7, Kauppakuja 
00100 Helsinki, puh. 657 880 


SELVÄJÄLKINEN. 


Selväjälkinen Ildem on enemmän kuin pelkkä jäljentä- 
vä lomakepaperi. Se on kokonainen järjestelmä, jossa 
korkea laatu, markkinoiden laajin valikoima ja monipuoli- 
set erikoissovellutukset yhdessä takaavat parhaan mah- 
dollisen lopputuloksen. 

Lisäksi IDEM-tuoteperheeseen kuuluvat ehkäisyväri, 
testisuihke, lomakesarjaliima sekä jo tehtaalla valmiiksi- 
kootut lomakesarjat. Kysy lisää. 


Aarne Laaksonen Oy 
Niittyvillankuja 3 
01510 VANTAA, puhelin (90) 821100 


Hyvät jäljet johtavat Laaksoselle. 


merkki. 


Idem on Wiggins Teape (UK) PLC:n tavara 
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mmodore PC.Realistin tietokonevalinta. 


Yritykseesi sopivan tietokoneen valinta on helpompaa 
kuin luuletkaan. Sinähän haluat parhaan, eikö niin? 
Millainen sitten on paras tietokone? 


Realistisesti: luotettava ja helppokäyttöinen, laajat käyttö- 
mahdollisuudet yrityksessäsi ja — tietenkin! — mahdolli- 
simman edullinen. 


Uusi Commodore PG täyttää vaatimuksesi 
Sen ”aivoina'' on tehokas ja luotettava 16-bittinen kes- 


kusyksikkö ja käyttöjärjestelmänä todella mahtavan mää- 


rän valmisohjelmia omaava MS/DOS. 


Todellinen PG ! 


Commodore PC soveltuu pk-yritysten kaikkeen tiedon- 


hallintaan ja suuremmissa yrityksissä erikoistehtäviin se- 


kä henkilökohtaiseksi tietokoneeksi. 


Edullisin P& 


Edullisimpana PC:nä Commodoren hankinta kannattaa 
myös päätteeksi isoille keskustietokoneille. 


Lisäksi valtuutetuilta Commodore PC-jälleenmyyjiltä saat 


asiantuntevaa apua ja tukipalvelut pelaavat — myös 
käyttöönoton jälkeen! 


Realistina valintasi on Commodore PG . 


Commodore PC. Niille joille vain Commodore on kyllin 
hyvä. 


€ sommodors 


COMPUTER 


Oy PCI-Data/Pet-Commodore Inc., PL 148, 
65101 Vaasa, puh. 961-113 611, Commodore 
Electronics Ltd:n valtuuttama maahantuoja. 


TUOTTEET 


Tukiset 


Tietotuki Oy on parin viime vuoden 
aikana kehittänyt MSDOS:ia käyt- 
täville mikroille MDBS III-tietokan- 
taa käyttävän yritysjärjestelmän ni- 
meltä Tukiset, jonka viimeinenkin, 
kymmenes osajaärjestelmä tuli 
markkinoille juuri ennen kesälo- 
mia. Järjestelmä toimii IBM PC:llä, 
HP 150:lla ja Commodore PC:llä. 
MikroMikko 2:lle järjestelmä sovite- 
taan tämän vuoden aikana. Osa- 
järjestelmiä on tähän mennessä 
toimitettu yli 500 ja myynti on hy- 
vässä nousussa. 
Tukiset-ohjelmisto kattaa liikeyri- 
tyksen kaikki kaupallishallinnolliset 
toiminnot. Se koostuu kymmenestä 
itsenäisesti toimivasta toiminta- 
osasta, joista voidaan valita halut- 
tu kokoonpano. Kaikki toiminta- 
osat käyttävät samaa tietokantaa, 
jolloin käyttäjän ei tarvitse huoleh- 
tia osajärjestelmien välisestä tie- 
donsiirrosta. Käyttäjä voi toiminta- 
osista valita mieleisensä kokoonpa- 


non ja muuttaa sitä milloin tahansa. 


Käyttäjän toimintojen helpotta- 
minen ja käytön helppous ovat jär- 
jestelmän suunnittelussa saaneet 
erittäin suuren painoarvon. Kuva- 
ruutunäytöt ja tiedon käsittely niis- 
sä on suunniteltu selkeäksi ja jous- 
tavaksi. 

Tukiset-ohjelmiston kymmenen 


toimintaosaa ovat: 

— myyntitilausten käsittely 
— laskutus 

— myyntireskontra 

— tuotannonsuunnittelu 
— varastonvalvonta 

— ostotilausten käsittely 
— ostoreskontra 

— kirjanpito 

— palkanlaskenta 

— kustannuslaskenta 

Myyntitilausten käsittely ja lasku- 
tus muodostavat kokonaisuuden, 
jossa tilaukset kirjataan, seurataan 
tilauskantaa, suoritetaan laskutus 
ja myynnin tilastointi. Laskutuksen 
jälkeen tiedot siirtyvät reskontraan, 
missä suoritetaan saamisten val- 
vonta. 

Varastonvalvonta ja ostotilaus- 
tenkäsittely muodostavat kokonai- 
suuden, jolla optimoidaan varas- 
tossa olevien raaka-aineiden, puo- 
livalmisteiden ja tuotteiden määrät 
sekä varaston arvo. Tuotannonoh- 
jausjärjestelmässä lasketaan tuo- 
tannon materiaali- ja kapasiteetti- 
tarpeet. Varastopaikkojen luku- 
määrä samoin kuin tuotannon 
suunnittelun aikaväli on rajoitta- 
maton. 

Palkanlaskentajärjestelmällä 
voidaan laskea kuukausi-, tunti- ja 
urakkapalkat. Useimmille toimi- 
aloille on valmiit käsittelysäännöt 
mutta niitä voi käyttäjä määrittää 
myös itse. 


Tehokkaampaan 
materiaali- 


ohjaukseen 
kunnossapidossa 


9.-11.10.1985 


Rantasipi Aulanko 


Tilaisuus on tarkoitettu tehdaspalvelu- ja kunnos- 
sapitopäälliköilley, kunnossapito-osastojen paäälli- 
köille, materiaali-, osto- ja varastopäälliköille sekä 
näiden alueiden kehittämisestä vastaaville henki- 


löille, järjestelmä- tai 


atk-suunnittelijoille, työn- 


suunnittelijoille ja työnjohtajille, ostajille, materiaa- 
lisuunnittelijoille sekä varastonhoitajille. 


Osanottomaksu 2550 mk 


Lisätietoja: Jarkko Tyventö/Sirkka Onnela 


osaaminen menestykseksi 


INSKO & 


TUKISET 


Tieto o —ss 


Insinöörijärjestöjen 
Koulutuskeskus 
Ingenjörsorganisationernas 
Skolningscentral ry 
Ratavartijankatu 2, 00520 Helsinki 
puh. (90) 144244 


KESKUSVARASTO 
924-13443 


KONTTORI -85 NÄYTTELYVIERAS! 

TEEMME SINULLE TODELLA JYMYTARJOUKSEN. 

* HYVITÄMME VANHASTA TOIMIVASTA KIRJOITUSKO- 
NEESTASI JOPA 1375.- KUN VAIHDAT SEN MEILLÄ 
UUTEEN MONEYMAN ELECTRONIC AE-350-KIRJOI- 
TUSKONEESEEN.= — . 
KIIREHDI, SILLÄ HYVITÄMME 100:STA ENSIMMÄI- 
SESTÄ KONEESTA 1375.- JA SEURAAVISTA TASARA- 
HAN 1000.-. . - ; . 
NYT KANNATTAA TODELLA PITÄÄ KIIRETTÄ, SILLÄ 
AIKA ON RAHAA... . 
TARJOUS ON VOIMASSA MONEYMAN-LIIKKEISSÄ 
5.—20 9. -85 


AE 330 AE 335 AE 335/TF2 


Elektroninen, kirjasinkiekolla, 36,8 cm:n 
tela, automaattinen paperin syöttö, auto- 
maattinen paperin poisto, automaattinen 
palautus kirjoituskohtaan korjauksen jäl- 
keen, 100 kirjasinmerkkiä, vaihdettava 

tekstikiekot, kirjoitustiheydet 10, 12 ja 15 
merkkiä tuumalle, lisäksi varustettu mm. 
automaattisella rivinpalautuksella, auto- 
maattisella keskityksellä, automaattisel!- 
la sisennyksellä, automaattisella allevii- 
vauksella, 20 asemaisella desimaalita- 
bulaattorilla, koko rivin kapasiteetin 
omaavalla korjausmuistilla, varustettu 
kestomuistilla, reunusta ja tabulaattori 
esteiden asetuskohdan säilyttämistä 
varten. Värinauhavaihtoehdot: Carbon 


C, kesto ja nylon. 
(Ovh. 4.375,-) 


AE 355/TF2 


MONEYMAN-MALLISTOSTA LÖYDÄT MIELEISESI KONEEN! 


JAKELU: MONEYMAN-MYYNTIPISTEET KAUTTA MAAN! 
KONTTORI 85 NÄYTTELYÄ LÄHINNÄOLEVAT: 


Ekenäs tel. 124 14, Hanko puh. 844 40, Karjaa puh. 334 00 Ekenäs Kontorsmaskiner Kb. Forssa puh. 121 66, Forssan Yrityspalvelu, Hämeen- 
linna puh. 244 95 Hämeenlinnan Konttorihuolto, Rauma puh. 221 780 Rauman Konttoripalvelu Ky, Salo puh. 134 43 Salon Konttorikone Ky, 


Turku puh. 149 63 Turun Uuskone, Eerikinkatu 29 


ERIKOISESITTELY TURUSSA 4.=—7.9. 


TURUN UUSKONE Eerikinkatu 29 


TUOTTEET 


rien mittauksiin Nitto Seiko tilavuus- 
virtamittareita. Mittari on tarkoitettu 
Öljymäärille 2250 I/h ja sen tark- 
kuus on parempi kuin +—1 %. Put- 
kiliitäntä on 3/8” ja paino vain 700 g. 
Mittarissa on öljymäärän osoitus 
toteutettu nykyaikaisella tavalla; 
nestekidenäytöllä. Tarvittavan vä- 
häisen sähkövirran mittari saa si- 
a a säänrakennetusta paristosta. Mitta- 
rissa on myös lisäkosketin, jolla saa- 
; daan aikaan kauko-osoituksia 
am. käyttäen Nitto Seikon omia kauko- 
osoituslaitteita tai muita vastaavia 
laitteita. 


Ö Ijymää rämittari Kytölä Ky toimittaa pienien öljymää- 


Henkilöstön rationalisointitietous vaikuttaa 
yrityksen kehittymiseen ja yhteistoimintaan 


TIEDÄTKÖ KUINKA HYVIN YRITYKSESI 
HENKILÖSTÖ HALLITSEE RATIONALISOINTIIN 


LIITTYVÄT TEKIJÄT? 
Nosta NYT osaamisen tasoa! 
RATIONALISOINNIN 
PERUSKURSSEJA 
Syksyn 1985 aikana seuraavasti: 
n:o 123 I-jakso = 16. 9.—20. 9. 1985 PohTO 
I|-jakso 7.10.—11. 10. 1985 PohTO 
n:o 124 I-jakso = 30. 9.— 4.10. 1985 Aavaranta 
; Il-jakso = 21. 10.—25. 10. 1985 Aavaranta 
n:o 125 I-jakso — 11.11.—15. 11. 1985 Aavaranta 
II-jakso 9. 12.—13. 12. 1985 Aavaranta 
n:o 127 I-jakso 6. 1.—10. 1.1986 PohTO 
Il-jakso 10. 2.—14. 2.1986 PohTO 
n:o 128 I-jakso = 27. 1—31. 1.1986 Aavaranta 
Il-jakso 17. 2.—21. 2. 1986 Aavaranta 


Kohderyhmät 

Kurssi on tarkoitettu tuotannon ja käytön johdolle, rationalisointi- 
projektiryhmien jäsenille, luottamushenkilöstölle ja työntutkijoik- 
si koulutettaville henkilöille. 


Kurssin pääkohdat 


— Yritys ja sen kehittäminen — Työmenetelmät ja laatu 

— Tuotantojärjestelmien — Palkkaustekniikka 
suunnittelu — Projektitoiminta 

— Luova ajattelu — Työnmittausmenetelmät 

— Työnmuotoilu, tuotantoryh- — Ergonomia ja OWAS 
mät, solut — Vaihtoehtolaskelmat 

— Tilasuunnittelu — YT-lain keskeisiä näkökohtia 


— Työnmittaus 


Lisätietoja antavat 
koulutuspäällikkö 
Viljo Koivuniemi 
ja sihteeri Paula Hahkala, 
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Onko yrityksesi haastavien kehitys- 
näkymien edessä, mutta voimavarat 
eivät riitä? 


Painiskeletko sukupolvenvaihdos- 
ongelmien parissa? 


Haluatko ansaitun korvauksen vuo- 
sien tai vuosikymmenten työstä? 


Tahdotko omistaa aikaa läheisillesi 
tai tehdä jotakin kokonaan uutta? 


On aika hartata 
yrityksen myyntiä 
tai kehitysyhtiön 
osakas- 
kumppanuutta. 


Etsimme toiminta- ja kehitysky- 
kyisiä, keskisuuria yrityksiä joko 
vähemmistö- tai enemmistöosak- 
kuuttamme ajatellen. Ota yhteyttä; 
ehkä löydämme yhteisen näke- 
myksen ongelmasi ratkaisusta. 


Toimitusjohtaja 


Toimitusjohtajan 
Reijo Savolainen assistentti 
Eira Koponen 


Suomen Yrityskehitys Oy 


Hämeentie 33, 00500 HELSINKI 
Puh. (90) 73161 (Kansa-yhtiöt) 


TYÖTUOLILAKI. 


Sellainen on olemassa ja siinä sanotaan. 
että kahta samanlaista ihmistä ei ole. On pit- 
kiä, on pätkiä, on lyhytjalkaisia ja pitkäsel- 
käisiä, on pitkäjalkaisia ja lyhytselkäisiä. Ja 
lukemattomia muita, joiden kaikkien selkä 
tarvitsee istumatyössä tukea. Näin määrää 
luonnonlaki. Tai ergonomia. kuten nykyisin 
sanotaan. 

Lain rikkomista seuraa yleensä rangais- 
tus, niin myös työtuolilain. Tälläkin hetkel- 
lä tuhannet suomalaiset makaavat sänpgys- 
sä tuskallisten selkävaivojen takia. Eivät 
kykene työhön eivätkä voi nauttia 
vapaa-ajastaan. 

Työtuolilaki on vielä sikäli epäoi- 
keudenmukainen. että rangaistuksen 
kärsijät ovat usein itse täysin syvt- 
tömiä. He eivät voi päättää minkä- 
laisella tuolilla istuvat. Ei- 
vätkä aina edes tiedä 
minkälaisella tuo- 
lilla pitäisi istua. 

Kuka sen sit- 
ten tietää? Esimer- 
kiksi sinä. jonka 
tehtävänä on valvoa. että aikin 
olot työpaikalla ovat n 
ihmisen mukaiset. 
että työ ei vie ter- 
veyttä. 

GN-työtuolin 
suunnittelussa 
on huomioitu ih- 
misten erilaisuus. 

Siinä ovat seuraavat 

perussäädöt. työtuolilain 
pakolliset pykälät: korkeus. sel- 
känojan kaltevuus. istuimen syvyys 


- 


Lähettäkää minulle... kpl taukovoimistelu 
julisteita postiennakolla a mk 38+ pakkaus 
+ postikulut (sis. Ivv.). Neliväriju- 
listeen koko on 70 x 100 cm ja 
| aihe 12-osainen liikesarja. 

Nimi 
| Yritys | 
N 

Postinumero ja -toimipaikka 


Allekirjoitus 


TESTATTU TAKAPUOLITUNTUMALLA: 
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jaistuimen etureunan korkeus. Kaikki säädöt 
voi tehdä tuolilla istuen, siis todella mittojen 
mukaan. Selkänoja tukee ristiselästä lapa- 
luihin saakka. 

Jo yksin tässä on paljon enemmän kuin 
useimmissa muissa työtuoleissa. Lisäksi GN- 
tuoliin saa lisävarusteita parantamaan mu- 
kavuutta ja ergonomiaa erilaisissa töissä. Näi- 

tä ovat niskatuki, Käsi- 
nojat, keinumekanis- 
mi ja intervallijar- 
rupyörät. 

Kuulostaako 
liian ruhtinaallisel- 
ta työtuoliksi? Sitä 
se ei ole. sillä hyvin 
istuva ihminen on 
terveempi, tyytyväi- 
sempi ja tehokkaam- 
pi kuin selkäkivuis- 

ta kärsivä. 
Tilaa kupongilla 
esite, josta selviää 
tarkemmin mikä GN- 
työtuoli on. Samalla 
voit tilata neliväriju- 
listeen. jossa on lää- 
kintävoimistelijoiden 
suunnittelema istu- 
matyöläisen taukovoi- 
misteluohjelma stressin 

torjuntaan. 

Mikään tuoli maail- 
massa ei anna täydellistä ta- 
kuuta terveestä selästä. Mutta 
kokemuksesta tiedämme. että 
GN-tvötuoli on auttanut monia. Siksi si- 
nunkin kannattaa tutustua siihen. 


K VTT TER ATTTAEEI CLTMIIYTIN PATTTLInT TIKTAKIN TONGSLLIS PS] LPKN Pessi T 
| Lähettäkää minulle esite GN-tvö | = 


KGIiIstä. ] 
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Ottakaa minuun vhteys. [0] | 
Nimi 
Yritys a | 
Osoite | 


Postinumero ja -toimipaikka 


PUNiN xi 262 sk D. 


Kt 84 -näyttelyssä Tuottavuus-lehti järjesti osastollaan kävijöille puolueettoman ergonomia-testin. Messujen aikana tu- 
hannet messuillakävijät antoivat sitten takapäänsä puntaroida 6:den eri tuolin paremmuusjärjestystä. Kävijöiden ehdot- 
tomaksi suosikiksi nousi OFFSIDEN GN-työtuoli, joka sai 53 prosenttia äänistä. 


Offside 
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”Elixairsilmanpuhdistimet maksavat itsensä nopeasti 
takaisin. Hyöty on aivan selvä”, toteaa menetelmä. ja työn- 
tutkimuspäällikkö Seppo Repo, Orion-Yhtymä Oy:n Normetin 
konepaja. 


Konepajan vanhalle puolelle hankittiin neljä Elixair- 
ilmanpuhdistinta työilman laatua parantamaan. Aiem- 
min ilmanvaihto oli hoidettu ”luonnonmenetelmällä”, 
mikä oli kallis menetelmä etenkin kylminä talvina. 
Taloudellisuus oli kuitenkin sivuseikka, koska vanhan 
tehtaan ilma piti saada ”inhimillisten vaatimuksien. 
mukaiseksi”. 

Nyt työilma konepajalla on puhdasta. Ja aihaisin 
kustannuksin. Myönteisten kokemusten kannustamana 
myös konepajan uudelle puole!le asennettiin kaksi 
Elixairia ilman laadun ja energiansäästön vuoksi. 


Elixair — ilmanpuhdistusinvestointi, 
joka maksaa itsensä jopa alle vuodessa. 


Elixair on kotimainen elektroninen ilmanpuhdistin, 
joka puhdistaa työilman kaikista haitallista pienhiukka- 


”SÄÄSTÖ EI OLE '/aN 
SATAA TUHATTA 1 — a 
VUODESSA, MUTTA 

PALJON PUUTUKAAN! 


sista — noesta, pölystä, bakteereista ja savusta. Ja 
mahdollistaa kiertoilman käytön sekä vähentää ilman- 
vaihdon energiakustannuksia murto-osaan alkuperäi- 
sistä. 

Elixair-mallivalikoimassa on teholtaan sopiva ilman- 
puhdistin kaikkiin teollisuustiloihin. Moduliyksikköinä 
puhdistimia voidaan yhdistellä ilmanpuhdistusjärjestel- 
miksi, jotka käsittelevät ilmaa satojatuhansia kuutio- 
metrejä tunnissa. 


Lisätietoja Elixair-teollisuusilmanpuhdistimista saat 
suoraan valmistajalta. 
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Orion Oy:n Normetin Peltosalmen konepajalle hankittiin 
kuusi Elixair ilmanpuhdistinta. 
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